Softwarepaket PPS::Plus Kunststoff

I

QS-Basismodul-Messwerterfassung

Kavitatsabh&ngige oder nestspezifische Prufwerterfassung

Prufplandefinition
Toleranzwertabweichungen
Prufbeschreibungen

Verwaltung offener Prifauftrage
begonnen oder archiviert

Nestspezifische Messwerterfassung
manuelle Eingabe, direkter Anschluss
der Messgeréate Uber Tastaturtreiber
Unmittelbare Visualisierung der
Toleranzabweichungen wahrend der
Erfassung

Grafische nennmaf3orientierte
Qualitatsregelkarte

MaRnahmenhistorie
Beschwerdemanagement

Internes QS-Benachrichtigungssystem

a

Produktabhangige QS-Anweisungen
wie Maf3kontrolle, QS-Kontrolle,
Funktionskontrolle

Prufauftrage zuriickstellen
z.B. bei Fertigungsunterbrechung

Importfunktion von Messwerten Uber
standardisierte Dateiformate wie z.B.
csv, xml usw.

Kontinuierliche Berechnung von

CP / CPK /R / Varianzen / Mittelwerte
wahrend der Erfassung

Haufigkeitsanalysen der erfassten
Messwerte

Artikelbezogene Prufhistorie
Reklamationsbericht

SQL-Datenbank .NET-Programmierung
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Prufplan im Artikelstamm
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Nachfolgend einige Beispielbildschirme aus dem Programm
QS-Basismodul Messwerterfassung

Erfassung der Messwerte (Beispiel Kavitat 4 mit 4 Messwerten p. Messung)

Prifauftrag
Artikel

Bezeichnung

Liange

80770 Nennmal Tol. Oben  Tol. Unten Mittelwert Min Max Differenz
i 5,00000 0,05000 -0,05000 5,00006 4,94 5,059

Anz. Nester R cP CPK Stand. Abw.

Unterlage Kurbel (4-fach)
4 0,119 0,55643| 0,55643|  0,02995

Priifanweisung

Priifung der Ladnge mittels elektronischer Schieblehre; Prifung jede Stunde;

[ Durchschnitt

Messkriterium

Breite

Mest Datum Messwert 1 Messwert 2 Messwert 3 Messwert 4 Messergebnis
1 25.08.2014 15:50:17 5,00300 0,00000 0,00000 0,00000 5,00300
»

. 223 Bemerkung

MNest Datum Messwert 1 Messwert 2 Messwert 3 Messwert 4 Messergebnis

2 25.08.2014 15:50:17 5,00300 0,00000 0,00000 0,00000 5,00300
224 Bemerkung

MNest Datum Messwert 1 Messwert 2 Messwert 3 Messwert 4 Messergebnis

3 25.08.2014 15:50:17 5,05900 0,00000 0,00000 0,00000 5,05500

. 225 Bemerkung

Mest Datum Messwert 1 Messwert 2 Messwert 3 Messwert 4 Messergebnis

= 25.08.2014 15:50:17 5,00300 0,00000 0,00000 0,00000 5,00300

. 226 Bemerkung

Anzeige der erfassten Messwerte

ILﬁnge | Breite |

Priifung der Lange mittelz elekironischer Schieblehre; Prifung jede Stunde;

Timetick ¢ | Datumzeit | | | |
25.08.2014 13:23
25.08.2014 13:24
25.08.2014 13:26 | 5,00000| 5,00000| 5,00100| 5,00100
25.08.2014 13:26 | 5,00300| 5,00300| 5,00200| 5,00300
25.08.2014 14:27 | 5,00300| 5,00300| 5,00200| 5,00100
25.08.2014 14:28 | 5,00100| 5,00100| 5,00200| 5,00100
25.08.2014 14:28 | 5,00100| 5,00100| 5,00100| 5,00100
25.08.2014 14:28 | 5,00200| 5,00200| 5,00200| 5,00200
9| 25.08.2014 15:29 | 4,99900 | 4,99900| 4,99900 | 4,35%00
10| 25.08.2014 15:30| 4,99300 | 4,99800| 4,99800| 4,99%00

L= = R T I o

11| 25.08.2014 15:30

| 4,94000 4,34000 494000 4,94700
| 4,94000 4,34000 494000 4,94000

13| 25.08.2014 15:45

14| 25.08.2014 15:47 | 5,03%900 | 5,03900| 5,03900| 5,03%00

15| 25.08.2014 15:48| 5,03000 | 5,03000| 5,03000| 5,03000

16| 25.08.2014 15:48 | 5,02000 | 5,02000| 5,02000| 5,02000

17| 25.08.2014 15:48| 5,01000| 5,01500| 5,01500| 5,01000

18| 25.08.2014 15:50| 5,00300 | 5,00300 5,00300

19| 25.08.2014 15:53| 5,00100 | 5,00100| 5,00100| 5,00100
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Prozessdiagramm
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Erstmusterprifbericht
Deckblatt | Messwerte
. AnlaB
Kunden Nr [ Erstmusterpriffoericht VDA [] Léngeres Aussetzen der Fertigung
Namel Erstbemusterung [ meuer Unterfeferant
Name2 [] Nachbemusterung [ Produk: mit DmbA
Name3 L 1 ] Nt ] Fertgungs- Prifpn ersie
Sase EL— 0 st
Plz / Ort [a2637 | |weiden | [[] Produktionsveriagerung [ Priffbericht sonstiges Muster
L C— e
= Anlagen
; [ [ 01 Funktionspriifung [ 07 Prifimitteifahigked s [ 136
Bezeichnung 1 Mibelgleiter
X 02 MaRpriifung [ 08 Prifmittefiste [ 14 Zertfikate
Bezeichnung 2 Ausfithrung Winorma
Stand / Datum [[] 03 Werkstoffpriifung [] 09 EG Datensicherheitsbiatt [ 15 Konstruktionsfreigabe
2.0
rassigkeitsprifung i 16 Inhaisstoffe in Zukauftelen
Bestellabruf / Datum |p1.07.2015 [] 04 Zuve [] 10 Haptk o
05 ProzeRfihigkeitsnachweis [ ] 11 Akusti 17 Sonstiges
Lieferschein / Datum | ax776611 O reze O O
[T] 06 ProzeRabizufdisgramm [ ] 12 Geruch
Liefermenge 0,00
Bestatigung Lieferant
Chargennummer 55771
Name
Mustergewicht 0,000 Hans Magnus
Abteilung Qs
Telefon Fax  |0961/481200
Email
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Beschwerdekarte

Reklamationsnummer

C Intern @ Extern Prehl RE111233

Kunden Nr 70046 I 1 | | Kurztext Beschwerde ¥ Reklamation berechtigt

Name 1 |Se||gmss AG |\krpackung Beschadigt
Name 2 Beschwerde Beschreibung
Name 3 Bei der letzten Lieferung waren die Kartons nur halb befullt. Aus diesem -
Grund |verformten sich diese sehr stark. Kunde muss umverpacken
Strasse Motorenstrasse 34
Plz / Ort 86205 | Gebenbach |
Land [o |
Ansprechpartner | |
Telefon 0041 44 931 20 22
v
=z e 0041 44 931 20 09 Interne Beschwerde Beschreibung
Email | hotline@augros.ch -
Rekl. Nr. Fremd uBz23
Mittilungeart

Fehleranalyse nach Artikel

Beschwerden des Kunden

g Berichte r Reklamationsbericht
| Aufgabe anlegen 8D Report
Aufgaben aufrufen Stellungnahme
erstellt am Wiedervorlage — Zustandig Status Kui Claim Statement
> 26.08.2014 [~ | 26.08.2014 [~ | Dobler e
erstellt am Wiedervorlage — Zustandig Status Kurzbeschreibung
27.08.2014 [0~ | 29.08.2014 [0~ | Huber erfasst Unterweisung der Mitarbeiter in Abt. Verpackung
\/.
erstellt am Wiedervorlage  Zustandig Status Kurzbeschreibung
28.08.2014 [~ | 01.09.2014 [~ | Huber erfasst Umsortireren und neu verpacken
erstellt am Wiedervorlage  erstellt von: Status Kurzbeschreibung
28.08.2014 ~ |02.09.2014 - uber Erstellung und Versand 8D Report zur Reklamation Datafox GmbH
= B [J+ | hube I d d klarmati f b
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a QS Prifung f

Q

Modul OS-Prifung Wareneingang

Ur Einkaufsteile / Material

Mdglichkeit Material bei Prufung zu sperren

a

a

Erstellung Priufauftrag bei Wareneingang

Erfassung und Auswertung der Messwerte

I PPS KUNSTSTOFF HKS-Systems GmbH - a
Datenbank Datensatz Berichte Extras Fenster Hilfe
PPS Kunststoff ™ H KA H ROV 092d% 3 R
L] Lieferantenlieferschein erfassen Programm: bes_lkop =>vorhandener Datensatz
Erfassungs M. 1020 & Erzediam 14.07.2015
Adressdaten Intrastat Kopftext Fusstext
Ligferant 70001 Lieferschein Nr. AX33445566 Wahrung € ]
N 1
ame Basis GmbH & Co. KG Sachbearbeiter Hans Magnus v Eingangsdatum 14.07.2015
Name 2 Inr Zeichen MA
Strasse Im Dorfgrund 23-23 Ligferdatum 14.07 2015 [individual 1
Plz 41836 " [individual 2
Lieferbedingung Frei Haus ® m—
ort 3 ndividual
pucheo Zanlungsbedingung 10 Tage 2%, 30 Tage netto v
Pos. Articel 1 Bezeichnung 2 Gelieferte Menge  Lieferdatum  Bestelung Bes. Pos A
o S10 Einlzgzschraube Smm 33300 14.07.205 0 0
1 Positionen
o Lieferant
_ Lieferbewertung
| .
I« Ausgeben >
Stornieren der Buchung
Fakturierbarkeit >
Lieferdatum abertragen
Cur_tre Datensatz: 242/2 Eklusiv MUK
lLagnr  Bezeichnufig Bestand Disponierbar ~ abgeschl Tatigkeit Arb. D &
5 Lager S 700,000 (]
»oo Qs Sperrlager 333,000 0
Prufauftrag 10200001 Nennmal Tol. Oben  Tol. Unten Mittelwert Min Max Differenz ~ Anz. Mess. @
Artikel B 20,00000/ 0,03000) -0,03000 20,01 20 20,02 0
. ~ Anz. Nester R CcP CPK Stand. Abw.
Bezeichnung  Einlegeschraube Smm
. : 1 0,02 1,41421|  1,41421 0,00707
Priifanweisung
Prifer
Hiéhe in mm [] burchschnitt
Messkriterium
Mest Datum Messwert 1 Messwert 2 Messwert 3 Messwert 4 Messergebnis
. 1 14.07.2015 16:03:26 20,01000 0,00000 0,00000 0,00000 20,01000
Durchmesser unten in mm >
. 142 Bemerkung ‘
Mest Datum Messwert 1 Messwert 2 Messwert 3 Messwert 4 Messergebnis
1 14.07.2015 16:03:18 20,02000 0,00000 0,00000 0,00000 20,02000
141 Bemerkung ‘
Nest Datum Messwert 1 Messwert 2 Messwert 3 Messwert 4 Messergebnis
1 14.07.2015 16:03:08 20,01000 0,00000 0,00000 0,00000 20,01000
. 140 Bemerkung ‘
Mest Datum Messwert 1 Messwert 2 Messwert 3 Messwert 4 Messergebnis
1 14.07.2015 16:02:58 20,00000 0,00000 0,00000 0,00000 20,00000
. 139 Bemerkung ‘
< >
MNeue Messung
Funktionen
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