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(Startbildschirm des Programmworkflows)

Als Hintergrundbild kann ein individuell gestaltetes Bild verwendet werden (z.B. Firmenlogo)
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~ Allgemeines zu PPS::Plus Kunststoff ~

Software fur mittelstdndische KunststoffspritzgielRunternehmen

Die Software ist flr ,multifunktionale Benutzer* konzipiert. Unter einem ,multifunktionalem Benutzer* versteht
HKS jene Mitarbeiter, die alle Funktionen im Unternehmen, von der Kalkulation, Einkauf, Verkauf, Lager,
Fertigungssteuerung bis hin zur Prozessiiberwachung durchfiihren. Aus dieser Anforderung heraus wurde die
Software so gestaltet, dass ein Navigieren aus jedem Programmteil in andere Verarbeitungen mdéglich ist. Der
Installationsschwerpunkt von HKS liegt genau in diesem Kundenklientel, eben im KMU-Umfeld. Hier spielt die
Software ihre Starken aus.

In der Endausbaustufe deckt die Software alle wesentlichen Bereiche wie Werkzeug- und Teilepreiskalkulation,
Angebot, Auftrag, Faktura, Lager, Einkauf, CRM, Chargenverwaltung, Ubergabe Finanzbuchhaltung, EDI und
VDA Datenaustausch, Lieferantenbewertung, QS-Messwerterfassung, Dokumentenverwaltung bis hin zum
Leitstand mit Prozessvisualisierung ab.

Software mit absoluten Branchenfocus

PPS::Plus Kunststoff ist eine &ullerst flexible Komplettlosung speziell fir das Kunststoffspritzgiel3-
unternehmen. Der Branchenfocus beweist sich unter anderem in der praxisorientierten Losung fir:

Produkt-/Chargenverfolgung fiir Rohstoffe und Fertigteile
Parametergesteuerte Kalkulation, kavitats- und mengenabhangig
Integration des Werkzeugbaus (Kalkulation und BDE)

Kavitdtsabhangige oder nestspezifische Prifwerterfassung

VDA / EDI Abwicklung inkl. 1D und 2D Etiketten

Abbildung von Multiproduktwerkzeugen im Fertigungsprozess
Arbeitsgangabhéangiger Materialverbrauch und Materialdisposition
Kontinuierliche und diskontinuierliche Angussverwendung in der Produktion
Packmittelverwaltung vom Beutel bis hin zur Versandpalette

Modular und intuitiv bedienbar

Der modulare Aufbau erleichtert nicht nur den fachlichen Einstieg in die leistungsfahige Software, sondern
mindert auch die preisliche ,Schmerzgrenze“.

PPS:Plus Kunststoff kann durch den modularen Aufbau als kostenginstiges ERP-Einstiegsystem oder je
nach Ausbaustufe als voll integrietes PPS-System bis hin zum grafischen Leitstand genutzt werden. Im
Grundmodul Auftragsbearbeitung / Fakturierung sind nahezu alle Stammdaten flr den spéateren Einsatz
weiterer Module enthalten. Dies bedeutet, dass bereits beim Einsatz des Einstiegsmoduls Auftragsbearbeitung /
Fakturierung eine liickenlose Dokumentation aller Bereiche und Produktionsprozesse erfolgen kann. Damit ist
der erste Schritt zur wesentlichen Verbesserung der Transparenz im Spritzgiel3betrieb geschafft. Die
weiterflihrenden verarbeitenden Module kénnen dann Schritt fir Schritt nachgeriistet werden.

Alle logischen Ablaufe innerhalb des SpritzgieBunternehmens werden in einem Programmworkflow grafisch
dargestellt. Dadurch ist die Software intuitiv bedienbar. PPS::Plus Kunststoff bietet in jeder Programmmaske
den direkten Zugriff auf die Stammdaten. In der Benutzerverwaltung kénnen die Programme so eingerichtet
werden, dass den Anwendern nur die Programme zur Verfligung gestellt werden, die sie tatsachlich bendtigen
und anwenden.

PPS::Plus fir Kunststoff ist bei Einsatz des Moduls Berichts-, Dokumenten- und Etikettendesigner den
individuellen Bedirfnissen entsprechend schnell anpassbar. Hierbei lassen sich Abfragen, Berichte, Formulare
und Etiketten vollkommen frei, den Anforderungen gemaf, gestalten und anpassen. Einzelne Felder kdnnen
individuell umbenannt werden. Die Datenbank wird auf Wunsch mit den entsprechenden ODBC — Treibern
geliefert, die es erlauben, die Datenbank Gber MS—OFFICE-Programme anzusprechen und auszuwerten. Eine
direkte Verbindung zu den gangigsten MS—OFFICE—Programmen (Excel, Word Outlook usw.) ermdglicht ein
hocheffektives Arbeiten.
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BDE und Personalzeiterfassung
Integration Formen- und Werkzeugbau

HKS bietet neben der Software PPS::Plus Kunststoff auch eigene Lésungen zur Betriebsdaten- und
Personalzeiterfassung an. Hierbei ist insbesondere die Integration der BDE-Ldsung hervorzuheben, die im
Formen- und Werkzeugbau Anwendung findet. In BDE::Plus werden die auftragsbezogenen Zeiten gesammelt
und ausgewertet. Dies kann mittels moderner Erfassungsgerate oder per Eingabemaske erfolgen. Diese Daten
stehen dann der Werkzeugkalkulation im Softwarepaket PPS::Plus Kunststoff zur Verfligung. Somit wird die
Wirtschaftlichkeit jedes einzelnen Werkzeugauftrages transparent. Sie erhalten eine wichtige Entscheidungs-
und Kalkulationsgrundlage fur weitere Projekte.

Leitstand und MDE/MES Prozessdatenerfassung

Auch das Softwarepaket MDE::Plus Prozessdatenerfassung kann als véllig eigenstandiges Softwarepaket
oder aber als hochintegrierte Losung innerhalb von PPS::Plus Kunststoff eingesetzt werden. MDE::Plus
ermoglicht jederzeit den Zustand der Gesamtproduktion im Uberblick zu erkennen. Evtl. Zyklusabweichungen
oder Stoérungen werden sofort erkannt und als Fehlermeldung ausgegeben. Eine entsprechende
Storgrunderfassung ermdglicht es diese Fehler zu lokalisieren und zukinftig zu minimieren. Per Mausklick
erhalten Sie alle Informationen zur Maschine (Auftrag-, Werkzeug- Produktdaten usw.).

Die voll integrierte grafische Plantafel mit Prozessliberwachung ist das Herzstlick des Leitstandes. Hier sind
alle laufenden Auftrage und deren Einteilung auf den entsprechenden Maschinen in Ubersichtlicher Form
dargestellt. Die integrierte Komplettlésung Leitstand und PPS::Plus Kunststoff ermdglicht einen unmittelbaren
Durchgriff auf alle Auftragsdaten, Sticklisten, Arbeitsplane, Liefersituationen bis hin zu den Stammdaten. Es
besteht die Moglichkeit der unmittelbaren Simulation in der Feinplanung auf Grund des hinterlegten
Kapazitatsrasters. Hierbei werden auch verschiedene Reservierungszustande bericksichtigt. Ein weiteres
Feature ist die automatisierte Feinplanungssimulation auf Basis historischer Fertigungsdaten.

Mobile WLAN-Datenerfassung

Eine weitere Ausbaustufe ist die mobile WLAN-Datenerfassung. Hierbei finden logische Abprifungen wahrend
der Datenerfassung statt. Auf den WLAN-Geraten lauft eine fir diese Geréate optimierte Software, die standig
mit der PPS::Plus Kunststoff - Datenbank kommuniziert. Mit den entsprechenden Modulen aus PPS::Plus
Kunststoff kdnnen somit Packmittel-, Kommissionierungs-, Lager-, Fertigungs- und QS-Buchungen schnell und
effizient erfasst werden.

Der Nutzen fir das KunststoffspritzgieRunternehmen

Der Einsatz der Software PPS::Plus Kunststoff bringt fur das Unternehmen neben der
oft vermissten Transparenz wesentliche Rationalisierungseffekte innerhalb der
taglichen Betriebsablaufe. Engpasse innerhalb der kaufmannischen oder der
technischen Abwicklung in der Produktion werden sofort erkannt, so dass rechtzeitig
gegengesteuert werden kann.

© Copyrights 2018 HKS-SYSTEMS GmbH Vertriebshandbuch Dokument V 2.0 Seite 3



PPS::Plus Kunststoff ERP/PPS-System fiir Kunststoffspritzguss

PPS::Plus Kunststoff
Bedienoberflachen

PPS:Plus Kunststoff bietet unterschiedliche Mdglichkeiten der Bedienung. Erfahrene Anwender arbeiten tber
den Programmexplorer. Ein Klick auf das gewiinschte Programm im Explorer 6ffnet die entsprechende
Anwendun.g.

Der Programmexplorer
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Die einzelnen Bereiche des Explorers knnen benutzerbezogen aus- oder eingeblendet geblendet werden.
Dies wird Uber die Benutzerverwaltung geregelt.

Die Userberechtigungen zu den einzelnen Programmen koénnen individuell eingerichtet werden. Dariiber hinaus
besteht die Mdglichkeit die einzelnen Programme mit kurzen individuellen Beschreibungen zum Inhalt zu
versehen.

Nachfolgend ein Beispiel zur Verfassung eines individuellen Hinweistextes zum Programm Zahlungsverwaltung
im Programm Einkauf:

F Programm - Explorer Programmbeschreibung

=] '1. inkauf A | Programm: 3. zahlungsverwaltung

sl Anforderung Erfassung von Zahlungen an Lisferanten. Erstellung Zahlungsvorschlagliste. Uberwachung FElligkeit und skontofristen

<l Mahnung
i@ 01. Lieferanmahnung
t @ 02. Eingangsriickstand .

™ 03. Zahiungsverwalung Einkauf Artikel Lisfarant / Kraditor Einkauf Stammdaten MY
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Der Programmworkflow

Eine weitere Mdglichkeit ist die Benutzung der Software tUber den Programmworkflow. Hier werden die
logischen Zusammenhange innerhalb der Software dargestellt. Die einzelnen Programmpunkte kdnnen direkt
aus dem Workflow heraus gestartet werden. Ein Klick z.B. auf den Punkt Auftragsbearbeitung offnet den
Programmworkflow aus diesem Bereich. Hier kdnnen dann die einzelnen Verarbeitungsprogramme ausgewahlt
werden.
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Die einzelnen Programmworkflows werden in den jeweiligen Teilbereichen dieser Beschreibung dargestellit.
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Navigation innerhalb der Teilbereiche

Der Anwender kann aus den einzelnen Bereichen heraus in die fur ihn wichtigen Teilprogramme

shineinnavigieren® ohne den aktuellen Bildschirm zu verlassen.

Nachfolgend ein Szenario aus der

Fertigungsplantafel. Hierbei wird simuliert, dass bei der Einplanung des Fertigungsauftrages der vom Kunden
angegebene Liefertermin (siehe Kalendersymbol im Balken) nicht eingehalten wird. Mit wenigen Mausklicks
muss es nun moglich sein alle Infos zum Fertigungsauftrag, Kundenauftrag und den dazugehérigen
Ansprechpartner(n), der nun kontaktiert werden muss zu erhalten.

Simulierte Situation

Kundentermin in Gefahr ! (Anzeige durch Kalendersymbol in der Plantafel)

_Resteelt: __52,80h _
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Per Doppelklick direkter Zugriff auf alle Fertigungsparameter,
den Kundenauftrag und allen notwendigen Informationen
aus der Fertigungsplantafel heraus
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M RGO0T3  Ulramid A3K./00464 schwarz 18300,000 09.07. 2018 00:00:00 28.000 0.000
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Lieferdatum bestatiot 13.07.2018 Aufiragseingang Stralte Motorenstrasse 34
Lieferdatum Text Fiz 86205 Ot gebenbach

Durch Schlief3en der Bildschirme wird der ,Ausgangspunkt‘ Plantafel wieder erreicht.
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Artikelstamm

Artikel Verwendungssteuerung
Ablaufsteuerung
[ J
I
[ I I I ]
Preise Rabatte Stiickliste Tatigkeiten technische Daten
Mengenbezug Mengenbezug Arbeitsplan

Standardpreis ‘ Standardrabatt ‘ eigene Stuckliste ‘ eigener Arbeitsplan ‘ Gewichte ‘
Gruppenpreis ‘ Gruppenrabatt ‘ zugeordnete Stuckliste ‘ zugeordneter Arbeitsplan ‘ Werkzeug ‘
Gebindepreis ‘ automatischer Arbeitsgang ‘ Maschine ‘

Zyklus ‘

Allgemeine Artikeldaten

Maschinen / Werkzeuge
Lagerdaten
Verkaufsdaten

Grafik bzw. Bild

Barcode EAN13 / VDA Labels

O 0O 0O 0 O O

Bauzustandsmengen

a

U 0O 0O 0 O

Sperrkennzeichen

Einkaufsdaten

Texte

mengenabhangige Preise und Rabatte
Stucklisten

Bearbeitung der techn. Daten

Spezielle Artikeldaten

O

Kombiteile (Links- rechts Teile)

Prozentanteile in der Stlickliste

O

Mabhlgutrtckfiihrung

a

a

a

Rezepturen
Angussberechnung

n-Komponenten-Rezeptur

Maschinen-/ Werkzeugdaten

Zuordnung der Maschinennummer
Zuordnung Halb- / Vollautomat
Wirkungsfaktor

Amortisationspreis

Zuordnung zum Werkzeug

O 0 0O 0O 0 O

Verwaltung: Anzahl Nester, Fachzahl,
Teile Soll / Schuss, Zyklus, Ristzeit

O

Maschinen- und Werkzeughistorie

Personalbedarf / Schicht

O 0 U 0O 0 O

U

Zuordnung der Maschinengruppe
Stundenanzahl Halb-/Vollautomat
Planzahl

Anlauf Schusszahl

Zuordnung zum Einsatzteil

Berechnung Gewicht mit und ohne
Anguss

Wartungsintervalle, Gewahrleistung

Produktions- start/ende SOP/EOP
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O 0 0O O O 0O O O O o OC 0O 0 0 O

C 0O O O

O 0 0 O

Technische Daten

Verwaltung der Mal3e und Gewichte d Bezugsgrof3e fir Gewichte (Stickliste)

Gewicht mit / ohne Anguss g Gewicht inkl. Verpackung

Komponentengewicht a Gewichtseinheit

mengenabhangige Preise a mengenabhangige Rabatte

Sticklistenverwaltung, a Tatigkeitsverwaltung,

Test der Stickliste Arbeitsgange, Tatigkeiten, Kostenstellen

Menge in Bauzustand a Bearbeitung der techn. Daten
Lagerdaten

Lagerort- und Lagerplatz a Lager-, Einkauf- und Verkaufseinheit

interne Verrechnungspreise g kalkulierter VK-Preis

Mindestbestand d Auslésemenge

Bestelllosgréfie d max. Lagermenge

Dispoart (exakte Bestellmenge g Bewertungsmethoden (fester Wert,

oder LosgrofRen) letzter EK, Durchschnitt, Standard EK)

Dispoabfragemdglichkeit d Dispo einsehen (Tabelle oder Grafik)

kumulierter Zu- und Abgang a Menge in Bestellung

bendtigte Menge auf Grund Kundenbedarf a Bestellt und Bedarf im WBZ

Lagerabfrage a Chargenverwaltung

Einkaufsdaten

Zuordnung der Lieferanten d EK-Preisverwaltung

EK-Preiseinheit a Einkaufsrabatt

Abweichende Art.-Nr. beim Lieferanten d Chargenverwaltung automatisch und manuell

Reach und RoHS Zertifikatsverwaltung a Abweichende Artikelnummern
Verkaufsdaten

Steuergruppe d Kundenartikelnummer

Provisionsgruppenzuordnung d Artikel/Rabattgruppe

Ursprungsland / Zollgruppe / Praferenzstatus O Garantiedauer

VK-Preise fur Endkunden a Rabattverwaltung pro

Einzelhandel, Grofl3handel Handelsstufe

Gebinde-Staffelpreise a Provisionsgruppenzuordnung
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Artikel- /Rabattgruppenzuordnung Preiswechseldatum und neuer Preis

Mindest-VK-Preis Archivierung bei Kundenkauf

EK-Preisverwaltung Abruf- und Rahmenauftrage

o 0O O O
o 0O O O

Freischaltung des Artikels fiir Rabatt Skonto, Provisionsberechtigung

Preisfindung

Stammdaten Verkaufspreise

X Kunde und Artikel bestimmen den Preis
Sonderpreize Kunde

\ Staffelpreise

/ |
— Kundenpreisliste Preisgruppen Kunden Preisgruppen
\ Artikel bestimmt den Preis
Gebindepreiz

/ | Artikelpreis

mengenabhingig

|
< >_ Artikelpreise
|

Nachlassgewahrung / Rabatte

Kundenrabatt
Gebinderabatt

Sonderrabatt Kunde

Kunden Artikelgruppenrabatt

Artikel Preisgruppenrabatt

© Copyrights 2018 HKS-SYSTEMS GmbH Vertriebshandbuch Dokument V 2.0 Seite 9



PPS::Plus Kunststoff ERP/PPS-System fiir Kunststoffspritzguss

Artikeltexte

a Technischer Text g Verkaufstext

a Einkaufstext d sonstiger Text

g Fremdsprachenverwaltung Verkauf a Fremdsprachenverwaltung Einkauf
Steuerung

a Entscheidung bei Artikeln, die als Kaufteil gekennzeichnet sind, ob es sich hierbei um ein Ersatzteil,

einen Verschlei3artikel, einen Artikel mit Palettenverwaltung, einen Basisartikel oder um einen Artikel
ohne Disposition handelt. Hierbei sind Mehrfachnennungen moglich. Wichtig ist, dass ein Artikel
durchaus Kaufteil und zugleich Eigenfertigungsteil sein kann (verlangerte Werkbank).

a Entscheidung ob es sich um einen ,Pseudoartikel“ handelt.

a Entscheidung bei Artikeln, die als Eigenfertigungsteil gekennzeichnet sind, ob es sich hierbei um einen
Artikel zur Fremdfertigung, einen Beistellartikel zur Fremdfertigung und/oder um einen Artikel zur
Lohnfertigung handelt. Auch hier sind Mehrfachnennungen maéglich.

a Entscheidung, ob es sich bei diesem Artikel um einen Set-Artikel mit Autobuchung handelt.

a Entscheidung ob bei diesem Artikel eine Chargenverwaltung stattfinden soll (manuell oder automatisch)
mit der Moglichkeit den Chargenaufbau zu definieren.

a Zuordnung des Artikels zu frei definierbaren Statistikgruppen
Grafik
g Méoglichkeit zur Hinterlegung einer Grafik, techn. Zeichnung oder Bild

0OS-Anweisungen

a Markierung ob Artikel QS-relevant

a Hinterlegung von allgemeinen QS-Anweisungen, sonstigen QS-Anweisungen, MaRkontrolle, QS-
Kontrolle und Funktionskontrolle

Fertigunqg

a Anzeige der derzeit laufenden Fertigungen zum Artikel mit Menge, Fertigungsbeginn und
Fertigungsende, Zyklus und eingeplanter Maschine

Bestdnde

a Anzeige der Bestande nach den spezifizierten Lagerorten, z.B. Sperrlager, Kundenlager, Versandlager,
Rohwarenlager usw.
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PPS::Plus Kunststoff

ERP/PPS-System fiir Kunststoffspritzguss

Nachfolgend einige Beispielbildschirme aus dem Artikelstamm:

ey Artikelstamm: M&belgleiter Ausfiihrung Winorma schwarz AX5698-152 EI@
Artikelnummer W123456 EYRETAlET [ Auslaufartikel [ | Sperrkennzeichen
Allgemeir | Masching Gewicht Lager || Einkauf | Verkauf | WK Preis| Texte | Steuerun| Grafik as QS Anwi Fertigunc | Bestdnde Sonstige: | Weiteres
Bezeichnungl Mabelgleiter Umsatzsteuergruppe 1 | v | | Mormal
Bezeichnung2 Ausfihrung Winorma Vorsteusr 1 | v| | Mormal
Artikelgruppe Biromaterial W o« Buchungsgruppe FIBU Erlise Spritzguss W
Farbe 03 @ i Kunden Nr 10000 @ i
Farbbez schwarz Kundenname HKS Systems GmbH
Mindergualitatsartikel Ursprungsland P @
Zoltarifnr.
Zol-Unternummer @ 0 0 O
R Kaufteil Einstufige Verpackung Serien Nr. Verwaltung
zu verwend. Stickliste = [] Packmaterial Eigenfertigungsteil [ ] Kombinationsteil
zu verwend. Arbeitsplan @ []Mebenkostenartikel | | Set - Artikel [] PNV Verwaltung
Zeichnungs Nr AXS698-152 [ |Packmittel mit Verw.  AufArtikel verweisen 53]
aktueller Index 20 i Technischer Text
Zeichnungsdatum 03.03.2014 In Trennebenen spritzen A
Material . Zeichnung . ) .
Achtung: Bitte Einbauskizze beachten
W
Funktionen »
ey Artikelstamm: Mdbelgleiter Ausfihrung Winorma schwarz AX5698-152 E@
Artikelnummer W123458 & ) [ Auslaufartikel [_| Sperrkennzeichen

Allgemeir

Maschinen Mr
Maschinenbezeichnung
WMaschinengruppe

Halb / Wollautomat.
Stundenanzahl Halbautomat.
Stundenanzahl Vollautomat.
Wirkungsfaktor

Planzahl

Amortisationspreis

Anlauf Schuitzahl

Win. Produktionslos

ESC"“" Gewichty| Lager |Einkauf | ‘erkauf VWK Preis| Tewte | Steuerun| Grafik Qs

1@ i
519 Spritzgussmaschine
20 @ i
Y W
2400
24,00
0,00
1200000
0,00
10
3000

|:| Auftragszeilen splitten
[ ] Kombinationsteil

Zusatzgerate

Funktionen »

mit handling

QS Anw |Fertigunc| | Bestinde | Sonstige:| | Weiteres

Arbe'rtsgang fur Spritzvergang automatisch anlegen
Fertigetellung mit Automatikarbeitsgang
Werkzeug T111AD-AS & i
Einsatz Teil @
Einsatz Bezeichnung
Anzahl Nester Werkzeug Fachaufteilung

1 1-fach
Tagliche Prod. Menge  Teile Soll (Kavitat) Teile Ist (Kavitdt Ist)

7.854,00 1 1

Zyklus / Sekunde Zyklustoleranz/Sek Ristzeit / Minuten

11,00 30 3.0 80,00
[ mahigut
max. zul Mahlgut 10,00
G =4
Ifd. Fertigungsnummer =
W
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PPS::Plus Kunststoff

ERP/PPS-System fiir Kunststoffspritzguss

L] Artikel Set Programm: MSK_ARTIKELSET =>vorhandener Datensatz E@
Bezugsgrofie fur Gewichte in der
Artikel Nr. WH123456 Name 1 Mabelgleiter Stiickliste 1000 Stuck
Geandert durch Geadndert am
Hans Baumeister 10.01.2017
Pos Artikel Bezeichnung 1 Bezeichnung 2 Strukturmenge  Kunststoffgew. 2 Angufigewicht in gr je Prozentanteil in % B Verpackung B Entnahme bei Mahlgut Anteil ~
Teilin gr Schuss
»f 10| RGOOT3 @ Ultramid A3K /00464 schwarz 1.000 30,000 £.000 0,000 0,000 10 @ 0,000
20 RFO010 @ PE MB 18 Gelb 1.000 0,000 0,000 2,000 0,000 10. 10 @ 0,000
30, VOO0 @ Steckkarton 111-654 13er Karton 770x380x352 1.000 0,000 0,000 0,000 430,000 o @ 0,000
40| V0005 @ HOPE Beutel 1260+1150:0.05 2,000 0,000 0,000 0,000 100,000 50 @ 0.000
50| Vooos @ Euro Palette neu 1.000 0,000 0,000 0,000 6,820,000 50 @ 0.000
50| 10 @) Einlegeschraube Smm 1,000 0,000 0,000 0,000 0,000 20 | @) 0,000
1 Pos 10 Art: RE0013 Ultramid A3E/004&4 schwarz
1 Pos 20 RArt: RFOO10 PE MB 18 Gelb —
1 Pos 30 Art: V0004 Steckkarton 111-854 l3er Karton 770x380x38Z2
1 Pos 40 Rrt: VOOOS HDPE Beutel 1Z250x1150x0.05
1 Pos 50 Art: VOO0O& Eurc Palette neu
1 Pos €0 Rrt: S10 Einlegeschraube Smm —
v
1< >
Stuckliste Test
“ -

~

Artikelstamm: Mobelgleiter Ausfiihrung Winorma schwarz AX5698-152

Avrtikelnummer

Allgemeir \Maschine Gewichts

W123456

Lager

EYRTDTS

Einkauf | Verkauf VK Preis| Texte

Steuerun

[ ] Auslaufartikel [ | Sperrkennzeichen

Qs

Funktionen »

Grafik laden

Grafik entfernen

Grafik Zoom

Etiketten bilden

EAN 13

7640129321162

GTIN 14

= R =™

QS Anwi Fertigunc |Bestande Sonstige

Weiteres
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PPS::Plus Kunststoff ERP/PPS-System fiir Kunststoffspritzguss

ey Artikelstamm: M&belgleiter Ausfiihrung Winorma schwarz AX5698-152 EI@

Avrtikelnummer W1 23456 @ S| e [ ]Auslaufartikel [ | Sperrkennzeichen

Allgemeir Masching Gewicht Lager | Einkauf | Verkauf | WK Preis| Texte | Steuerun| Grafik as QS Anwi Fertigunc | Bestdnde Sonstige | Weiteres

Artikel wird im Lager gefihrt [ | automatische Bestandsumbuchung | Produktion Bereitstelungslager Lagerort Wareneingang EK
Lagerort Abgang 3 W [[] Basisartike! | ?I @ | %0 @ | } @
Bezeichnung Lager 3 (Zwischenlager) Lagerort Produktion Umbuchartikel Lagerort fur 15 Mindergualitat
Standort c | 3 @ | @ | i @
Gang 5 Mindestbestand Auslosemenge Maximale Lagermenge
Regal 6 10000 20.840,00 §3.800,00
Fach 1 Dispositionsart Bestellosgrife
Lagereinheit 1 @ Stiick (@) Exakte Bestellmenge () Losgrofen 0,00
EK Einheit Umrechnungsfaktor Einkaufseinheit | Gebinde Stiick in Karton  Stiick Gebinde Stiick Palette
1 @ Stiick 1,000 Karton 430,000 16,000 6.880,000
WK Einheit Umrechnungsfakter Verkaufseinheit disp. Lagerbestand +Menge gepl. Zugang -Menge bendtigt  —=Verfligbarkeit
1]@) [Stack 1.000 0,00 55.260,00 408.124,00 -350.854,00
Bewertungsmethode rostor ol Auffullmenge Bedarf rechn. Lagerbestand
10.000,00 360.864,00 -1.370,000
interner Verrechnungspreis 23 540 | Preiseinheit :
Kalkulierter Verkaufspreis 0,00 0 Lager Abfragen Dispo berechnen

Funktionen k

ey Artikel - Lager disponierbarer Bestand Programm: msk_lwlagkarte ==vorhandener Datensatz EI@
Artikel V123458 3]
Mame 1 Mobelgleiter Lisferzeit Lagerort Zugdnge Abgéinge Bestand Reservie ™
0
Nama 2 Ausfihrung Winorma 1 115.633,00 22.500,00 83.133,00 0,00
3 1.113.422,00| 1.593.767,00 -480.345,00 0,00
Lagerort 3 4 9.000,00| -376.842,00 385.842,00 0,00
Lagerbestand p.o0p Megative Bestdnde werden in
- der Disposition auf 0 gesetzt.
- Bruttobedarf 406.124 000
davon Auftragsbedarf 406,124 00
davon Fertigungsbedarf 0.000
+ Menge Bestellt 55.250.000
dawven in Bestellungen 10,00
davon aus Fertigung 55250 00
Verfugbar -350.864000  Losgrone i
Mindestbestand
o000 Maximale Menge 68.800.00
Auffillmenge 10.000.00 : !
Bedarf 350,864 00
£ W
1.238.055,00  1.239.425,0 -1.370,00
Gebinde Alle ] mit Chargen Erweitern
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Lagerbestande zum Artikel mit Chargen

vy Artikel - Lager disponierbarer Bestand Programm: msk_lwlagkarte ==vorhandener Datensatz E@
Artikel 123456 &3]
Name 1 Mébelgleiter Lieferzeit Lagerort Chargen Nr WMHD Bestand -~
(]
Mame 2 Ausfihrung Winorma & ELEE C 1.000,00
3 B0528-113 . 2.000,00
Lagerort 3 3 B0529-113 . 4.000,00
3 B0T28-236 . 5.000,00
Lagerbestand ooop  Megative Bestinde werden in 3 B0T41-232 - 500.000,00
Bruttobedart - der Digposition auf 0 gesetzt. 3 20233-2.0 . 2.000,00
- Bruftokecar 405.124,000 3 81168-2.0 . 5.220,00
daven Auftragsbedarf 406.124 00 3 81202-2.0 .. 7.500,00
3 81295-2.0 . 10.000,00
davon Fertigungsbedarf :
gung oo 3 81321 20.05.2016 . 1.000,00
+ Menge Bestelt 55.260,000 3 81321-2.0 . 1.000,00
davon n Bestelungen o 3 81370 09.11.2016 . 50,00
_ ' 3 81462 01.12.2016 . 200,00
davon aus Fertigung 55.250,00 3 8146221122016 . . 12.000,00
T i 81488 11.12.21M6 . 800,00
Verflgbar . i
Hindostbestand ~350.864000 Losgroe 0,00 |4 . 376.842,00
Wl INGestDestan
) 10000 Maximale Menge sa3.80000 |4 20801138 - 500,00
Auffillmenge 10.000,00 4 80395-58 .. 300,00
Bedarf 250,554 00 4 B0527-113 . 3.000,00
i 4 B0T28-235 . 5.000,00 ,
l< >
Gebinde Alle: ohne Chargen Erweitern
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ERP/PPS-System fiir Kunststoffspritzguss

= Kundenstamm Programm: kundenstamm 10000 HKS Systems GmbH PPS-... \E\@
Klassifizierung Satztyp Outiookiiber
. gabe
Kunden Mr 10000 R
@ enummerieren A v || Kunde > [ @acpant
Anschrift / Adresse Fakturierung / Fibu Wertangaben / Sprache Motizen Kundenformulare Zusatztext as B2B Wertrigbsinfo
Firma 1 HKS Systems GmbH |:| Diverser Branch.-Hauptgrupp | WK-Food W
Firma 2 PRS-Systems [] Geschenk Messe
Firma 3 Zeitschrit [ | Karte
Strasse Hutschenreutherstr. 10 Branche Food Confectionary W
Postfach
Ort Weiden Etiketten bilden Interner Ansp. Susanne b
Fostleitzahl Postfach [] Postfachadresse bei Rechnung Name 2 Wegmann
Postlsitzahl Strafle 82637 Strasse privat Mitterfeldweg 2
Land D Plz privat 91233
e o Ort privat Immenstetten
Telefon | Ansprechpartner |
D12343678 % Rechnungsadressen Kurzinfo zum Kunden
Telefon 2 W Lieferadressen
Fax 0040 951 4 Kundenbezogene Etiketten
3§ Etiketten ausgeben H
_Mai - omepage
E-Mail Adresse info@hks-s () Kundenartikel pag )
Handy Nr. | f kundenspezifische Artikel Informationen www . hks-systems.de ﬁ
Auszeichnungspreise
Sonderpreise
Funktionen b @ p Avfteg kosten
Preisliste des Kunden
Auftragsplanung 4
Lieferabruf >
Auftragsibersicht
Kommisionierung
DFU Rechnungen
Kalkulationen
Kunden an QS senden
Kundenstamm
I I I
Adressverwaltung Preisfindung Ablaufsteuerung
— Standardadresse Auszeichnungspreise — zu verwendende Formulare
—  Rechnungsadresse Sonderpreise — Sprache
— Lieferadresse - Wahrung
. Ansprechpartner —  Buchungssteuerung
—  Umsatzsteuerfindung
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O 0O 0O O

0O 0O 0 0O 0 O

O 0O 0O 0O O

O 0O O O

Anschrift- /Adressdaten

Synchronisation mit Outlook g Sperrkennzeichen

E-Mail — Client Anbindung a Zuordnung Kundengruppe
Qualifizierung des Kunden a zustandige Vertreter (Mitarbeiter)
beliebig viele Ansprechpartner a beliebig viele Rechnungs- und

mit Social-Network-Links Lieferadressen
Kunden/-Artikelnummernverwaltung d kundenbezogene Auszeichnungspreise
Sonderpreisverwaltung d direkter Sprung zur Homepage

VDA - Kennziffern d QS-Anweisungen / Kundenbewertung
Kundenetiketten d Renummerierung

Lieferabruf und Auftragsimport per DFU g Kurzinfo zum Kunden

Information Uber Ifd. Auftrage, erledigte Lieferscheine und Rechnungen aus dem Kundenstamm heraus
mit direktem Zugriff auf die einzelnen Belege und Verarbeitungen

Fakturierung - Finanzbuchhaltung

Zuordnung Kundenpreisgruppe a Kundenrabatt
Vergutung in % Kreditlimit
Versandarten Liefer- und Zahlungsbedingungen

Preislistenzuordnung FIBU - Buchungsgruppe

O 0O o O

Konsignationslager Bankverbindungen / Steuernummern

Wertangabe - Sprache

Wahrungszuordnung d Umrechnungskurse

Landerfaktor g Fremdsprachenzuordnung

Notizen + Kundenformulare

allgemeine Notizen zum Kunden
Spezielle Zusatztexte
kundenspezifischer Etikettendruck

Zuordnung allgemeiner und/oder spezieller Kundenformulare die mit dem Formulargenerator individuell
pro Kunde eingerichtet werden kénnen.
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Nachfolgend einige Beispielbildschirme aus dem Kundenstamm:

3] Kunden Ansprechpartner Programm: KDANSPRE ==vorhandener Datensatz El@
Kunden Nr 1000, MNamel HKS Systems GmbH Outiookiibergabe
Name2 PPS-Systeme [] Automatizcher Ansprechpartner AB
PPS Info Infe von Outlook
Vorname Wilibald
Nachname Duffner Firmentelefon 09611233345 E
Strasse Am Hugendubel 12 Firmen fax 0561212122
Plz 92837 privat Telefon 0049(0)43215 7890232 = |
ort Weiden Handy
Anrede Herr privates Fax 01711111118 = |
Endung er E-Mail Adresse w.duffner@hks-systems.de
Webseite 5
Gebdat 12.01.1965 ! &
Motfallprioritat (1:2:3) Osterkarte Messeinladung
Abteilungsbezeichnung | gipkauf fleihnachtkarte
Funktion Chefeinkiufer Motiz Geschenk Wert ! an Privat
Titel Herr Duffner geht gerne italienisch essen "~
und liebt Rissotto
Akademischer Titel
Hobby Angeln + Fussball
[¥] Entscheidungstréger [] Technik [¥] Einkauf
v

=] Rechnungsanschriften Programm: KDRECHAD =>vorhandener Datensatz E@
Kunden Nr. Name1
1000 HKS Systems GmbH
i ["] outlookiibergabe
NameZ  pps_systeme
Adressnummer -
1 5 .
Namet Lo Lieferadressen Programm: KDLIEFAD =>vorhandener Datensatz E@
HKS Systems GmbH Kunden Nr. 1000 MNamel  Hks systems GmbH Institute Duales System T
Name2 [] Outiookiibergabe
Rechnungsstelle Adressnummer | q Name2 | ppg_zysteme 0|y
Name3 Hinveei
Proforma Rechnun||Rechnungsadress Formularsteuerung B28 Inweelz
Stralte Rechnungsstr. 12 Namet A
HKS Systems GmbH
Postleitzahl Rechnungsadr.
81234 Name2 Zweigwerk Obermannstadt
Postleitzahl Postfach 81234 Name3
Ort Minchen Straie Ligferstr. 6
Postfach Postieitzahl Lieferadresse | 91234 ort Meuselhausen
Postieitzahl Postfach Postfach
Land )
Land
Telefon c
189/8582842084 Umsatzsteuergruppe 1 @
Fax Nr 089/8934253989 Lieferbedingung 2 &y
Ansprechpartner Frau Demiefiner Ansprechpartner Herr Obermeier
Zahlungsbedingung 5 Telefon 0456/456458
Fax Nr. 0456465633
ZollNr. DE1256439
Werk Kunde { Edi Kennung)
Abladestelle { Edi Kennung)
v
L] Lieferadressen Programm: KDLIEFAD =>vorhandener Datensatz o= L] Lieferadressen Programm: KDLIEFAD =>vorhandener Datensatz
Kunden Nr. 1000 Name!  hKs systems GmbH Instiute Duales System [ Outiookibersabe Kunden Nr. 1000 Namel s systems GmbH Institute Duales System ] Qutiookibergabe
Adressnummer 4 Name2 | pps 5 steme. o & Adressnummer 4 Name2 | pps systeme e
Leteradresse | proforma Rechmird a2 Hinwes e et T Hinweis
~ 3
Adresse Nr. ] AAbweichende Senderadresse fiir Label
e syt o oo e St s s e
Name2 Rechnungsstelle
Name3
‘Abweichende Kunden Nr fiir Label
Strasse Rechnungsstr. 12
‘Abweichende Werk Nr
Pz 81234
ort Manchen
Pizpf 81234
Postfach
Land 0
v v
Funktionen b Funklionen b
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Ubersicht aktueller Auftrage / Lieferungen / Rechnungen aus dem Kundenstamm heraus

"y Auftragstbersicht Kunde Programm: AU_SIKUN =>vorhandener Datensatz || =] @
Kunde 2
Kunden Mr. Name 1 Name 2 Plz Lieferung Ort Auftige Lieferungen Rechnungen -~
M 10000 HES Systems GmbH PPS-Systeme 92637 wieiden @ Auftrage Lieferungen Rechrungen
10007 Siid-Fazs GrmbH 36551 Aichach Auftrage Lieferungen Rechhungen
0000 Bochalt A5G aMvE Lindau Auftrage Lieferungen Rechhungen
0003 Heinrich GrbH 23044 S chweinfurt Auftrage Lieferungen Rechhungen
70005 D atafox GrabH 6238 Ortenbach Auftrage Ligferungen Rechnungen
70021 Fruchtzwerge &G Einkauf BO033 Walklabruck, Auftrage Ligferungen Rechnungen
FO046 Sellgrozs AG 6205 Gebenbach Auftrage Ligferungen Rechnungen
70052 MG Recycling AG Enzstorgung und Handel 83607 E zchenbach Auftrage Ligferungen Rechnungen
0054 Univerzitat Weiden 30034 B ayreuth Auftrage Ligferungen Rechnungen
FO0BE GroRhandel Heinrichstatt h3E19 Zehrkirchen Auftrage Ligferungen Rechnungen
70071 Braun Medizinprodukte AG 1033 5T Armzterdan Auftrage Ligferungen Rechnungen
0072 Alfred Hollander GmbH 93149 Mittenau Auftrage Ligferungen Rechnungen
70078 GREMTEC 5.4, 20130 Bokarestu Auftrage Ligferungen Rechnungen
FO096 Trypackage /627 wielabrugg Auftrage Ligferungen Rechnungen
70115 Welltec GrbH & Co. AG 5267 wielabrugg Auftrage Ligferungen Rechnungen
70118 wellles 5 .A 0a430 La Roca del Sempi Auftrage Ligferungen Rechnungen
I 70120 Haflicher SPA 22100 Esta Auftrage Lieferungen Rechnungen W
< >
o] Auftragstbersicht Kunde =N =R
Kunde | 10000 @) <
|auftrags > KundenNr  Mame1 NameZ ‘WahrungLieferdatum Gesamt > Brutto Wert in Hauswahrung Rabatt in Hauswahrung Kunden Bestell Nr. A
) 20E0136 10000 HKS Systems GmbH PPS-Systeme EUR  0E.OE.2018 621300 0,00 1177_AB_3789.1
20E0138 10000 HKS Systems GmbH PPS-Systeme EUR 14062018 435000 0,00 1014_As_3473 1
20160133 10000 HES Systems GmbH PPS-Systeme EUR 14.06.2018 £150,00 0,00 1114 _4B_3210 3
M 20160140 10000 HES Systems GmbH PPS-Systeme EUR 05.07.2018 65150,00 0,00 1105_4B_3311_2
20160142 10000 HES Systems GmbH PPS-Systeme EUR 07.07.2018 33660,00 0,00 1101_AB_3314.1
20160143 10000 HES Systems GmbH PPS-Systeme EUR 07.07.2018 2000,00 0,00 1091_AB_3119 2
2060144 10000 HKS Systems GmbH PPS-Systeme EUR 16022018 20000,00 0,00 1082_AB_3212_1
< > ;
[Folge Artikel Nr. Bezeichnung 1 Aufiragsmenge Me. Bez. geliefert Lieferdatum Zeichnungs Nr.  Index Artikel  Farbe ~
1'w123456 Mibelgleiter 20000.00 Stiick. 00006072018 AX5R35-152 20 aelb
2135483 Sockelversteller 16000.00 Stiick 0,00085.07.2018 15 schwarz
3'wa43179 Ziindspulengehause 1000000 Stiick. 0,0005.07.2018 11 arange
1< >
Aufirag Zurick
Opt 12412 MUM
Direkter Aufruf der Belege moglich (Auftrag, Lieferschein und Rechnung)
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Basismodul
Auftragsbearbeitung -Fakturierung

= | PPS KUNSTSTOFF HKS-Systems GmbH
Datenbank Datensatz Berichte Extras Fenster Hilfe
J PPS Kunststoff

2Z2E N > M AWVWT DAY S W

F Programm - Explorer

Y, Allgemein ~ ~
= '1 Auftragsbearbeitung

-l Angebote

Bl Aufirage

@i 00. Kundenplanung / Auftrac
-8 01. Aufragserfassung

- 02. Auftragsbestatigung

Programmbeschreibung

- 03. Rahmenaufirage

- 06. Offene Auftrage

-4 061. offene Auftragspositior

@ 063. Bedarfsubersicht offen

@ 064 Auftragsetiketten im St

@i 07 erledigte Aufirage

@ 08 Lieferabruf durch Kunde

- Auftragsposition zu Liefersc

Bl Auskunft

- 01. Auftragstbersicht Artikel

- 02, Auftragstbersicht Termi

@ 03 Anfiransiiharsicht Kunde ¥
>

Kundenstamm / Debitoren Verkauf Stammdaten - 1

Auftragsabwicklung Artel

m
Angebot zu Auftrag

<

~
Bereiche

Lieferabruf

GNIeBereiche

6 Auftragsbearbeitung Kommissionierung

@ Betriebsdatenerassung Rahmenabrufe Frachtauftrag

ﬁDolmmenle

. v

a Artikelstamm- bzw. Rohwarenstammverwaltung mit Historie z.B. Zyklus, Maschine, Werkzeug-Index,

Bild bzw. Zeichenoption, Mindestbestand, Meldebestand, Lieferanten, Warengruppenverwaltung

a Kundenstamm bzw. Adressstamm mit Email- Funktion, Koppelung zu Word, Preisverwaltung
Staffelpreis, Rabattsatze, kundenspezifischer Etikettendruck, Auftragstbersichten, VDA-Kennziffern,
QS-Anweisungen, Synchronisation mit Outlook

a Maschinenstammverwaltung mit Hersteller, Preis, Garantie, Maschinen - Stundensatz, Stromverbrauch,
Aufspannmalle, Dusen, Unterhalt, Belegungs- und Maschinenplanung

a Werkzeugverwaltung z.B. Nester, Wechseleinsatze, Hersteller, Schusszahler, Historie fiir Anderungen,
Reparaturen inkl. Preise, Wartung und Garantieleistungen

Auftragserfassung Auftragsbestatigung

Bedarfsubersicht fiir offene Auftrage
Erzeugung Fertigungsauftrage
Bildung der Auftragsstiicklisten

direkte Verzweigung zur Bestellung

o 0 0 0 0 O
O 0O 0O 0 o0 O

Direktlieferschein

Ubernahme aus der Angebotsverwaltung
Abrufen der Fertigungsauftrage
Auftragssteuerung

direkte Verzweigung zur Lagerubersicht

Ubernahme Lieferschein aus Auftragen
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d Direktrechnung a Ubernahme Rechnung aus Lieferschein
d Fakturiervorschlag a Gutschriften
d Kunden-/ Artikelarchiv a Auswertung offener Auftrage
d Auswertung offener Auftragspositionen a Auswertung offener Lieferscheine
d Grafische Terminubersicht der Auftrage a Verkaufsstatistik als Excel Statistik und in
nach Artikel, Kunde und Liefertermin Berichtsform
d Bedarfsiibersicht d Stornofunktionen
d Erstellung von Auftragsetiketten a Zahlungszuordnung
d Durchfuhrbarkeitsanalyse bzgl. Lagerbestand, Rohwaren, Fertigteile, Ressourceniiberwachung fir
Maschinen, Werkzeuge, Tatigkeiten usw. (Voraussetzung Modul Fertigung)
d Auftragskommissionierung mit Ubersicht der Auftragsmenge, Restmenge,
gefertigte und lieferbare Menge sowie der bereits gelieferten Menge (Voraussetzung
Modul Kommissionierung)
d Paletten Kommissionierung mit Packschein, auftragsbezogene Paletten Kommissionierung
mit Etikettierung
d ABC - Analyse fiir Verkaufsartikel nach individuell zu vergebenden Bewertungsgrenzen

Nachfolgend einige Beispielbildschirme aus dem Bereich Auftragsbearbeitung / Fakturierung

e | PPS KUNSTSTOFF HKS-Systems GmbH - g
Datenbank Datensatz Berichte Extras Fenster Hilfe
PPS Kunststoff @ H 4 » W O EX 3 B
ey Auftragsposition EI@
Kunde 20160140 | Artikel Brutto Wert in Hauswahrung 65150,00
HKS Systems GmbH Mabelgleiter EUR Rabatt in Hauswahrung 0.00
PPS-Systeme Ausfahrung Winorma 1,00  Nettowert in Hauswahrun
q 9 65150,00
Folge Artikel Nr. Kunden Art. Nr. Bezeichnung 1 Bezeichnung 2 Index Artikel Auftragsmenge Preis. geliefert Bestell Nr. Kunde Liefertermin  Versendetermin Gew. Netto / Einh. Lagerort Verkaufseil s
o 1| wiz3ss 3y w2z Midbelgleiter Ausfibiung Winama 20 2000000 2,00000 000 M09 AB_112 pso7zoie paov.zoie 535 3 13 stick|w ‘
2| w13s489 13y wzz3 Sockehversteller Schrank ABC 1.5 1600000 1,20000 000 09 AB_112 pso7zoe Daov.zoie 1780 2 13 stick|w
3 W4d3179 @) x333 Ziindspulengehduss A8454138mm 11 1000000 059000 000110548 33112 nszomie  03nz.aoie 1816 3 @) stick|v

@Anike\ suchen
@ Kundenartikel

gl’re\sbl\dung

@ Positionspreise

@ 7. ermitteln
@ Aufschlagpreise

I3 variantenaufteilung

Gl’wsitiwnstext Auftrag

uNntizEn technisch

GNutizen kaufmannisch
Schlauchparameter

|< £ Durchfiahrbarkeit
mDurchfuhrbar Zeit

®
N Iabelle Funktionen » .% ) Baugruppen Gantt Lageriibersicht Seitenansicht
) Maske BBauteileliste

4 Lieferfahigkeit setzen

Feldinhalt: 05.07. 2013 . NUM
E!Eruttobedarf der Position

flﬂAuﬂragssteuerung
ieferplanung
% Just in Timeplanung
8 Zeile Splitten
B spezifische Stiickliste bilden
Mspezifische Stuckliste bilden fir alle Positionen

Smquu‘Iigmgswﬂﬁg 3

2P Materialdaten

BB Kalkulation 3
1
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Direkter Zugriff aus der Auftragsposition auf die Materialdaten (Sttickliste)

und

Weiterverzweigung direkt zu den Artikeln der Stiicklistenpositionen

= ol 5|

ey Artikel Set
= Bezugsgréfe fir Gewichte in der
Avrtikel Nr. W123456 Name 1 Mabelgleiter Stiickliste 1000  Stick
Geandert durch Geandert am
Hans Baumeister 10.01.2017
Pos Artikel Bezeichnung 1 F K Je Teilin gr tr Angufigewicht in gr je P in % Entnahme beiArbeitsgang 1A
Verpackung Schuss '
10 RGO013 @ Ultramid A3K /00464 25,000 1.000 0,000 £.000 0,000 10 @ 1
13 RFO010 B PEME13Geb 0,000 1,000 0,000 0,000 1.000 1% 03
14| Vo004 @ Steckkarton 111-654 13er Karton 770x380x2382 0,000 1.000 430,000 0,000 0,000 50 @ 1
15/ Vooos @) HDPE Beutel 1250£1150x0.05 0,000 1.000 100,000 0,000 0,000 0@y
16, V0008 B Euro Palette neu 0,000 1,000 £880,000 0,000 0,000 50|53
17/ 810 @ Einlegeschraube Smm 0,000 1.000 0,000 0,000 0,000 20 @ 1
] Stiicklistenpositionen E@
W123456 Mobslgleter Ausfiihrung Winorma Bezugsgrofe fiir Gewichte in der Stickiste 1000 | Stick
Position 10| []variantenposition Lieferant Sticklistenanmerkung Skizze ASCIl - Skizze
Atikel Nr
- RGO013 & Lieferanten Nr T
ezeichnung
Uttramid A3K/00464 Name 1 Abis Inpex AG
Bezeichnung 2 Name 2
1,000 Name 2 Dorfsirasse 38
0,000 | Prozentgewicht 0,000000 Land 0
Bezugspositionen
Plz e
Gewicht Materialbedarf 25,000 ort v
I < Meilen >
Angulgewicht 6,000 Einkaufspreis %)
Anguliantei Folgebaustufe 0,00 Fakior :
. 0,00
Stackliste Tes[  yanigut anteil 000
Lénge in mm Breite in mm Hohe in mm
Bezugsmenge Verpackung 0,000
Materialentnahme bei 10| (@) [¥]Dispostion des Artiels
Arbeitsgang [ Einlegetei [] Lohnfertigungstei
;:::;:3?; :m v Kauftei (] Beistelung an Lieferant, Dispo durchfihren
[]Eigenfertigungsteil keine Dispe, Beistelung durch Kunde
Fertigungsarten

Weiterverzweigung z.B. zu den Lagerdaten des Rohstoffes

\ 4
] Artikel - Lager disponierbarer Bestand EI@
Artikel RG0013 @
Name 1 Ulttramid &3K/00464 Lieferzeit Lagerort Zugdnge Abgdnge Bestand Ressrvie ™
30
Name 2 0,00 1.12564 -1.12564 0,00
100,00 50,00 50,00 0,00
Lagerort 4 1.410,00 1.453,00 5300 0,00
1.022.24476| 1.015.104,67 7.140,08 0,00
Lagerbestand 7.132 09 | MNegative Bestdnde werden in
! der Disposition auf 0 gesetzt.
- Bruttobedarf 16.216.10
davon Auftragsbedarf 0.00
davon Fertigungsbedarf 16.216.10
+ Menge Bestellt 2.220.00
daven in Bestellungen 222000
daven aus Fertigung 0.00
Verflghar -6.864,01 Losgrifie 100,00
Mindestbestand
500,00 Maximale Menge 0.00
Auffillmenge 500.00 _
Bedarf 7.364.01
.364, v
1.023.754 70 1.017.7483 6.006,44
Gebinde Alle Erweitern
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Prufung der Auftragsposition auf Durchfiihrbarkeit hinsichtlich Material und Fertigungszeitbedarf

(Voraussetzung Modul Fertigung)

Frage

X}

g

Terminigrungsart:

Vorwérts (ja)
Rckwarts {nein)

Abbrechen

Ja

J [ en

] [ Abbrechen

Prufung der Auftragsposition auf Durchfiihrbarkeit hinsichtlich der Materialverfigbarkeit. Darstellung der

Durchfiihrbarkeit in 3 Farben:

e Rot  =nicht durchfihrbar (d.h. Wiederbeschaffungszeitraum unterschritten)
) = Handlungsbedarf (d.h. Ware muss z.B. bestellt werden)
e Grun =durchfihrbar
Sofortige Informationen zur Lieferfahigkeit
Durchfuhrbarkeit
WMateriahverfligbarkeit
& rtikel Nr Bezeichnung Bruttobedarf Lagerbestand Bestelte Menge sonst. Bedarf Verflgbar Besteltermin -
WVooon4
V0005 |HDPE Beutel 205,000 0,000 0,000 3802,000 -3302,000116.08.2013
V000§ |Euro Palette neu 3,000 0,000 0,000 160,000 -160,000|15.08.2018

L4

Maschinen / Werkzeugverflgbarkeit

Maschine

Maschine

Soll Begin

Soll Ende

Kap. W. Soll

Kap. W »

£ >
_ } 1 - Ubernehmen Abbrechen
nicht durchfihrbar  Handlungsbedarf durchfuhrbar
© Copyrights 2018 HKS-SYSTEMS GmbH Vertriebshandbuch Dokument V 2.0 Seite 22



PPS::Plus Kunststoff ERP/PPS-System fiir Kunststoffspritzguss

Prufung der Durchfiihrbarkeit hinsichtlich Fertigungszeit und freier Produktionsressourcen aus der
Auftragsposition heraus (Voraussetzung Modul Fertigung und Plantafel)

Frage E
P Terministungsark:
q/ Worwarts (ja)
Rickwérts {nein)
Abbrechen
Ja | [ Iein ] [ abbrechen
= ] PPS KUNSTSTOFF HKS-Systems GmbH - g
Datenbank Datensatz Berichte Extras Fenster Hilfe
JPPSKunsls(uﬂ @B2H K 4 H REY D9HE S I
- PPS:Plus =EEIrEE]

~|  Mittwoch, 4. Juli 2018 - Donnerstag, 12. Juii 2018
ELLED

Masch, Nr ‘Bez\a\d’mung ‘ ~ W I Do T Fr T ) T B o I o I W I
=10 Simuliert

da
W3 517 Spritzgussmaschine b
14 e e ————————————————
©5 s Srmpammaiine E———————
[+ 6 56 Spritzgussmaschine
07 [l e
* 8 510 Spritzgussmaschine W
e %

B

Anzeige der freien und belegten Fertigungsressourcen. Die gerade bearbeitete Auftragsposition wird als
Simulierte Fertigung (grau) angezeigt und kann innerhalb der Ubersicht frei bewegt werden. Somit ist eine
sofortige Ubersicht der Fertigungsressourcen méglich.

e Grun = Laufende Fertigungen

. = Eingeplante noch nicht freigegebene Fertigung
. = Fertigung mit Status Rusten

e Rot = Fertigung mit Status Stérung/Unterbrechung

Grau = Simulierter Fertigungsauftrag aus der Auftragsposition @—

Sofortige Informationen zur Durchfiihrbarkeit
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Grafische Liefertibersicht

Diese Ubersicht kann aus Sicht des Kunden, des Artikels oder der Lieferwoche dargestellt werden.

Ansicht nach Artikel

~l

2018w 3t

~

WBwL

WiEwH

EETE ]

Di [ Wi [ Do | Fr

[ I
Sa [So (Mo | Di [ Wi [Do | Fr [Sa |50 Mo | Di | Mi | Do | Fr

Sa [So (Mo | Di [ Wi [Do | Fr [Sa |50 Mo | Di | Mi [ Do | Fr

Sa [So Mo | Di [ Wi Do [ Fr | Sa

Direkter Aufruf des Auftrags durch Doppelklick

Fitter auf Status

Auftragzsstatus

|urvss | ETIEIES | @) | gesranor || [BESTATOT. 1| o] [Autrag

Zu Angebots Nr Auftragsart

Hinweis auf Motizen zum Kunden

[ || P-RG + EUR1 + Spedian MBS e |

Anschriften | Ansprechpartner || Zahlungs- / Auftragsbedingungen || Anschreiben || Schiuftext || Auftragswerte || Intrastat

Rechnungs / Aufiragsbestétigungsanschrift [ ] Interner Auftrag

Kunden Nr.
MName
Name2
Stralle
Postfach
ot

Postfach Plz

Bestell Mr

s

Anschrift Plz

Termin Eintreffend
Lieferdatum bestétiot
Lieferdatum Text
\ersendetermin

16.08.2018

Bestelldatum Kunde |:| DruckdatumAB | 01.08.2018

Autragsengmng |

01082018 | Zet | 0|

Aufh rt
Vireee Leerancnn |

Name 1
Name 2
Name 3
Stralte
Pz
Land

Rechnungsanschrift |Lieferansdwiﬂ l.hemel’lnen| |

Hame 1
Hame 2
Hame 3
Stralke
Plz
Land

| GroBhandel Heinrichstatt

| Takstrasse 27

| Zehnkirchen

| o

o

Grolthandel Heinrichstatt

| Takstrasse 27

5319 | Ot | zennkirchen

D

Funktionen P

rezervierte Rechnungs Nr. I:l
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Auftragsubersichten nach Artikel oder Liefertermin oder Kunde Allgemzin "

Auftragsbearbeitung
Angebote
el Aufrage
al Auskunft
@i 07, Auftragsibersicht Artikel
i 02 Auftragsibersicht Termin
-k 03. Auftragsiibersicht Kunde
@ 04 Gesamtiibersicht
@8 09.1 Grafische Lieferlibersicht
- 09.3 Grafische Fertigungstbersicht

. . .. . . - 09.4 Grafische Bestellibersicht
Beispiel Auftragsibersicht nach Termin 5 10, ABC Analyes
Grunddaten

. " - - Gutschrift

o] Auftragsiibersicht Termin = eation
Dratum Wochentag Woche Arbeitstag Feiertag zu lief. Positionen Lieferscheine Rechnungen ~ Kemmissionierung
11.08.20138 Samstag 32 B Samstag zu lief. Positicnen Lieferscheine Rechnungen :_‘\::‘enr‘s"c‘:ein &
' >

12.08.2018 Sonntag 32 T Sonntag zu lief. Positionen Lieferscheine Rechnungen

13.08.2018 Montag 33 1 zu lief. Positionen Lieferscheine Rechnungen

14.08.2018 Dienstag 33 2 zu lief. Positionen Lieferscheine Rechnungen

15.08.2018 Marid Himmelfz 33 3 Marid Himmelfahrt zu lief. Positionen Lieferscheine Rechnungen
»[16.08.2018 Donnerstag 33 4 zu lief. Pos'rtiuner‘ Lieferscheine Rechnungen

17.08.2018 Freitag 33 5 zu lief. Positionen Lieferscheine Rechnungen

18.08.2018 Samstag 33 B Samstag zu lief. Positionen Lieferscheine Rechnungen

19.08.2018 Sonntag 33 7 Sonntag zu lief. Positionen Lieferscheine Rechnungen

20.08.2018 Montag 34 1 zu lief. Positionen Lieferscheine Rechnungen

21.08.2018 Dienstag 34 2 zu lief. Positicnen Lieferscheine Rechnungen

22.08.2018 Mittwoch 24 3 zu lief. Positionen Lieferscheine Rechnungen

W

Verzweigung zu den Auftragspositionen die an
diesem Tag zu liefern sind

L Auftragstbersicht Termin
|&uftrags Nr Folge Artikel Hr. Bezeichnung 1 Bezeichnung 2 Auftragsmenge geliefert fakturiert Liefertermin Wert Hauswhg Menge zu fertigen Rabattbetrag Nel a
Hal
e 1WI2HEE  Mibelglsiter Ausfibhrung Winorma 1000000 500000 0,0016.06.2018 20,000.00 0o 00000
20160145 1WI2HEE  Mibelglsiter usiibrung Winomna 20000.00 000 0,0016.06.2018 40,000.00 000 0.00.00
20160149 1W43TEZ  Abstanchalier Netztel 20000.00 0,00 0,0016.06.2018 20.400.00 000 0.00.00
20160155 1Wdd3173  Ziindspulengehiuse A5 I6nm 200000 0,00 0,0016.06.2018 1.180.00 000 0.00.00
20160155 IWIZMET  Hilse Kabelstecker it Krickschutz 500,00 0,00 0,0016.06.2018 157500 000 0.00.00
20160159 1WE14783  Leuchtenhaler Unimag 200000 000 0.0016.08.2018 312000 000 0.00.00
1< >
Aufirag ® Zuriick
-~ Auftragskopf [E=5 =R 5T
irek fruf d Fier auf Status  Aufiragsstatus  zu Angebots Nr Aufiragsart Hinweis auf Notizen zum Kunden
Direkter Aufruf des [sumeg | ERNES | & [geqrincr | |[FESHET o [ome DR
AUftl’ag es Anschriften Ansprechpartner Zahlungs- / Aufiragsbedingungen Anschreiben Schiulitext Auftragswerte Intrastat
Rechnungs /Aufiragsbestatioungsanschrift [ ] interner Aufirag Aufimgsar | Lieferanschrit .
Kunden Nr. 70086 | (B i Name 1 GroRhandel Heinrichstatt v
Name1 Grofthandel Heinrichstatt Name 2
Name2 Name 3
Stralle Talstrasse 27 Stralte Talstrasse 27
Fostfach Plz 53819 ort Zehnkirchen
ort Zehnkirchen Land D
Postfach Pz Anschrift Plz
D Rechnungsanschrift | ieferanschrift ibernehmen .
Bestell Nr Name 1 GroRhandel Heinrichstatt v
Besteldatum Kunde | . . DruckdatumAB  01.08.2018 || Mame2
Termin Eintreffend Name 3
Lieferdatum bestatigt| 15 052018 | Aufiragseingang Strate Talstrasse 27
Lieferdatum Text Plz 53819 Ot | zennkirchen
Versendetermin 01082018 | Zait 0 Land D
E— reservierte Rechnungs Nr. 0
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Auftragsiubersichten stehen aus Sicht der Liefertermine (siehe oben), der Artikel und aus Sicht des Kunden zur

Verfligung.

(Beispiel ABC — Artikelanalyse Verkauf)

A beginnt bei 100%
A beginnt bei %
C beginnt bei %

D beginnt bei %

PPS:Plus ABC Bewerten

Acendet bei %

B endet bei %

20,00
1000 C endet bei %
5.00 D endet bei %

20,00
10,00
5,00

Zeitraum Beginn

01.01.2018

Zeitraum Ende

31.12.2018

Artikel ABC Analyse Verkauf

Artikel ABC Analyse Einkauf

ax < o

Ausgabemodoglichkeit an Excel

ABC Analyse Verkauf

Zeitraum 01.01.2018 31122018

Artikel Nr Bezei 1 Bezei 2 Umsatz Anteil % Kategorie|
W471199 Unterlage Kurbel (4-fach) 170.781,00 2496 % A
W135488 Sockelverstelier Schrank ABC 90.384,00 13,21 % B
W321458 KO Bodenplatte Trafoaufnahme Ausfiihrung Medion £5.400,00 12,48 % B
We43179 Ut 88xB84x38mm 76.169,00 M,13% B
W187433 Steckergehduse UMAG 63.826,80 9,33 % C
WEB5512 Reglergehduse montiert natur 48.321,00 7,06 % c
W123456 Mabelgletter | Ausfiihrung Winorma 45.120,00 6,59 % C
WE14783 L Unimog 27.786,72 4,06 % D
Wé317e2 Netzteil 22134,00 323% D
W123457 Hillse Kabelsteckar mit Knickschutz 21.060,00 3,08 % D
W314753 D fuhrung A 17.325,00 253% D
Wa74311 F fnahmen Halogen fiir Halogenlampe: 15.600,00 2,28 % D
999 Diverser Artikel 400,00 0,06 % D

Artikel - Reichweitenberechnung

Datum

Offene Auftridge Gesamtibersicht

30.09.2018 -

L=

o
ven 01.07.2018 L| bis
Datum

Herkunft ArtikelKunde
W123456 i

Auftrag 10000 HKS Systems GmbH

Auftrag 10000 HKS Systems GmbH

Auftrag 10000 HKS Systems GmbH

Auftrag 10000 HKS Systems GmbH

Auftrag 10000 HKS Systems GmbH

Auftrag 70088 GroBhandel Heinrichstatt
W123457 Hillse Kabelstecker

Auftrag 70048 Sellgross AG

Auftrag 70088 GroBhandel Heinrichstatt
W135459 Sockelversteller

Auftrag 10000 HKS Systems GmbH
W431762 Abstandhalter Netzteil

Auftrag 70003 Heinrich GmbH

Auftrag 70052 MG Recycing AG

Auftrag 70052 MG Recycing AG

Auftrag 70142 Heinrich Heinz GmbH & Co KG

Auftrag 70142 Heinrich Heinz GmbH & Co KG

Auftrag 70052 MG Recycing AG

Auftrag 70052 MG Recycing AG
W443179 Ziindspulengehiuse

Auftrag 10000 HKS Systems GmbH

Auftrag 70120 Hoficher SPA

Auftrag 70066 Grofthandel Heinrichstatt

Auftrag 70088 GroRhandel Heinrichstatt

Auftrag 70088 GroBhandel Heinrichstatt
W614783 Leuchtenhalter Unimog

An Excel Senden

PPS-Systeme
Zweigwerk Obermannstadt
PPS-Systeme
Zweigwerk Obermannstadt
PPS-Systems

Hiilse Kabelstecker

Sockelversteller
PPS-Systeme
Abstandhalter Netzteil

Enstorgung und Handel
Enstorgung und Handel
Lebensmitelwerke
Lebensmitelwerke
Enstorgung und Handel
Enstorgung und Handel
Ziindspulengehiuse
PPS-Systems

Leuchtenhalter Unimog

05.07.2018
07.07.2018
07.07.2018
16.08.2018
16.08.2018
22.08.2018

13.07.2018
16.08.2018

05.07.2018

06.08.2018
10.08.2018
16.08.2018
22.08.2018
24.082018
31.082018
04.09.2018

05.07.2018
31.07.2018
06.08.2018
10.08.2018
16.08.2018

[ Hame Name Termin Liefermenge kum. Menge Bestand
Maobelgleiter Mobelgleiter 48048

20000
5000
1000
5000

20000
3500

18900
7500

16000

10000
8000
20000
3000
8000
5000
5500

10000
6000
10000
5000
2000

20000 280428
25000 23048
26000 220428
31000 17048
00 [

14381
26400

86387

-22023
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Zusatzmodule
Auftragsbearbeitung -Fakturierung

Angebotswesen
d Angebotserfassung a Erinnerungsdienst tiber Outlook
d Ubergabe Angebot an Auftragsverwaltung a Schnittstelle zu MS-Word
d Angebotsinfo mit Auswertung d Angebotsauswertung mit Quote

Provisionsverwaltung

d Vertreter- / Mitarbeiterverwaltung a Artikel- /Provisionsgruppenverwaltung
d Individuelle Provisionssatze pro Artikelgruppe O Provisionspruflauf
d Provisionsabrechnung a Monats-, Kunden-, Artikel- u. Vertretertibersicht

Kommissionierung

d Auftragskommissionierung a Paletten Zusammenstellung / Packschein

Zahlungs- und Mahnungsverwaltung

d Offene Postenliste, Uberwachung a Mahnvorschlagsbearbeitung, mehrstufige
Zahlungseingang Mahnungen
d Mahnbearbeitung a Auswertung Zahlungsverhalten

Sammellieferschein-Rechnung

d Zusammenfassung mehrerer Kundenauftrage O Zusammenfassung mehrerer Lieferscheine
auf einen Lieferschein auf eine Rechnung
d Erstellung Sammellieferschein a Erstellung Sammelrechnung

PMV Verkauf (Packmittelverwaltunq)

d Voraussetzung zum Einsatz dieses Moduls a Erstellung von eindeutigen

ist die mobile WLAN-Datenerfassung Packmittelidentifikationen
d Verwaltung der Packmittel a Buchen der in den Packmitteln enth. Artikel
a Die Art der Verpackung kann entsprechend hinterlegt werden. Dadurch ist eine Lagerfiihrung mit

Auskunft tiber Artikel in Verbindung mit der Verpackungsart und Lagermenge mdglich.
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VDA-Label aus der Lieferscheinposition

d Erstellung VDA4902 Label gemal d Unterschiedliche Verpackungsgebinde
Verpackungsgebinde im Artikelstamm pro Kunde mdglich
d Auswahl aus Packvorschlagsliste a Ausgabe VDA4902 Master- und Singlelabels
PPS Kunststoff @ H 4 » M 09 HdX & R
(=] Lieferpositionen (= =R |
Lieferschein 50152 Wshrung Kurs Brutto Wert in Hauswahrung 8000,00
HKS Systems GmbH EUR 1,00 Rabatt in Hauswahrung 0,00
PPS-Systeme Nettowert in Hauswahrung 8000,00
LS Pos Bes Pos Artikel Kundenartikel Nr Name 1 Name 2 Menge Preis. LieferscheindatLagerort  Preiseinehit Umrechnung Gew. Netto / Gew. Brutto / Bestell Nr. Sonc A
Einkauf Einh. Einh. %
L 1 5 wWi123456 @ K123 Mabelgleiter Ausfithiung Winoma 4000,00‘ IZ,DDDDD‘DW 03.2018 3 @ 1.00| Stiick v 25,25 28,00 70859/ 244 U,DE{
Artikelgebinde Auswahl
[Vewenden Fir Artikel Bezeichnung Liefarmenge Gebinde Fuellmenge  Anz Beh. Anz Lagen. ~
a [ ] W123458 Mabelgleiter 4000,00|Eurcpalette 100,000 4,000 5,000
o W123458 Mabelgleiter o 4000,00|Eurcpalette 50,000 8,000 10,000
Label bearbeiten
G Label drucken »

BT ]

(2) Abladestelle - Lagerart - Verwendungsschiissel
2 A23 S

(4) Lieferanschrift ( Kurzname, Plz, Ort)
Huberstr. 12, 81825 Miinchen

(7) Anzzh Packstiicke

79

) Warenempfanger

HKS Systems GmbH, 92637
Weiden

J Lieferschein - Nr (N)

1) Sach-Nr Kunde (P)

123
AR

1} Fllmenge (@)

3950,000

2) Lieferanten-r. (V)

(5) Gawicht neto

96,38

(6) Gewicht brutto

142301

(1) Bezeichnung Lieferung, Lestng
Maobelgleiter

{11.1) Sachir, Kunds fur Packmitesl (B)

70991 {13) Datum {149) Anderungsstand Kenstruktion
AV R
5) Packstiick-Nr (B) 7 () e () ABC1234

Blisbel2p
B Label 2D B

| Warenempfinges -Kurzadresse

(2) Ablzdestelle - Lagerort- Vervendungsschiissel

[3) Ligferschein v, (M) 50069

HKS Systems GmbH

92637 Weiden |0 AB3S (UL
| Sach- W, Kunde (F)

||II|\III|I|HI|I||III|I\||II|

| Fillmengs () 50,000 T10) Bezerchnung Lisferung, Leistung

Mibelgleiter

{11} Sach-Mr, Ligferant (305

) Ligferanten-Nr, (V)

(13) Detum ‘-Alq,w Anderungsstand Konstruktion

§) Packstick- 1. (5)

{15) Chasgen-Nr. (H)

ABC123456
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Dashboard Bereich Verkauf

Das Dashboard liefert die wichtigsten Umsatzzahlen tbersichtlich und grafisch aufbereitet auf einem Blick.

Es kénnen unterschiedliche Darstellungsformen (Torten-, Flachendiagramm usw.) ausgewahlt werden. Das
Dashboard wird Uber Browser aufgerufen. Damit ist ein Zugriff auf alle wichtigen Verkaufsgrafiken auch von
unterwegs moglich..

Top10 Kunden
Umsatz nach Jahr
Umsatz und Menge Kostenstelle/Kostentrager

Offene Posten

a Top 10 Artikel a
a Umsatz nach Monat d
a Umsatz und Menge nach Artikelgruppe d
u Umsatz nach Geschéftsfeld a
Kundenstatistik
Fruchtzwerge AG
HKS Systems GmbH
g Bocholt AG
m Heinrich GmbH

>

] Heinrich Hainy Srmbbbd £ Se K

m HH

sm(  Menge nach
a+d Artikelgruppe

® B 600000 EUR

@ Heinrich Heinz GmbH & Co KG

@ Bocholt AG
B MG Recycling AG

@ Heinrich GmbH

@ HKS Systems GmbH
@ Hoflicher SPA

m Fruchtzwerge AG

m HKS Systems GmbH

Gesammtsumme der offenen Rechnungen

mTr

500000 EUR

400000 EUR

300000 EUR

200000 EUR
Offene HHHHWWW
ReChnungen piel Bou Autom Autom Bou  Spiel  Spiel Autom
o0 2012 2018 2017 20016 20092 2010 2018

Fruchtzwerge AG

Bocholt AG

© Copyrights 2018 HKS-SYSTEMS GmbH

Vertriebshandbuch Dokument V 2.0 Seite 29



PPS::Plus Kunststoff ERP/PPS-System fiir Kunststoffspritzguss

Basismodul Lagerwirtschaft

E ] PPS KUNSTSTOFF HKS-Systems GmbH - a
Datenbank Datensatz Berichte Extras Fenster Hilfe

JPPSKunslsluﬂ B2z2E N« > HRAWT A9EAX S W

F Programm - Explorer Programmbeschreibung

1B, Lagerwirtschaft ~ A

@8 Buchungstypen
@ Lagerorte

@ Lagerorte Artikel
Bl Verarbeitung

@ Arikel umlagern
@i Arikelreservierungen vornel
4@ Bestellungen

@8 Chargen nachbuchen

@8 Disposition

@8 Lagerbewegungen

@ Lagerbuchungen erfassen
@ Reorganisation der Lager

@ VDA 4905 Efikett
.. Wananementinfa

<

Lager Artikel Lagerorte Lager Stammdaten PMV - 4

Bereiche

=
E Alle Bereiche Ein- / Ausgang buchen

Sngemein

@Almragsheameil\mg

E Betriebsdatenerfassung

Gmmhamng

SDohumenle

a Mengeneinheiten und Umrechnungsfaktoren O Verwaltung von Mindestbestand,
zum Lager (Stck., kg, I, Karton usw.) Meldebestand, maximale Lagermenge

a Dispositionsarten: Exakte Bestellmenge a Bis zu 49 manuelle Buchungstypen
oder Losgrof3en (Lagerzugang, - abgang, Schwund usw.)

a Lagerortverwaltung g Materialverwaltung (Rohware, Verpackung etc.)

a Erfassen der Lagerbuchungen a Lagerreorganisation und Lagerumbuchungen

a Artikel umlagern g Artikelreservierungen

a Verwaltung von Kommissionslager Kunde d Verwaltung von Werkzeug-, Waren-, Verkaufs-
und Kommissionslager Lieferant und Produktionslager; QS- und Sperrlager
Lagerbestandsiibersichten Artikel + Material a Anzeigen der Lagerbuchungen
Erwarteter Zugang aus Bestellungen a Lagerreorganisation

a Disposition fur Bedarfsartikel, Kaufteile, a Bewertungsmethoden nach festem Wert,
alle Artikel mit und ohne Lieferantenanzeige letzter-, Standard- oder Durchschnitts-EK
Dispo als Bestellung vormerken a Verwaltung der Mengen in Bauzustand
Inventur fiir Rohwaren und Artikel a Zahlvorschlag, Zahlliste, Inventurliste
Chargenzuordnung / Chargenbuchungen a Produktionsbezogene Buchungen mit
manuell und automatisch (FIFO) Materialentnahmeschein

d Auswertungen und Statistiken in Excel oder in Berichtsform
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Nachfolgend einige Beispielbildschirme aus dem Bereich Lagerwirtschaft

e Lagerorte (=N [HoR ==
Lagernummer 30 @ _
[] Micht bewerten
Bezeichnung Bereitstellung Produktion [ |Werkzeuglager  [+|Warenlager [] Reservierungslager
Halle ["|Eingangslager Produktionslager WA
Bereich [] verkaufslager Zwischenlager Produktion
Regal
Fach g Werzehrbuchen [] as sperriager
Entfernungsind PMV Aufldsen [ ] Lagerort kann nur einen Artikel haben
) [ Lager bei Ligferant
Notiz Bei Lieferant 0| &
Elereltstellungslager Produktion. * | Fame 1
Achtung bei manueller Entnahme ohne Name 2
Fertigungsauftrag, Buchung iber mobile Datenerfassund ame
Strasse
Postleitzahl Stadt
Land
[ Lager bei Kunde
Lager bei Kunde 0 @
Name 1
Name 2
W
Artikel auf Lager Etikett
= PPSPlus [=] 2 /]
artnr artnam1 artnamz bestand dizponierbar derst dletzt A
"1 23456 I abelgleiter Ausfihrung Winorma 93134,000[+] 21.06.2016 06.07. 2018
443179 Ziindspulengehsuze BEnE4 38mm 2057.,000 30122015 J0.07.208
Wa71133 nterlage Kurbel [4-fach] 20000,000[ ] 30.12.2m5 17.07.208
WBATTI Fazsungsaufnahme Leuchte 146936,000 [+] 24052016 01.08.2018
# PPS KUNSTSTOFF HKS-Systems GmbH - a
Datenbank Datensatz Berichte Exras Fenster  Hitfe
PPS Kunststoff ] E H 4 » W j 5] H B j’l :L.
- Lagerbewegungen buchen [ =
|artike e Bezeichnung 1 Buchungsmenge  Buchungstyp Buchungsart  Lagerort Lagerbezeichnung  Buchungsenhet Emnet Gewicht ohne Spritz. Auf Lager umbuchen [
RFO01D (3} PEME18Geb 50,000 1| @) Zugangman 5 (2 Lager§ [Farblagenl 2 @) ka 0,000 @
RGO13 3] Uramid A3K/00454 500000 1| @) Zugangman |4 3] Lager 4 [Retmalera] 2 @ ka 0,000 ]
RGOD0S (3) Lupolen 300D /LDFE 400,000 1| @) Zugangman 4 (3] Lager 4 [Rohmaterial 2 @) ka 0000 &)
HO001 (3) Akoholigsung 50,000 1| @) Zugangman 1 (5] Lager1 @) Lier 0000 &)
W123456 (3] Mabelgliter 10000000 3| @) Umbuchung 40 (3) Bersitstellung Montage 1@ Stiick 0,000 7 @
s10 (3] Einlegeschraube Bmm 500,000 2| (@) Abgangman 40 3y Bersitstellung Montage 1 @) Stiick 0,000 EY]
v
|« >
Artikel Einlesen Daten L ol Resenvierungen holen Buchen
Aktueler Inhal:510 HUM
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] Umbuchen freier Bestand IEI@
Von Lager
Artikel Nr. -
100 @ Bezeichnung Bereitstellung Produktion
HName 1 Hakenleiste Ort
Name 2 Wandmontage Stand1 Gang
Lagnr Bezeichnung Arb. ID  abgeschl Tétigkeit DisponierbarBestand ~ |Regal
1 Lager 1 0 V] _aggan0p | Fach 9
3 Lager 3 (Zwischenla 0 z 11006,000 Aus Fertigungs Nr {Charge) Doppelkiick zur Auswahl
CEL Bereitstellung Produt 0 [v] 28700,000 20900550 0 370000 0 A
4 Lager 4 0 V] 1133,000 20900577 0 200000 0
41 Silo 1 0 z 10,000 0
7 Produktionshalle 10 Spritzgiessen/ -bld_] 4,000 20900632 0 5000,00 O
99 QS Sperrlager 0 ] 130,000 20801007 0 000,00 0w
Auf Lager
I 2 o ¥ | Bezeichmung Kundenlager HKS
ort
Buchungsbemerkung 6
Gang
~ 6
Regal 12
v | Fach c
on Lager AufLager
20 @ 101 @ Gewdihite Charge 20900581 Gewdhite Fertigung 0
aus Arbeitsgang auf Arbeitsgang Gewicht m.Spritz  Gewicht. 0.Spritz. Menge umbuchen Buch. Datum
0|@y 0| & 20,000 0 817 | | 0z.o082018
Lagertbersicht Lageriibersicht2 auf Charge umbuchen auf disponierbar nehmen Buchen
= Inventur er&ffnen E@
Stichtag zu dem die Inventur erfasst wird Erffnungsdatum der Inventur Zéhhorschlag |
Samstag, 30. Juni 2018 Mittwoch, 20. Juni 2018 Zihliste ansehen
An:':htung: ) ) . voraussichtiches Zihidatum der Lagerbestinde Zihliste drucken
Dieses Datum ist entscheidend fir
die Zvordnung der Buchungen zu Samstag, 30. Juni 2012 PV Bereinigen vor Inv
den einzelnen Inventuren! = )
|&rtikel Nr Name 1 Name 2 In Inventur A Zihlung erfassen
123456 Mibelgleiter Ausfihung Winorma gebuchte Zahlung ansehen
W123457 Hiilse Kabelstecker mit Knickschutz — :
W135483 S ackelversteller Schrank ABC PR e Er e Ty s
W197433 Steckergehauze IMAG Analyse und Bereinigung PMV
WA14753 Dichtscheibe Ausfihrng &
321458 F.0 Bodenplatte Trafoaufnahme Ausfiihrung Medion Inventurliste Detailiert il
WAI7E2 .&F:.standhalter N.ntslzleﬂ e vl
W'd43179 Ziindspulengehausze B8=64=38mm
W471199 Unterlage Kurbel [4-fach) Stichtagsliste Bewertet v
WE14783 Leuchtenhfllter Unlmpg [l Sichiagsliie Grupps vl
Ww'BERET 2 Reqlergehause montiert natur ]
14532 Abdeckung chrom paliert [B-fach) Bestandsliste Lagerorte il
W 739134 Halter fiir Planzcheibe .
WET4AT Fazzungzaufnahmen Halogen fur Halogenlampe estandsiiste Artkelas: | ]
w87 AR3E Klemmbligel *ilora Modellbez. Ax556 Vergleichsliste il
WHT7I34 Varzatzscheibe Leuchts 4 Phasen
B MDDTT00 | PP R RN RN PP BN P (Wl v
< ¥ Inwventurbuchung Sternieren
Inventur aufheben
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Fertigungs Nr 81321
Kunde Braun Medizinprodukte AG
Art. Bezeichnung Mobelgleter
Art. Nr.: W123456
Stuckzahl: 0,000
Zchg. Nr. und Index: | Ax5698-152 Ind.: 2.0
Fertigungsdatum:
Farbe schwarz
gepl. Liefertermin:

Zum Versand freigegeben
Datum: Name: Unterschrift:
Bemerkung:

(NN
1419

Etikettenbeispiele
PPS’ us H[’( }‘
Verpackungsvorschrift Mobelgleiter
Artikelnummer: W123456
o - Artikelfarbe: schwarz
> Kunde: HKS Systems GmbH
>
- Anzahl pro Palette: 2000 Stiick
/ Anzahl pro Karton: 100 Stuck
2x mit - . 100 Stiick
Kiebeband y J Anzahl pro Beutel: 00 Stiick
(50mm) ~
umwickeln = // Karton pro Palette: 20 Stiick
Karton pro Lage: 4 Stiick
Provisorische] / Anzahl Lagen: 5 Stiick
Paletten- L=
etikette
5 Palettenhdhe: 0.00m
/// Gewicht pro Karton (inkl. Karton): 3.06 kg
/ Gewicht pro Palette (inkl. Palette): 61.20kg
;‘ljz;? PE-Beutel: V0001
> Kartontyp:
Paletttyp: Europalette
Bemerkungen:
Bitte nur beschichtete Zwischenlagen
verwenden
Art-Nr. © W123456
C£ Art-Bez. :  Mobelgleiter Ausfiihrung Winorma
- /| Knd.Art.Nr. @ X123
0 || Farbe . schwarz
" | Chargen-Nr. : 81321
§ H Stiickzahl : 0 Stiick / Karton
(V) Zeich.Nr. : AX5698-152
[ Prod.-Date
o Priifer
Karton Nr. I ININ [N Il:l
(1) warenempfanger-Kurzadresse
[ %8| Hutschenreutherstr
10 Weiden

n
(2) Abladestelle-Lagerort-Verwendungsschlissel

Tor 12

(5) Gewicht Netto:

120

(6) Gewicht Brutto:

(3) Lieferschein-Nr. (N)

20162547

136

(8) Sach-Nr. Kunde {P)

T T

PX123

X123

(9) Fillmenge (Q) Stiick

(10) Description
Mtbelgleiter

Farbe: schwarz

LT 430

(11) Sach-Nr. Lieferant (30s)

Wi

W123456

Q430
W123456
| Warznempfinger -Kurzadrasse (2] Ablzdestelle - Lagerort - 4 hliiszal (3] Lisferschain-hir, (W) 50152 = "
HKS Systems GmbH Tor12 8§ (14) Anderungsstand | Variante
92637 Weiden | O [N 2.0
) Sach-Hr, Kunde (F) X123
VAT e e

| Fallmangs (Q) 1

00,000

{10) Bezeichnung Listerung, Letsung
Mibelgleiter

{11) Sach-Nr, Lisferant (305)

(VAR R

T 234567 T
R s [T
ST Facketichir, (5] 5348 T16] Gargentir, 1)
NN 0 56897_02082018
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Zusatzmodule Lagerwirtschaft

Lagerfuhrung mit Index-Stand

d Fihrung des Artikelindex a Bestandsfuhrung der Artikel pro Artikelindex

Arbeitsgangabhéngiger Bestand

d Artikelbestand pro Arbeitsgang a Umbuchungsroutinen von/auf Arbeitsgang

d Abfragemdglichkeit der Lagermengen nach Bauzustand

Nicht disponierbarer Bestand

d Verwaltung von Sperrlager g Verwaltung von disponierbaren Bestanden
d Verwaltung von nicht disponierbaren g Umbuchungsmaglichkeiten innerhalb der
Bestanden disponierbaren/nicht disponierbaren Bestédnde

Stucklisten/ Fertigungsmengenbuchungen

Stiicklisten (wie unter Basismodul Fertigung beschrieben)
Moglichkeit der Bestandsverwaltung von Rohware ohne Einsatz des Fertigungsmoduls.

Erstellung der Fertigungspapiere (wie unter Basismodul Fertigung beschrieben)

O 0O 0O O

Abbuchung der in der Stlckliste definierten Rohware auf Grund von Fertigungsriickmeldungen.

Dieses Modul wird nicht benétigt, wenn das Basismodul Fertigungssteuerung eingesetzt wird!

© Copyrights 2018 HKS-SYSTEMS GmbH Vertriebshandbuch Dokument V 2.0 Seite 34



PPS::Plus Kunststoff

ERP/PPS-System fiir Kunststoffspritzguss

Mobile WLAN-Datenerfassung Lager

Plausibilitatsprifung der erfassten Buchungen

Buchen von Zu- / Abgangen und Inventur

O 0O O 0O O

Kommissionierung von Waren an Hand von Kommissionierauftragen

Kommunikationsserver zur Datenkommunikation zwischen Erfassungsgerat und Datenbank

PMV Verwaltung: Anmelden, umbuchen, biindeln, splitten und umverpacken ganzer Packmittel

Die Art der Verpackung kann mit gespeichert werden. Dadurch ist eine Lagerflihrung mit Auskunft Gber
Artikel in Verbindung mit der Verpackungsart und Lagermenge mdglich.

O

Wareneingangsmeldung auf Basis von Bestellungen

d Infosystem Bestand, Bestandsabfrage Lager, Artikel, Artikel — Lagerplatz

Beispielbildschirme aus der WLAN-Datenerfassung-Lager

diese laufen auf den mobilen Geréaten

o frmLagerauswahi ﬂ
PPS Mobil Lagermenii

Lagerbestand Info

| Lager Buchungen

@
° Bestand auf Lager
[
@

Liefereingang ol Artikel Lagerbestand
Artikelnummer [w123456 _7_|
I\'J:\befgiener
i0| Wian | Lager Nr| Bestand | Charge :J
3 300 80395-58
|3 2500 80443-78
|3 4000 80527-113
|3 2000 80528-113
3 4000 80529-113
|3 10000 80728-236
|3 500000  80741-232
3 2000 808398-2.0 L!
- = rea P )_]
4 —1

o PMV Inventur n

TeleSol Mobil PMV Inventur
==

PMV/Gebinde-Nr {123 .

Artikelnr [4014AC AD1A 040

IUnterteiI 40 weiss

Charge [20s00102

Lagerplatz l; =] .
Zshlmenge | Stiick
zu Master ’2

4 [ |
Zuriick Buchen
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Basismodul Einkauf

) PPS KUNSTSTOFF HKS-Systems GmbH - g
Datenbank Datensatz Berichte Extras Fenster Hilfe

JPPSKunstsmﬁ B2HE K > MRAAT ANVHEX G

F Programm - Explorer Programmbeschreibung

ok .1 Betriebsdatenerfassung
-, Buchhaltung
-, Dokumente

[
[E
[E
[E
- M, EDIFACT
E

el Auskunft Einkauf Artikel Lieferant / Kreditor Einkauf Stammdaten PV hall B
@8 01. Bestellibersicht Artikel
@ 02. Bestellibersicht Liefera
@ 03 Was liefert Wer?
@ 04 Wer liefert Was?

<l Bestellung SRR
@ 01, Bestellungen manuell & EEE L s abarbeiten

@8 02. Bestellungen andern
i 03. Druck Bestellungen
@ 04 Bedarfsermittlung und E

Bedarf ermitteln

v

&4 N5 offene Restelimennen
< >

Bereiche - Anireee suSesieling

GNIeBereidle

@NIgemein

ﬁmagshearbeﬂung

6 Betriebsdatenerfassung

@Dolmmeﬂle y

- - - S ” [ho |

a Stammdatenprogramme Lieferanten, a Bedarfsermittlung mit Ubersichten nach
Einkaufsgruppen und Kaufteilgruppen usw. Bedarfsartikel, Kaufteile, WBZ Unterdeckung

a Materialverwaltung mit Zu- und Abgang d Preishistorie Material

a Bestellvorschlagsermittiung d Bestellzusammenfassung auf Lieferant

a Bestelltibersicht Artikel a Bestelltbersicht Lieferant

a Bestellerfassung manuell und/oder d Uberwachung der offenen Bestellungen
Ubernahme aus Anfragen (wenn (alle, noch nicht gelieferten, vollstandige
Anfrageverwaltung installiert ist) und abgeschlossene Bestellungen)

a Lieferantenanmahnung mit verschiedenen a Wareneingangsbuchung manuell und
Mahnstufen Abruf aus der Bestellung

a Lieferung - Bestellabgleich a Auswertungen und Statistiken
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Wareneingangsbuchung (| Wareneingangskontrolle
Rechnungseingangsbuchung und Prifung a Grafische Terminubersicht nach Lieferant,
manuell sowie Abruf aus Eingangs- Artikel und Liefertermine mit Zugriff
Lieferschein oder Bestellung auf die Ifd. Bestellungen

a Rechnungseingangspriifung a Waren- und Rechnungszuordnung

a Lieferantenrliickbelastung /Beistellschein a Bestellubersichten

a Auskunftsprogramm ,Wer liefert was“? a Auskunftsprogramm ,Was liefert wer*?

a Auskunftsprogramm Eingangsruckstand a Auskunftsprogramm offene Bestellungen

a Verwaltung der Lieferantenzertifikate a Zertifikatsiberwachung bei der Belegerfassung
a ABC — Analyse fir Einkaufsartikel nach individuell zu vergebenden Bewertungsgrenzen

Nachfolgend einige Beispielbildschirme aus dem Bereich Einkauf

Ergebnis der Einkaufsbedarfsermittlung ohne Filter

Positionieren auf Artikel RG0004 | &

®) kein Filter O Bedarfsartikel O Kaufteile O mit Lieferant O chne Lieferant (O WBZ Unterdeckung O Lagerartikel O Lagerartikel / Bedarf

Basisartikel Artnr Artnam1 Artnamz Lager i Menge in FertiiBedarf Auftrag Bedarf FertigungVerfugbar  Auffilimenge Bedarf ~
| RF0015 Polyone CCO0030604 BG blau 0,000 0,000 40,00 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000| 0,00]
[l RF0016 Sukano S dc 5382 159,000/ 0,000 25,00 0,000 0,000 0,000 0,000 159,000/ 0,000 0,00
[l RF001T Maxithene HP 99511 100,000/ 0,000 0,00 0,000 0,000 0,000 0,000 100,000 0,000 0,00
(] RF0018 FK-Hellgriin /PE 35-829 125,000/ 0,000| 0,00| 0,000 0,000 0,000 0,000 125,000/ 0,000| 0,00]
[l RF0019 FK-Orange / PE 37-T15 1.000,000 0,000 30,00 0,000 0,000 0,000 0,000( 1.000,000] 0,000 0,00
] RF0020 Corduma Slip 5413  PE- dunkel 0,000 0,000 75,00 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000| 0,00]
| RF0021 PP FK 36-935 gelb 2 0,000 0,000 50,00 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000| 0,00]
| RF0022 Corduma Slip 5417/PP blau-tran| X I X I 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
1|

I
[ Joom e | | ol  oom mal  omo ows  omol om o ool om
u

o
[ 7 Jrooms oo o Lol ool omol  womo] om  omo| | emw| ool o
u

u
u

‘ Artikel | | Dispo Einsehen ‘ | Situation H Lagerkarte | ‘ Neu berechnen ‘ | Auf Bestellung vormerken ‘ ‘ Alle yormerken ‘ | Bestellungen erzeugen

Ergebnis der Einkaufsbedarfsermittiung mit Filter ,Bedarfsartikel”

Pasitionieren auf Arikel RG0004 =
O kein Filter @ Bedarfsartikel O Kaufteile O mit Lieferant O chne Lieferant (O WBZ Unterdeckung O Lagerartikel O Lagerartikel / Bedarf
[Basisartikel Artnr Artnam1 Artnam2 Lager o Menge in FertiiBedarfAuftrag  Bedarf FertigungVerfigbar  Auffilmenge Bedarf ~
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Dispo in Tabellenform einsehen:

-~ Artikel Dispositions Ubersicht
Artikel Nr RFO0 0 @ Bezeichnung 1 PE MB 18 Gelb
Bezeichnung 2
Datum Lagermenge aktuell offene Bestellmenge offene Auftiragsmenge Bedarfsmenge ProduktProduktionszugang Verfigbare Menge »
03.06.2018 39933 750,00 0,00 758 41 0,00 399,92
Dispo als Grafik einsehen:
-
Aurtike! Nr RFOOM0 @ Bezeichnung 1 PE MB 18 Gelb
Bezeichnung 2
= yerfigbar Il Bestelizugang B Produktionsbedarf
Lagerbestand Auftr; f Ferti
800 300
600 600
400 +—— 400
200 +——— 200
0 to
-200 -200
-400 -400
500 500
-500 -500
03.06.2018
Tabellenansicht
Artikelsituation

- Artikelsituation [r=e]
Artikel Nr. | pgo013 Name 1 | yitramid A3KI00464
Art Dokument Pos |Name Termin Menge Zugang Menge Bedarf Aus WANr ~
Abgang Ferti firag 81895 10[W123456 Mabelgleiter 27.03.2018 00:00:00 0 573,500
Abgang Fertigungsauftrag 81898 10| W123456 Mabelgleiter 28.03.2018 00:00:00 0 573,500
Abgang Fertigungsauftrag 81896 10| W123457 Hillse Kabelstecker 27.03.2018 00:00:00 0 530,400
Abgang Feri firag 81899 10| W123457 Hiilse Kabelstecker 28.03.2018 00:00:00 0 646
Abgang Ferti firag 81981 10[W123457 Hulse Kabelstecker 05.07.2018 00:00.00 0 542,600
Abgang Ferti firag 81864 10[W197433 Steckergehduse UMAG 05.03.2018 00:00:00 0 770
Abgang Fertigungsauftrag 81830 10| W197433 Steckergehduse UMAG 23.03.2018 00:00:00 0 0
Abgang Feri firag 81994 10| W197433 Steckergehduse UMAG 24.08.2018 00:00:00 0 630
Abgang Fert firag 81831 10(W314753 Dichtscheibe Ausfihrung A 08.03.2018 00:00:00 0 0
Abgang Ferti ftrag 81880 10[W314753 Dichtscheibe Ausfihrung A 20.04.2013 00:00:00 0 0
Abgang Fertigungsauftrag 81865 10| W314753 Dichtscheibe Ausflihrung A 23.04.2018 00:00:00 0 0
Abgang Feri firag 81984 10| W314753 Dichtscheibe Ausfihrung A 24.08.2018 00:00:00 0 0
Abgang Ferti firag 81834 10 WE14783 Leuc! Unimog 23.03.2018 00:00:00 0 475,200
Abgang Ferti firag 81869 10[WE14783 Leuc! Unimog 25.04.2018 00:00:00 0 378
Abgang Fertigungsauftrag 81988 10| W614783 Leuchtenhaker Unimog 24.08.2018 00:00:00 0 583,200
Abgang Ferti firag 81993 10| W714532 Abdeckung chrom poliert (8-fach) 24.08.2018 00:00:00 0 7280
Abgang Ferti firag 81978 10 W8B7733 F fnahme Leuchte 24.08.2018 00:00:00 0 525
Abgang Ferti firag 81980 10 W8B7733 F fnahme Leuchte 24.08.2018 00:00:00 0 547,500
Zugang Bestellung 1| Albis Impex AG 05.08.2018 500 0 0
Zugang Bestellung 2|Basis GmbH & Co. KG 10.08.2018| 1500 0 0 .
< >
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Datenbank Datensatz Berichte Extras Fenster Hilfe

Manuell oder automatisch generierte Bestellung:

PPS KUNSTSTOFF HKS-Systems GmbH

PPS Kunststoff a H KAy H A7 D91 & R
ey Bestellungen erfassen Kopf (= = )
Bestelltyp Sprache des Lieferanten Kunden Nr bei Liferant ‘
Bestell Nr. 20970049 @ o : +
Lieforanten M slllung anten ( Werden im Lieferantenstamm gespeichert. ) StandartbeStEIlu ng'
ieferanten Mr 70001 ru
“ Abrufbestellung,
tamo 1 Basis GmbH & Co KG Rahmenbestellung
Name 2 o . !
moglich
Stralte Im Dorfgrund 23-29
Postleitzahl 41836 ©
on Huckelhofen Land D
Lieferbedingung Zahlungsbedingung Zustandigkeit Kopftext Fusstext Intrastat
Aus Auftrag zuardnen Kundenadresse Obemehmen Ligferbedingung Frei 1
rei Haus v
20160160 | &) 10000 Frachtkosten 20,00 | MwSt Fracht 19,00
Versand Name 1 HKS Systems GmbH Verpackungskosten 0.00 MwSt Verpackung 0.00
Versand Name 2 PPS-Systeme Kommission AF 1231
Versand Name 3 Bestelft am 02.08.2018
Versand Strafte Hutscheni
Versand Postleitzahl 92637
Versand Ort Weiden :
PLUS
Sy
? Funktionen » o - e
— —= =
Focwhal | = | H [ % @ |0
BESTELLUNG
Hummer: HATDS
Basin GmbH & Co. K& Cebum: 02.08.2018
Im Doefgeund 23-29 Eundan-¥e: 10456
D-41836 ickekofen Lisfamntzn-frs 7000
hre USEidhe.:
Sachbesrberterin:
Durchreskl:
Tedefam:
E-Mai:
Seile 1von 1
|hre Redmrena:
Tedefion: 02433256550
Tialefan: 024332509511
Pom  Unsere Sresdnummer Lisfererrri Beselmenge = ] Prets Gasamizess
Bezeichrung -4 £
he Adieslummer
1 210 01092018 15.000 Shick 0,18 270000
Enlege=schmube Smm
Pres exid WWYVET
270000
Lisfemmcirit HKE Sysbems GmbH
PPE-Cymbarme
Hutschenrauthessh. 10
GXIT Winden
Vermand: AF_123
Lisferurg: i Haus
Fa 10 Tage 2%, 30 Tage nefin

Efe ymsrrasins Do urpane b muf dern Prodhukd die Bestel-Me und die Bfkad-MNe i sllas Pagessan,
D= Abnahmeprifreugniz per Fax oder per Mall on qui@thicr-sysiemade

Freundiche Grmse
Prbier Mg, Lesler Emimaf

Bitte beschizn Sie, dass mit der Einfikning urserer neven Beftehasofteare, unsere Adiie-Mummem gednded haben
D i the infroduction of & new operafing sofiware: all our fem numbers have changed.

HES Syaterrs SabdH
Histiecharsd it 521 0

Tl +&0 (00081 &3 12 00
D-DEnEET el e | Deutsachianel  Fas o+l (00081 &3 12 (50 irttme il wewiw hbs-aryslan de

E-Wai 18 gaay

BREI&P

gl e

PSS Gunasla  MDE-Fhs  BDE M FEIT:Mha
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Bestelllibersicht Lieferant (alternativ auch Ansicht Gber Artikel mdglich)

-

Lieferanten Nr

90653 | (3]

Lieferanten Bestelllibersicht Lieferant

[= ] =]

Alle Bestellungen

Name 1 Domantovic GmbH Telefon 02353 12345-0
noch nicht geliefert
Name 2 Fax 02353 12345-50
teilgelieferte Bestellungen
Stralle Industriestrasse 20 _— .
vollstindig geliefert
Postleitzahl 58553 Stadt  {aper abgeschiossene
Bestellt am Lieferung am Bestell Nr Pos Artikel Nr  Bezeichnung 1 Bestelte Menge Gelieferte Menge Fakturierte Menge Preis (P Y
020828  01.09.208 3008 1 RFOOTT FRAW eizs / PE 1030 100,00 0.0a 0,00 £.30
020828  01.09.208 3008 2RFOME  Sukano 5 doc 5382 150,00 0.0a 0,00 23,60
0z.08.2Mmg  01.09.208 30108 3 RFOOS  FK-Orange ¢ PE 37-715 15.00 15.00 0,00 23.70
02082008  01.09.2018 30109 1 RFO0S  Paolyone CCO0O030E04 BG 60,00 0.0a 0,00 29,20
020828  01.09.208 3003 2 RFO0Z1 PP FK 36-935 gelb 2 30.00 0.0a 0,00 23.70
0z.08.2Mmg  01.09.208 30110 1 RFO0O0Z  Cordulen MBOZ7S 150,00 0.0 0,00 12,00
W
l< >

Das Auskunftssystem Wer liefert Was? Was liefert wer?

wiad Auskunft

03 Was liefert Wer? @

B 01, Bestelldbersicht Artikel
B 02, Bestelldbersicht Lieferant

B 04 wWer liefert Waz? @——
2] Wer liefert was ? Basis GmbH & Co. KG | | Im Dorfgrund 23-29 | 41836 Hiickelhofen =N
Lieferanten Nr. 70001 |[@) Wahrung | €
Artikel Name 1 Mame 2 Lieferzeit Einheit Rabatt Mettopreis Listenpreis. ~
o RFO010 PE MB 18 Gelb Okg o.00 18,00 TE,IJI]|
RFOO13 FK-Orange / PE 37-715 14 kg 0.00 2370 2370
RGOO04 Lupolen 2420 H Bkg 0,00 220 220
RGOO0S Styron 678 E-71 CRISTAL CLEAR 10 kg 0,00 1845 18.45
RGOO0S Styion B73 E-71 CRISTAL CLEAR 30 kg 0.00 2,30 230
RGOOO? Luran 368 tansp. 004 Bkg 0,00 305 305
RGOO0E Purel TH10E / LDPE Okg 0,00 235 235
RGOO10 Purell G& 7760 / PE 8 kg 5,00 247 280
v
@ PPS KUNSTSTOFF HKS -Systems GmbH
Datenbank Datersatz Berichte Extras Fenster Hife
@2 K 4« » M T EHX I B

® Programm: BES_ALW Artikel wird geliefert durch =>vorhandener Datensatz

Artikel Nr RE0004

Liefer My Mame 1 Name 2

Listenpreis

Lupolen 2420 H
. :

Rabatt Mettopreis Lieferzeit Liedereinhet

70000 | Albis Inpex AG

M 70001 [Basis GmbH & Co. K&

90552 | Memitz Kurststoft-Addtive Gmh

2,20 0,00 220

2,20 0,00 220

2,05 000 205

© Copyrights 2018 HKS-SYSTEMS GmbH

Vertriebshandbuch Dokument V 2.0

Seite 40



PPS::Plus Kunststoff ERP/PPS-System fiir Kunststoffspritzguss

® Einkauf Lieferrickstand Mahnbearbeitung Programm: msk_besrueckstand =>vorhandener Datensatz E@
Unser Zeichen Ihr Zeichen Tage seit letzter Mahnung Betreff 80 Zeichen
HKS 8
Bestell Mr. 0057 Lieferant 7000 Name 1 Albis |ITI|JE!X AG
Name 2
Wahnfreigabe Erledigt Lieferung am Pos Bestell Nr Artikel Nr Bezeichnung 1 Mahnstufe Bestelte Menge  Gelieferte Menge Fakturierte Menge
] [ 2rmz2my 1 30064 RGOOOE  Lupolen PE BO21D a 300,00 0,00 0,00
] [ 28.m.z2my 1 30065 RGOD1T  Hostalen ACF E547 A L a 280,00 0,00 0,00
] [ 15.022M7 1 30066 RGODT2  Borealis RE420M0 BAG a 400,00 0,00 0,00
1 O 15022017 2 30066 RGOOD1  Dow HOFE 35060E 0 100,00 0.a0 0,00
Alle markieren v
I < Markierung aufheben >
Bestellung aufrufen
Mahnung erstellen
Mahnung bearbeiten
Mahnungen anzeigen
- Einkauf / Statistik Auswertungen Programm: Baseform1 ==vorhandener Datensatz \E\@
Einkauf Eingangsrechnungen nach Artikel / Lieferant Artikelstatistik
Einkauf Eingangsrechnungen nach Lieferant / Artikel Lieferantstatistik

Einkauf Artikel Einkaufspreise / VK. Kalkulation
Einkauf Lieferantenumsatz mit Artikel

Einkauf Artikelumsatz bei Lieferant

Einkauf Lieferanten Artikel Statistik Jahr / Vorjahresvergleich

Einkauf Rechnung Buchungen
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QS relevante Daten zum Lieferanten inkl. Zertifikatverwaltung®

-~ Lieferanten El@

Lieferanten Nr 70001 @ RS B Outlooksynchronisation
[ Passiv gesetzt
Anschrift / Adresse Einkauf / Fibu Wertangaben / Sprache Notizen Formulare Zusatztext as

Q5 Bemerkung

Achtung: Bei Wareneingang bitte die Aktualitat der Prifzeugnisse " QS Relevant  [[] QS Augi
Uiberwachen. Abgelaufene Prifzeugnisse bitte dem Einkauf melden.

Qs Modell ROHSTORFE
Letztes Audit Machstes Audit
30.08.2018 30.06.2019

Letzte Bewertung  Akiuelle Bgwertung

A A
Bewertet gm
30.06.2018
Norm v vorhanden Giiltig bis
31422017
150 3001 28.02.2019
150 14001 O
ISOITS 165949 322018
W
Funkticnen »
Zertifikatsiberwachung wahrend der Belegerfassung
p
L] Bestellungen erfassen Kopf [= =] =]
Besteliyp Sprache des Lieferanten Kunden Nr bei Lieferant
Bestell Nr. 30112 @ Bestellung v 10458 [[] Bestitigung erwartet
B Notizen zum Lieferanten { Werden im Lieferantenstamm gespeichert. )
Lieferanten Nr. To004 @
~
Name 1 Basis GmbH & Co. KG
MName 2
Im Dorfgrun Zertifikatsinfo
Postieitzahi 41836 v
Ort Huckehofen| | |Gkozert 31.12.2017
Lieferbedingung IS0 9001 30.09.2018 3 Monatsfrist het Intrastat
Aus Auftrag zuordnen IS0 14001 .. Fenit v
ISOITS 16949 31.122018
05y 0,00
‘ersand Name 1
gesehen 0.00
Versand Name 2
Versand Name 3 Bestelt am 02.08.2018
ersand Strafle Lieferdatum
‘ersand Postleitzahl
‘ersand Ort ‘ersand Land
Funktionen P
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Reach und RoHS Zertifikatsiiberwachung

ey Artikelstamm: Ultramid A3K/00464 =N B~

Artikelnummer RG0013 @ & el []Auslaufartikel [ | Sperrkennzeichen

Allgemeir| Fertigunc |(Gewicht| Lager Verkauf | VK Preis|| Texte ||Steuerun| Grafik Qs Q5 Anwi Fertigunc | Bestind¢ Sonstige | Weiteres

Lieferantennummer 70000 @ i
Lieferanten Name e Reach Zertifikat Reach giiltig bis | 34 12 2018
Lieferanten Name 2 RoHS Zertifikat RoHS giltig bis | 39 12 2018

-~ RoHs / Reach Auswertung =0 = ==
Von Artikel RGOO13 (@) Von Kunde 10000 |2

bis Artikal Wisass @ bis Kunde 10000 @ Auswertung erstellen Ausgeben

Kunde Artikel Reohstoff RoHS | RoHS giltig bis | Reach | Reach giltig bis
10000  HKS Systems]W123455 Mibelgleter RFOO10 PE MB 18 Gelb Ja 30.06.2017 Ja 30.06.2017
10000 HKS Systems|W123455 Mibelgleter RGO013 Uttramid A3K/00454 Ja 3122018 Ja 3122018
10000 HKS Systems|W123456 Mobelgleiter 510 Einlegeschraube Smm Nein | . . Nein

10000 HKS Systems|W123458 Mobelgleiter vooo4 Steckkarten 111-854 Nein | . . Mein

10000 HKS Systems|W123458 Mobelgleiter Vooos HOPE Beutel Nein | . . Mein

10000 HKS Systems|W123456 Midbelgleiter Vooos Eurc Palette neu Nein | . . Mein ..

10000  HKS Systems|W123457 Hilse Kabelstecker | RFO010 PE MB 18 Gelb Ja 30.06.2017 Ja 30.06.2017
10000 HKS Systems|W123457 Hilse Kabelstecker | RGO013 Uttramid A3K/00454 schwarz Ja 3122018 Ja 3122018
10000 HKS Systems|W123457 Hilse Kabelstecker | 510 Einlegeschraube Smm Nein | . . Nein

10000 HKS Systems|W123457 Hilze Kabelstecker | V0004 Steckkarten 111-854 Nein | . . Mein

10000 HKS Systems|W123457 Hilze Kabelstecker | VOO0S HOPE Beutel Nein | . . Mein

10000 HKS Systems|W123457 Hilze Kabelstecker V0006 Eurc Palette neu Nein | . . Mein ..

10000  HKS Systems|W135485 Sockehversteller RGO00S Styron 678 E-71 CRISTAL CLEAR  (lJa 30.08.2018 Ja 3122018
10000 HKS Systems|W135488 Sockehversteller Vooo4 Steckkarton 111-654 Nein | . . Nein

10000 HKS Systems|W135485 Sockehversteller Vooos HOPE Beutel Nein | . . Nein

10000 HKS Systems|W1354359 Sockehversteller vooos Eurc Palette neu Nein | . . Mein
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Zusatzmodule Einkauf

Anfrageverwaltung

d Erfassen von Lieferantenanfragen

a

Anfragen in Bestellungen bernehmen

Basis GmiH & Co. KG
Frau Rogers
Im Dorfgrund 23-29

D-41836 Huckelhofen

Telefon:  02433/25695-123
Telefax:  02433/25695-11

Sehr geehrie Frau Rogers,

Wir biften Um Zusendung eines Angebotes Uber die nachfe
Eitte nennen Sie uns auch Ihre kirzest mogliche Lieferzei

Pos  Artikel Nr Bezeichnung

PPS’

ANFRAGE
Nummer:

Datum:
Kunden-Hr.
Liferanten-hr
Sachbearbeiterfin:
Durchwahl:
Telefax:

E-Mail

olgend auigefiinrten Artikel
it

Menge Einheit Lieferzeit Preis

2 Ly

2

13082018

10456

70001

Peter Magnus

0961/ 48120-0

0961/ 48120-50
info@hks-systems.de

Seite 1

1 RG0004 Lupolen 2420 H

Bitte Angebot Uber 2 Lieferungen a 750 kg

1500 00kg

Lk

Frachtkosten

Mit freundlichen Grfien
HKS-Systems GmbH

Fiir Riickiragen stehen wir Inen geme zur Verfiigung

Anforderungsverwaltung

d Erfassung Bedarfsanforderungen fiir

Abteilungen

a

Abarbeiten der Bestellanforderungen
als Bestellung

Verlangerte Werkbank / Einkauf

Abruf aus Kundenauftrag heraus

O 0 O O

Zusammenfassung je Lieferant

Fremdvergabe von Fertigungsauftragen

Abruf aus dem Fertigungsauftrag heraus

O 0O o O

Beistellung an Lieferanten mit Beistellschein
Abruf aus dem Artikelstamm heraus
Lieferanmahnung zur Fremdvergabe

Zusammenfassung je Artikel

PMV Einkauf (Packmittelverwaltunq)

d Voraussetzung ist der Einsatz von
mobilen WLAN-Erfassungsgeraten

d Einschleusen der Packmittel in die
allgemeine Packmittelverwaltung

a

a

Bildung von hausinternen Packmitteletiketten
beim Liefereingang

Lagerbuchungen der darin enthaltenen
Artikel
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Lieferantenbewertung

d Zuordnung QS relevanter Artikel d Zuordnung QS relevanter Lieferanten

d Erfassung QS Modelle a Erfassung QS Merkmale

d Qualitative Bewertung von Lieferanten a Zusammenfassung der Qualitatsgruppen
und Liefervorgdngen auf Basis selbst und Qualitdtsmerkmale nach selbst
definierter QS-Gruppen und Merkmalen definierten Qualitatsbeurteilungsmodellen

d Auf Scoringverfahren basierende Beurteilungsmaoglichkeiten der Lieferanten

=32 Einrichtung

B 05 Arikel

i 2% Gruppen

i 2% Merkmale

i 2% Modelle

i 2% Relevante Lieferanten

Bl 2% Scoringbeswertung
=]l Werarbetung

Lieferantenbewertungsblatt
Lieferant Name 1

70001 Basis GmbH & Co. KG
Bewertung
1.Quartal 2010
Bewertungszeitraum:  Von Datum Bis Datum Bewertung erfolgte am

01.01.2018 31.12,2018 02.08.2018

Bewertungamodell  Granudtund Farbe

Gruppe Merkmal Gravitdt Gesamte Durchschnittiche Anzahl Mote des
Anzahl Note bei Lieferant Lieferanten

[ 1Gesam thewertuna: 0.00 0.00

GRUPPE 1 Granulat und Farben 1.27 1.22

10 Lieferzeit 1 5 1.20 3 1.33

20 Verpackung i.0. 1 5 1.00 3 1.00

30 Warenquali it 1 5 1.60 3 1.33
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Basismodul Fertigungssteuerung

........ 8 07. Zeitposten gebucht
........ 4@ 08. Einplanungsibersicht
........ 3 09. Personalbedarf Fertigur
@i 10. Dispo Detail
@ Bruttoobedarf aus Auftrag

Fertigungsbedarf

E] PPS KUNSTSTOFF HKS-Systems GmbH - o
Datenbank Datensatz Berichte Extras Fenster Hilfe
JPPSKunsls(uﬂ B 2z2HHK «» HRAT AIHEX S ¥
F Programm - Explorer Programmbeschreibung
=B, Fertigung ~ A
-4zl Auskunft
-------- 8 01. Fertigungsubersicht
........ 48 02. Fertigungsbedarf
........ 48 02. Fertigungsbedarf
@i 03 Artikelverwendung
@ 04 Bedarfsibersicht offene &
@ 06. Fertigungsergebnisse "
Stiickiist i i 4
8 07, Arbeilsgange an Kapaz Fertigung Artikel Maschinen Werkzauge plan  Fertigung MV -

iR oy

e S o >

GBelriehsdatenerrassung B— .

ﬁmdmallung

@Dolmmeﬂle

_ [ wow

a Kapazitatsstellen, Maschinen, Werkzeuge, a Standard Arbeitsplan, Artikel-
Ressourcen, Tatigkeitsverwaltung, Baukastenarbeitsplan, Montage-
Arbeitsgange arbeitsplan

a Rezepturverwaltung d Standardstiicklistenverwaltung

a Baukastenstiickliste mit bis zu d Auftragsstiickliste Position
99 Baustufen (Einzel- und Sonderfertigung)

a Fertigungsstickliste d Variantenstickliste

a Variantengenerator d Ersatzteilliste

a Baugruppenlisten a Kaufteillisten

a Stickliste buchen, Einzelteil, Baukasten a Stucklistendruck: Einkaufsteile, Ersatzteile,
und/oder Fertigteil Einlegeteile usw.

a Kopierfunktion innerhalb der Stiicklisten g Artikelverwendungsliste

a Sollkapazitatsermittlung d Sollbelegung je Kapazitatsstelle

a Bruttobedarfsermittlung a Chargenreservierung

a Durchfuhrbarkeitsanalyse mit VVorwarts- a Durchfuhrbarkeitsanalyse mit Prifung auf

und Rickwartsterminierung

Material- und Ermittlung der Fertigungszeit
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O 0O O O

Darstellung der Artikelsituation in der a Ressourcentbersicht fir Maschinen und
Fertigung Werkzeuge auch mit grafischer Darstellung
Erstellung der Fertigungsauftrage a Fertigungsauftragstbersicht und
mit Druck der Fertigungspapiere Fertigungsplantbersicht
Erstellung des Fertigungsauftrages aus dem O Ermittlung des zusammengefassten
Kundenauftrag heraus (Ad hoc-Fertigung) Fertigungsbedarfes
Darstellung der Fertigungsauftrage: Aus a Ubersicht des Lagerbestandes, fiir bereits
welchen Auftragen, fur welche Kunden in freigegebene Fertigungen mit Deckung aus
welcher Menge sich der Fertigungsbedarf dem Einkauf (Fremdfertigung bzw.
zusammensetzt verlangerte Werkbank)
Prufung der Bedarfssituation auf a Halbfabrikats Verfolgung
Kombinationsfertigungen mit Zwischenlagerverfolgung
Erstellung der Fertigungspapiere, d Produktionslaufzettel auftragsmengen-
Produktionslaufzettel, Arbeitskarte usw. und produktionsmengenbezogen
Fertigungsauftrag Arbeitsgange a Fertigungsauftrag Mat.-Buchung
Produktionsplanstreifen, Prifplan, Laufkarte a Disposition von Maschinen und Ressourcen
Fertigungsauftrag buchen a Baukastenbuchung
Produktionsbezogene Buchungen mit a Fertigungsanderungen und
Materialentnahmeschein Fertigungsstornierungen
Arbeitsgangriickmeldung Menge g Fertigungsergebnisse Menge
und / oder Gewicht und / oder Gewicht
Durchfiihrung des Lagerabgleichs a Fertigungsstatistiken
Grafische Terminubersicht der a Fertigungsibersichtslisten
Fertigungsauftrage nach Artikel, Maschine, mit Plantbersicht fiir Maschine,
Werkzeug oder Personen Werkzeug oder Fertigungsauftrag

d Auswertungen und Statistiken in Excel oder in Berichtsform
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Maschinen / Kapazitatsstellen

Maschinen Nr. | 10 | @ [ kein Kapazititsraster []cesperrt
Seite 1 | Seite 2 ” as ” zugeordnete Artikel H Fertigungsauftrige

Bezeichnung | Arburg 320 KS 700-100 | Anschaffung am 01.10.2001

Lieferant | 71111 |@ Garantiedauer 01.10.2003

Hersteller | Arburg GmbH & Co. KG | Baujahr 2001 |
Typen Nr.

| 320 K= 700-100 | Anschaffungskosten 150000 00
Serien Nr. TTTT '
| AB45BES-T43 | Wiederbeschaffungskosten 180000.00

Maschinengruppe | Spritzgussmaschinen |Z|| Werterhihung

Arbeitsgang auf ‘ Spritzgiessen/ -blasen | v | I
nventurwert

Maschine 25000,00
Motiz Letzte Wartung am 15.07.2018

|SchlieReinheit: ~ | Néchste Wartung am 15082018

- Schliekraft 70t ) )

_ Offnungsweg 250mm Wartungsintervall in Tagen

- H_olmmall 32[])_(320mm Maschinen Nr. Fremdsystem |:|

- Einbauhéhe min/max. 200/400 mm

- Plattengriife 476x476mm  Fertigungsauftrag

. . o Slot Nr.:
Schneckeneinheit Nenwendungstete
- Schneckendurchmesser 3£ Slot Belegung ] w Standort |
: Maschinen Werkzeug Zuordnung
Standortzuordnung
Maschinenbelegung Y
Maschinenhistorie .

dersweitige Kapazitatsbelegung
An QS Ubertragen

Kapazitats
MASCHINE 1 ‘519 Spritzgussmaschine
Auswahl |15.ua2u13 vl GO
Tag/Stunden  01h 02h 03h 04h 05h 06h 07h 03h 09h 10h 11h 12h 13h 14h 15h 16h 17h 16h 19N 20 A
M1 01.08.2018 m
DO 02.08.2018 15.08.2018 | [¥] Feiertag
Sa 0400 2010 aris Kenmetanrt
50 05.08.2018 o
MO 06.08.2018 h /Schicht
posote
M1 08.05.2015 sftn [0 000
DO 09.08.2018 “on Datum Uhrzeit
FHULCEGY 15.08.2018 00:00:00
SA 11.08.2018
S0 12.08.2018
MG S S Bis Datum Uhrzeit
DI 14.08.2018 —
ot 15.08.2018 00:00:00
DO 16.08.2018
FR 17.08.2013
SA 18.08.2018 Anzahlschicht 0
S0 19.08.2018 Stundensehicht
MO 20.08.2018 ns o
ni 74 N2 F048 Kapazitat Ijl
€
y:
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Maschinen — Werkzeug Verwendungsmatrix

vy Maschinen Werkzeug Verwendungsmatrix E@
1 2 3 4 5 3] 7 8 91 10f 11] 12 13| 14| 15| 16| 17 ~
519|521 |517 (S45(555|56 5|520 [S10 [518 |Arbu|S13 [S16 |522 |524 (523 (516|514 |S1
1111A0-HU Hiilze X
1111B0-AS Sockelversteller X
1111D0-AS Dichtscheibe X X X X
2310%0-AW FlipFlop aval L3
262 WKZ Parkdistanzhalter X X
4014A0-A5 Bodenplatte L3 X
40144085 Deckel zu ABC-Teil X
4014A0-C5 Unterteil z2u Musterartikel XX
4014A0-D5 Zlindspulengehduse L3
401480-AS5 Abdeckung X X
40148085 Deckel zu ABC-Teil X X
4014B0-CS Leuchtenhalter X X X ¥
4014B0-DS Deckel zu ABC Teil Version F X
4014B0-ES Deckel zu ABC Teil Version H X X X X X
500 Digitaler Mefischicber L3
6005 ET Einsatzteil Halter Planscheibe X
65205A0-A5 Oberteil zu ABC Version U
6205A0-B5 Reqlergehéuse X L3
5205B0-A5 Unterteil zuABC Teil Vers, T X
6209A0-A5 Halter [ Planscheibe L3 ¥ L3
6209B0-AS Oberteil zu Verschluss Version ABC X
62 10A0-WK Fassungsaufnahme Halogen X X
62 10B0-WK Kurbelunterlage L L3
5003A0-AS FlipFlop X W
< >
abweichender
Fertigungszyklus

Ein Artikel lauft im Regelfall mit unterschiedlichen Zykluszeiten auf unterschiedlichen Maschinen.
Diese maschinenabhéangigen Zyklen kdnne Sie hier entsprechend verwalten

A
®¥ Maschinenabhangige Zyklen fiir Werkzeuge =>vorhandener Datensatz
Nummer 10~ Bezeichnung  arburg 320 KS 700-100
erkzcode Bezeichnung Bezeichnung 2 zyklus -~
o 100-Hw/ Hakenleiste SGF 26000 H

Werkzeughistorie

=y Maschinen Wartungsblatt E@
Textausgabe Textausgabe
10 Arburg 320 KS 700-100
datum auftragnehm zugesagt kurztext rechnungsnr  betrag stundenstand s
10042006 Obermeier Metallbau GmbH 10.04.2018 ® | 2011-Z5EERT 481,50 30240
23.05.2016 Arburg GmbH & Co. KG 29.05.2016 ® 52490 123400 040
20.09.20016 Miinsterer Montage 20.09.2018 | B4R45 12500 22160
15102016 Arburg GmbH & Co KG 15.10.2016 Reparatur Trafo ® e 780,00 22416
M.A220E Meverhuber GmbH 01122017 Wartung blil=IRE ) 500,00 22896
_DDB.D'I 208 Interne W artung 03.01.2018 Wartung Sepp Muster - 100,00 23216
_15.0?.2018 " artung 15.07.2018 Wartung gem. Wartungsuin || ® 243123 7800 a0 .
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Werkzeugverwaltung
ey Werkzeuge (=] OS]
Status |:| Gesperrt ausgegeben an Lieferant
Werkzeugnummer 4014B0-AS i
[JEinsatzteil [ ] Priifmittel Verfiighar 0
Werkzeugdaten Informationen Motiz as zugeordnete Artikel Fertigungsauftrige
Bezeichnung Abdeckung Lieferant 00245 @ |Eericap GmbH + Co. |
Bezeichnung 2
8 SGF Kunde 70005 | () | Datatox GmeH
Werkzeugart -
01-08 Maschinengruppe 20 @ Spritzgussmaschinen
Anschaffung am Garantieende  Werkzeug Ende  Baujahr Lagerort 2 @ |Werkzeuge |
01.01.2017 01.01.2019 2m7 ort |Ha,,32 |
Status Anzahl Formnester Anzahl Facher
Gang |4 |
8 g-fach
Regal 9
Zeichnungs Nr. Index Schliesskraft 9 | |
45788-AX12 2 60 Fach |unten |
Zustindig | Wegmann Susanne |
Termin Bemusterung Termin Fertigstellung Termin Anderung Sperrgrund
15.01.2018 Anderstatus
Gedndert HKS am 06.08.2018
Meuwerkzeug [] Bemusterung lduft
Erstelt
[ ] Machbemusterung erforderlich
Funktionen P Grafik
-
e Werkzeuge (o = | =]
@ Status |:| Gesperrt ausgegeben an Lieferant
Werkzeugnummer 4014B0-A5 i
[ Einsatzteil [ ] Prafmitel  [¥] Verfiigbar 0
Werkzeugdaten Infermatienen Motiz as zugeordnete Artikel Fertigungsaufirdge
Breite Hihe Linge  Einkbau Héhe WZ Gewicht
Produkt 1 WT14532 [@) Abdeckung chrom poliert (3-fac
245 198 247 239 87,00
Produkt 2 @
Disen R40
Einbauart vertikal Anschaffungskosten 30500,00
Angussart | eateanal Stange Afa Zeitraum Jahre 4
Schussstart Aktuelle Anzahl Schuss  Schuss Gesamt Wartungskosten 1000,00
20000 31663 31663 Anzahl Wartungen im Jahr 2
Anz. Schuse seit Anzahl Schuss bis Garantierte Wiederbeschaffungskosten 35000 00
Wartung néchste Wartung Schusszahl !
Verkaufspreis 0.00
6250 5000 200000 !
Fixe Kosten h 0,000
Datum letzte Wartung 01.02.2018 -
“ariable Kosten h 0.000
In Maschi baut o
n Masching verbal Kosten pro Schult
Kosten je Stiuck
Kalibrierung
Note 3
Funkticnen P Grafik
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523 Werkzeug kopieren

@.ﬂrtikel aufrufen

@Fertigungsauftrag
Kalkulakionen

b ‘Werkzeug an Lieferant ausgebeno
b werkzeuq von Lieferant zuriicknehmen

EWerkzeug Maschinen Zuordnung
Enrtikelzuordnung 2u Werkzeug

Kombinationsteile

Einsatzteile 9

Ausgabeliske

Funktionsmeni Werkzeugverwaltung

Werkzeugausgabe an Lieferant

Lieferanten Nr S8 @
MName 1 SETON

Name 2 Brady GmbH
Ausgabedatum | gg 02018

Ausgabe an Formenbauer:

(Obernehmen Abbrechen

werkzeughistorie 6 m =»vorhandener Datensatz (=R E=R
1IL werkzeugbelegung Werkzeugnummer | 262 Bezeichnung | WIKZ Parkdistanzhatier
1IL Kapazitatsraster |artikel Bezeichnung 1 Bezeichnung 2 Anzahllstje Anzahl Sol je A~
Schuss Schuss
{IL. andersweitige Kapazitatbelegung W HaL20123121001 B HAL Parkdistanzsensor 1 1
aEtikettenausgabe @ HARZ0123601001 (3] HAR Parkdistanzsensor 1 1
aWerkzeugsperrliste HIL20123701001 B HIL Parkdistanzsensor 1 1
) _ HIR20123711001 3 HIR Parkdistanzsensor 1 1
@Werkzeughste ausgegeben an Lieferant
VALZ20123871001 @ Wil Parkdistanzsensor 1 1
Ak Q5 Senden VAR20123881001 (3] AR Parkdistanasensar 1 1
2] 9 Einsatzteile zu Werkzeug E@
Werkzeugnummer 4014B0-AS Bezeichnung Abdeckung
[Einsatzteil Nr. Bezeichnung Bezeichnung 2 ~
o 1104E0-AW @ 100 13 Hakenleiste Wandmontage Stand!
5005 13 1234567 13 Dichting Mittelkonsole Corsa
(2] Werkzeug Ausgabeliste / Teilnachweis ==
Werkzeugnummer 4014B0-AS Bezeichnung Abdeckung
rtikel Nr. Text Schuss / Buch. Planbelegung Fertigungsaufrag werkzauftr Abgang Kunden Nr. Ursache Auftrag Position Arbetsfoloe A
70120 |3
W/ 714532 Werwendung in der Produktion 11.04.2018 59.82 81908 24042018 70005 @ Produktion ) ) 1
/714532 “Werwendung in der Produktion 06.06.2018 56,75 81942 07.06.2018 70005 @ Produktion ) ) 10
W/ 714532 “Werwendung in der Produktion 06.06.2018 55,22 51946 Z2.06.2018 70005 @ Froduktion ) ) 10
/714532 “Werwendung in der Produktion 12.08.2018 6622 81964 22.082me 70005 @ Produktion a a 10
W714532 Werwendung in der Produktion 2206208 2088 81973 23.08.2m8 70005 @ Produktion ) o 10
W 714532 Werwendung in der Produktion 30.07.2018 956 82005 307208 70008 @ Produktion ) ) 10
™~ 6 PPS:Plus Programm: msk_fe_werkzeughist =>vorhandener Datensatz E@
Textausgabe Textausgabe
111100-A5 Dichtscheibe SGF
datum zugesagt auftragnehm kurztext rechnungnr betrag stundenstand A
01.09.2016 11.09.2016 Miirchinger GrmbH Revision ® 237 32RB 330,00 21.056.00
30102008 30102018 Miinchinger GmbH Reparatur Auswerfer ® | 222 3363 180,00 21.636,00
03.01.2017  Eigener WkZE Werkzeugnummer: 1111D0-AS
Bezeichnung: Dichtscheibe
SGF
Baujahr: @ 2008
Kunde: 70003 Heinrich GmbH
Lagerort: 8
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Werkzeugwartung

-Gk 01. Werkzeuge
- 02. Wartungsvorschlag @
-G 03. Werkzeugauftrige

oy Wartungsvorschlag Werkzeuge E@
formerkenWartungstermin - Dauer dWerkzeug Mr Bezeichnung Datum letzte Wart. Anz. Schuss Interval Anz. Schuss seit Wart. Gesamt Anz A
M| ‘01 08.2018 5 4014B0-AS Abdeckung 01.02.2018 5000 6250 31653|
[ | 01.08.2018 2 6205A0-BS Reglergehduse 23.02.2018 20000 25000 71134
[ 03.08.2018 2 B210A0-WK F fnahme/Halogen 08.03.2018 5000 10000 88846
[ 06.08.2018 1 B061E0.AK Steckergehduse 05.03.2018 6000 8500 106675
v
< >
Alle markigren Markierung entfernen Werkzeugaufirdge bilden
Auﬂrag Wartun-g 90024 aktueller Status In Bearbeitung
Lagerort: &
Werkzeug Nr Bezeichnung .
- Aufiragsbeginn 06082018
S014B0-AS f“é‘"fc"””g Solltermin Ende  10.08.2018
A014B0-AS N Erstellt von H.Dobler
L 5 Kunde Kundenname Erstelit am 08.08.2018
70008 Datafox GmbH Erledigt von
Eredigt am .
Wartung D Reparatur D Einsatzwechsel D Musterung Ja O
Zeit kalkuliert: Kalkuliert von: Genehmigt:

untere Kdhlbohrung auf der Kernseite von Formeinsitzen muss noch abgetrennt werden (Gberstromen von AM 1 auf AN 2).
Entiiftungen noch verbessern wie bei alten Einsitzen. Diese Probleme bestehen seit der letzten Bemusterung im April 18.
Bei AN 2 ist ein Auswerfer gratig.

Tatigkeiten Anzahl Stunden

Aufgabenbeschreibung

Sonstige Anmerkungen
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Nachfolgend einige Beispielbildschirme aus dem Bereich Fertigungsteuerung

®¥ Fertigungsauftrag 82008 Art.: W123456

Mdbelgleiter Ausfiihrung Winorma Farbe: gelb

Auftrag Position gehirt zu Artikel
Fertigungsauftrag 820028 @ | |
0 (3 0
I Maschine l We$zeug } Bemerkung } Fremdvergabe } r.1e?en l Sonstiges l In Trenneb..... " nBDE[" InCAQ™ in Leit
zu fertigender Artfkel Bezeichnung 1 Erfassmenge Mengeneinheit Liefertermin AB
W123456 2] &  Mobelgleiter 23000,00 | Stick w  Soll Beginn 03.03.2015 00:00
Kombi. Aufirag Ausfiihrung Winorma Fertigungsart SollEnde 13.08 2018 00:00
geplant Start  (3.08.201 8 00:00:00 geplant Ende Finizsh Date

(E—

Fertigungsmenge Zugebuchte Menge Moch zu fertigen

Verwendete Menge

lartikel Nr - Bezgichnung Bezeichnung 2 Bedarf in 5t. bzw Kg.Angulgewicht je Schulk Bedarfsmenge Basis BereitstellurMaterialgewicht je Teil &
MAGOOT3  Ultramid 83K/00064 71 3,Dﬂp E.000 23000,00003.08.208 20,000
RFO010  PE MBE 18 Gelb 713 0,000 23000,00003.08.248 0,000
w004 Stetkkarton 111E654 13er Karton 770438 54,001 0,000 B4,00003.08.208 0,000
w005 HORE Beutel 1260:1150=0.05 230,001 0,000 230,00003.08.2m48 0,000
W
£ >
larbeitsfolge AfbeitzgangBeschreibung Ausfihrzet / Zykluz  Rustzeit TR - Sollh TE - Sollh TG - Soll h Soll Beginn SeollEnde Ausschulimenge ~
At
H 10 10 Spritzgieszen/ -blazen 11,000 50,000 1.500 0278 71773 03.08.2018 14.08.2008 000
20 40 Handmaontage 5.000 | 0,000 0,000 31.944 31,944 03.03.2018 14.08.2018 0.00
W
< >
. . Druckstatus
Funktionen # Elgenfartlgung as K Saldo | |Freigeben| Annulieren| Abschlieen Aktivieren
v
] Fertigungsauftrag 82008 Art: W123456 Mébelgleiter Ausfiihrung Winorma Farbe: gelb Zeich. Nr: AX5698-152 = =R ==
= A 52003 & Auftrag Position gehort zu Artikel
ertigungsaurtras
gung 9 ‘ 0 @ 3
Allgemein Maschine WWerkzeug 1 Bemerkung I Fremdvergabe I Mengen 1 Sonstiges I In Trenneb___ ™ In BDE ™ IncaQ [ inLeit
Maschine 10 @ Bezeichnung Arburg 320 KS [00-100
Kunden Nr OO0 | Gy MName! HKS Systems GmbH
Personalfaktor 03
L] Fertigungsauftrag 82008 Art: W123456 Mabelgleiter Augfuhrung Winorma Farbe: gelb Zeich. Nr: AX5698-152 =N
= 5 32008 @ Auftrag Position gehdrt zu Artikel
ertigungsaurtrat
gung g | 0 & 0
Allgemein I Maschine :Werkz Bemerkung I Fremdvergabe \ Mengen I Sonstiges \ In Trenneb..... [" In BDE " In CAQ I™ in Leit
Werkzeug h Tag HIV Anzahl Facher Anzahl|Nester Teile pro Schul® Zyklus Tage
1111A0-AS & 24| |W 1fac 1 11,000|  Avsuhresit () i pni ey
Index 3.0 Schuf}zahl 23000 SR 1700
Gesamtzeit (h) 103,722
ausgegeben an Lieferant 0
v
L] Fertigungsauftrag 82008 Art. W123456 Mébelgleiter Ausfiihrung Winorma Farbe: gelb Zeich. Nr: AX5698-152 (=N =
= 5 32008 @ Auttrag Position gehdrt zu Artikel
ertigungsaurtrat
s i ‘ 0 & 0
Allgemein | Maschine \ Werkzeug \ Bemerkung | Fremdvergabe :ﬁEHQEﬂ \ Sonstiges I In Trenneb..... I In BDE ™ InCAQ I™ in Leit

Geplante Laufzeit Noch Laufzeit Res. Lagerbestand

Stiick 23000,00 2046,00 20954,00 0,00 70,28 h 64,03 h 0,00
Ausschuss 0,000 Anzahl Flaschen 0,000
© Copyrights 2018 HKS-SYSTEMS GmbH Vertriebshandbuch Dokument V 2.0 Seite 53



PPS::Plus Kunststoff

ERP/PPS-System fiir Kunststoffspritzguss

Funktionsmenu Fertigungsauftrag

| Eigenfertigung

Druckstatus
as

K Saldo | Freigeben Annulieren| Abschlieffen| Akiivieren

Auftrag aufrufen
Fertigungsartikel aufrufen
Rehstoffartikel aufrufen

Material bearbeiten
Arbeitsginge bearbeiten
Fertigungsartikel dndern erlauben
Kopieren auf neue Fertigung

An 05 senden

=il Materialscheine

‘=i Materialscheine Selectiv
= Arbeitscheine

=il Arbeitsscheine Selectiv

Fertigungsetiketten
Fertigungsetiketten selectiv
i PMY Packmittel 3

Chargenreservierung und Chargenaufbau

Materialausgleich

Zihlerstand Reset
Fertigungsstand neu berechnen
Fertigungsstand 0 setzen

@ Lagerbuchungen

'@Eeitmeldungen

@Nachkalkulatinn
Bauteilechart

'@Bauteileliste

@ Durchfihrbar Zeit
Durchfihrbar Gantt

Fertigung abschliefen

abgeschlossene Fertigungen entfernen

!

—)

Direkter Zugriff zum Kundenauftrag,
Fertigungsartikel und den darin
enthaltenen Rohstoffen
(Stucklistenpositionen)

Erzeugung aller Fertigungspapiere

Packetiketten bilden

Packetiketten nach Lieferadressen
PMV Chargen zucrdnen
Packetiketten anzeigen

MHD VORGEBEM

Packetiketten ausgeben Bildschirm
Packetiketten ausgeben Drucker
Packetikett alternativ

Packetikett selectiv

Umverpackung

Durchfuhrbarkeitsprifungen
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Berechnung des gesamten Fertigungsbedarfes

la ) Fertigungsbedarf auf Grund von Kundenauftragen E@

Liefertermin [30.08 2018 Kundenplanung bis . Auftrage mit einer Auftragstickliste werden nicht eingerechnet! Diese sind gen Giber
die Aufragsposition abzuarbeiten!

Freigabe Herkunft ‘Artikel Nr Bezeichnung 1 Bruttobedarf  disp. Lagerbestand Lager Baustufe Info _ aus Fertigung / Einkauf  Disponierbar _ zu fertigen Fert. Tage  Prod. Menge  Beginn Ende -~
] Auftrag KOM20123000000 Kombi Par or 12000,000000 0,00 0,00 0,00 0,00 12000,00 0,53 12000,00/15.08.2018 16.08.2018
[ Auftrag W123456 Mobelgleiter 308701,000000 72594,00 80,00 57954,00 130548,00 178153,00 23,14 181788,00(13.07.2018 07.08.2018
| Auftrag W6 14783 Leuchtenhalter Unimog 52000,000000 0,00 0,00 39500,00 39500,00 12500,00 1,40 12755,00/03.08.2018 07.08.2018
| Auftrag Y1234561 Verschlussstopfen Wasserbett  20000,000000 0,00 0,00 0,00 0,00 20000,00 0,00 20000,00/07.08.2018 07.08.2018
[ UNTERDECK E123456 Kupplung 831255_A 10000,000000 0,00 0,00 0,00 0,00 10000,00 1,27 10000,00/03.08.2018 07.08.2018
| UNTERDECK 1234568 Dichtung Tankdeckel Ford X 3000,000000 0,00 0,00 0,00 0,00 3000,00 0,97 3000,00/05.08.2018 07.08.2018
| Abgeleitet HAL20123121001 HAL Parkdistanzsensor 12000,000000 900,00 0,00 900,00 11100,00 0,00 11100,00/15.08.2018 15.08.2018
[ Abgeleitet HAR20123601001 HAR Parkdistanzsensor 12000,000000 0,00 0,00 0,00 12000,00 0,00 12000,00/15.08.2018 15.08.2018
I Abgeleitet HIL20123701001 HIL Parkdistanzsensor 12000,000000 700,00 0,00 700,00 11300,00 0,00 11300,00/15.08.2018 15.08.2018
| Abgeleitet HIR20123711001 HIR Parkdistanzsensor 12000,000000 0,00 0,00 0,00 12000,00 0,00 12000,00/15.08.2018 15.08.2018
[ Abgeleitet VAL20123871001 VAL Parkdistanzsensor 12000,000000 0,00 0,00 0,00 12000,00 0,00 12000,00/15.08.2018 15.08.2018
| Abgeleitet VAR20123881001 VAR Parkdistanzsensor 12000,000000 0,00 0,00 0,00 12000,00 0,00 12000,00/15.08.2018 15.08.2018
| Abgeleitet Y1234562 Deckelstopfen 20000,000000 5611,00 0,00 5611,00 14389,00 1,11 14389,00/05.08.2018 07.08.2018
[ Abgeleitet ¥1234563 Stopfen montiert 20000,000000 0,00 0,00 0,00 20000,00 1,04 20000,00|05.08.2018 07.08.2018
| Abgeleitet Y1234564 Entliiftungsrohr montiert 20000,000000 0,00 0,00 0,00 20000,00 1,97 20000,00/05.08.2018 07.08.2018
| Abgeleitet Y1234565 Entliiftungsrohr 20000,000000 0,00 0,00 0,00 20000,00 7,87 20000,00{30.07.2018 07.08.2018
[ Abgeleitet ¥1234566 Spundstopfen 20000,000000 0,00 0,00 0,00 20000,00 7,64 20000,00{30.07.2018 07.08.2018
| Abgeleitet Y1234567 Dichtring 20000,000000 0,00 0,00 0,00 20000,00 6,48 20000,00{31.07.2018 07.08.2018

v

1< >
. Funktionen » Stiicklistenbaum .——

\ 4

E artikel
) stackiste

Stuckliste

D EOMZ0123000000

1 Dos- 1 Arc: VALZ0123871001 VAL Parkdistanzsensor
@Artikelsituation 2 Dos: 1 Arc: RE0OLT PP TVZO Sabic PP37T1020 250333 schwarz
1 Pos: 2 Art: VRRZO1Z3881001 VAR Parkdistanzsensor
@Auftragsliste 2 Pos: 1 Arc: REOOL7 PP TVZ0 Sabic EPS7T1020 R30333 schwarz
i}DurchFUhrbarkeit 1 I—‘ris: 3 Art: H.EL20123];21001 HRL I—‘arkiistamfsensci R
2 Pos: 1 Arc: REOOLT PP TVZ0 Sabic EPS7T1020 R30333 schwarz
ﬁMindestbestandFertigung eintragen 1 Pos: 4 Art: HRRZ01Z23601001 HRR Parkdistanzsensor
z Pos: 1 Arc: RE00L7 PP TVZO Sabic EP37T1020 R30333 schwarz
EA Material testen 1 pos: 5 Arc: HIL20123701001 HIL Parkdistanzsensor
T KombinationsFertigung priffen @ 2 Pos: Arc: REOOLT PP TVZ0 Sabic DPS7TL020 RS0333 schwarz
1 Pos: & Art: HIRZO1Z23711001 HIR Parkdistanzsensor

D Fertigungsauftrag bilden

2 Pos: Art: RE0O0L7T PP TVZO Szbic PP37T10Z0 R302332 schwarz

—»Kombinationsfertigung prifen und zusammenfassen

Artikel werden mit einem Werkzeug (1+1+1+1+1+1) gefertigt und zu einem Fertigungsauftrag unter
Berlcksichtigung der unterschiedlichen Lagermengen zusammengefasst

Freigabe Herkunft Artikel N Bezeichnung 1 Bruttobedarf  disp. Lagerbestand Lager Baustufe Info  aus Fertigung / Einkauf  Disponierbar  zu fertigen Fert.Tage Prod.Menge  Beginn Ende ~
[ Abgeleitet  HAL20123121001 HAL Parkdistanzsensor 12000,000000 500,00 0,00 500,00 11100,00 0,00 11100,00/15.08.2018 15.08.2018
[ Abgeleitet  HAR20123601001 HAR Parkdistanzsensor 12000,000000 0,00 0,00 0,00 12000,00 0,00 12000,00/15.08.2018 15.08.2018
[ Abgeleitet  HIL20123701001 HIL Parkdistanzsensor 12000,000000 mon L g 0,00 700,00 11300,00 0,00 11300,00/15.08.2018 15.08.2018
[ Abgeleitet  HIR20123711001 HIR Parkdistanzsensor 12000,000000 0,00 0,00 0,00 12000,00 0,00 12000,00/15.08.2018 15.08.2018
| Abgeleitet  VAL20123871001 VAL Parkdistanzsensor 12000,000000 0,00 0,00 0,00 12000,00 0,00 12000,00/15.08.2018 15.08.2018
| Abgeleitet  VAR20123881001 VAR Parkdistanzsensor 12000,000000 0,00__J 0,00 0,00 12000,00 0,00 12000,00/15.08.2018 15.08.2018
v
[Freigebe Herkunft ‘Artikel Nr Bezeichnung 1 Bruttobedarf  disp. Logerbestand Lager Baustufe Info  aus Fertigung / Einkauf  Disponierbar  zu fertigen Fert.Tage  Prod. Menge  Begimn Ende ~
W Aufrag KOM20123000000 Kombi Parkdistanzsensor 12000,000000 0,00 0,00 0,00 0,00 12000,00 0,53 12000,00|15.08.2018  |16.08.2018
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Bruttobedarfsrechnung mit Situationscokpit

Beispiel Reichweitenberechnung Rohmaterial

o] Bruttobedarfsrechnung = ===
Liefertermin Reichweitenberech HKS Systems
Von 01.07.2018 B
i [ Artiket ne: Bezeichnung (1+2) Bestand Rest nach Verwendung
1os.2018 | Auftrags ne: Kunde VK Artikel Artikel Name (1+2) Liefertermin  Bedarfsmenge Restmenge
Artikel in Auftrag { LS RGO005 Styron 678 E-71 CRISTAL CLEAR 1515,242
on Y] B 20180140 HKS Systems GmbH 1135489 | Sockelversteller Schrank ABC 05.07.2018 3008
20160140 HKS Systems GmbH W443179 | Zindspulengehduse BBx64x38mm 05.07.2018 2054
Bis EY] ] 20180153 Hoficher SPA W443179 | Zundspulengehduse BEx64x38mm 31.07.2018 1232
Auttrags Nr iLS Nr | 20160147 Heinrich GmbH W431762 | Abstandhatier Netztei 16.08.2018 190
Von o] & 20160154 GroBhandel Heinrichstatt W443179 | Zindspulengehduse BBx64x38mm 16.08.2018 2054
- B 20160148| MG Recycing AG W431762 | Abstandhatier Netztei 10.082018 152
o & 20160155 GroBhandel Heinrichstatt W443179 | Zindspulengehduse BBx64x38mm 10.08.2018 1027,
FaeteeriDeil B 20160149 MG Recycing AG W431762 | Abstandhater Netzteil 16.08.2018 380
B 20180156 GroBhandel Heinrichstatt W443179 | Zundspulengehduse BEx64x38mm 16.08.2018 41,08
Berechnen Material Gesamt 20160157 Heinrich Heinz GmbH & Co KG W431762 | Abstandhater Netztei 22082018 57,
Kunde B 20180158 Heinrich Heinz GmbH & Co KG W431762 | Abstandhatier Netztei 24.082018 152
Von o| & | 20160150 MG Recycling AG W431762 | Abstandhatier Netztei 31.08.2018 55
Bis 2999999 =
. e | Artiket ne: Bezeichnung (1+2) Bestand Rest nach Verwendung
MAEChE Py Auftrags Nr: Kunde VK Artikel Artikel Name (1+2) Liefertermin Bedarfsmenge Restmenge
R ] ] Ultramid A3K/D0464 schwarz 3506,443
- & 20180140 HKS Systems GmbH V123456 | Mabelgleiter Ausfahrung Winorma 05.07.2018 620
7777777777 —
ot 20160142 HKS Systems GmbH W123456 | Mabelgletter Ausfihrung Winorma 07.07.2018 155
ikelldasse ] 20160143 HKS Systems GmbH V123456 | Mobelgletter Ausfunrung Winorma 07.07.2018 3
Von Rohmaterial 1) | 20160141 Sellgross AG W123457 | Hilse Kabelstecker 13.07.2018 6426
- ronmateril & i 20160160  HKS Systems GmbH W197433 | Steckergehduse UMAG 02.08.2018 1750
B 20180144 HKS Systems GmbH V123456 | Mabelgleiter Ausfahrung Winorma 16.08.2018 1585
Bedarfsituation 20160145 HKS Systems GmbH W123456 | Mabelgletter Ausfihrung Winorma 16.08.2018 620
B 20180156 GroBhandel Heinrichstatt W123457 | Hulse Kabelstecker mit Knickschutz 16.08.2018 255
B | 20180159 TECA Schweiz AG WE14783 | Leuchtenhatter Unimog 16.08.2018 432
7 — 20160156 GroBhandel Heinrichstatt 123456 | Mabelgletter Ausfihrung Winorma 22082018 1085,
Berechne Reichweite Ensatz |
Waterial nach Kiassen AU AUz Waterial nach Kiassen FE Reichweite VK-Teile Material Antei b5 Drucken Biidschim
FE2 Reichwette Einsatz Teile Summiert Einsatz Teile y
e
o] Bruttobedarfsrechnung =
Liefertermin HKS Systems
Von 01.07.2018 Artikel Nr Bezeichnung (1+2) Lagerbestand
i ‘Aufirags Nr Kunde Name2 Liefer Datum lenge Besland nach Verwendung
1os.2018 KOMZ0123000000 Kombi Parkdistanzsensor 0|
Artikel in Auftrag { LS 20160161 Heinrich GmbH 16.08.2018 12000 -12000) |
Von e
V123456 Mbbelgleiter Ausfiihrung Winorma
Bis EY] 20160140 HKS Systems GmbH PPS-Systeme 05.07.2018 20000
Auttrags Nr iLS Nr 20160142 HKS Systems GmbH PPS-Systeme 07.07.2018 5000
Von o] & 20160143 HKS Systems GmbH PP5-Systeme 07.07.2018 1000
- 20160144 HKS Systems GmbH PPS-Systeme 16.08.2018 5000
o & 20160145 HKS Systems GmbH PP5-Systeme 16.08.2018 20000
FaeteeriDeil 20160156 GroBhande! Heinrichstatt 22.08.2018 3500
Berechnen Material Gesamt 123457 Hiilse Kabelstecker mit Knickschutz
Kunde 20160141 Sellgross AG 13.07.2018 12900
Von o| & 20160156 Grofhandel Heinrichstatt 16.08.2018 7500
Bis 2999999
. e V135489 Sockelversteller Schrank ABC
MAEChE Py 20160140 HKS Systems GmbH PP3-Systeme 05.07.2018 16000
Von ®
- & 197433 Steckergehause UMAG
7777777777
20160160  HKS Systems GmbH PP5-Systeme 02.08.2018 50000
Artikelklasse
Von Automotive & 431762 Abstandhalter Netzteil
- Jrom— & 20160147 Heinrich GmbH 06.08.2018 10000
20160148| MG Recycing AG Enstorgung und Handel 10.08.2018 2000
Bedarfsituation 20160148 MG Recycing AG Enstorgung und Handel 16.08.2018 20000
20160157 Heinrich Heinz GmeH & Co KG Lebensmittelw erke 22082018 3000
e I 20160158 Heinrich Heinz GmbH & Co KG Lebensmittelw erke 24.08.2018) 2000
7 — 20160150 MG Recycing AG Enstorgung und Handel 31.08.2018 5000
Berechne Reichweite Ensatz e Ziindspulengehause 88x64x38mm
Waterial nach Kiassen AU AUz Waterial nach Kiassen FE Reichweite VK-Teile Material Antei b5 Drucken Biidschim

FE2

Reichweite Einsatz Teile

Summiert Einsatz Teile

2%

Alle Berechnungen kénnen an Excel ausgegeben werden

© Copyrights 2018 HKS-SYSTEMS GmbH

Vertriebshandbuch Dokument V 2.0

Seite 56



PPS::Plus Kunststoff

ERP/PPS-System fiir Kunststoffspritzguss

Artikelverwendung
Artikel RGO013 Ultramid A3K/00464
Aufrag  Pos  Artikel Nr. VK Bezeichnung Bezeichnung Uberg. Artikel  Stickl. Pos  Baustufe Stucklisten Men Bedarfsmenge Verfigbarkeitsd  Enddatum  Ferligungsauftrag A
2ote0tai]1 W123457 Hilse Kabelstecker mit Knickschutz W123457 |10 1 1,000 642,600 12072018 11072018 0
20160143 1 W123456  Mabelgleiter Ausfihrung Winorma W1z34s8 |10 1 1,000 31651 08072018 05072018 0
20160137 1 W123457  Hilse Kabelstecker mit Knickschutz W123457 |10 1 1,000 663,000 21082018 20082018 0
20160135 1 W123457  Hilse Kabelstecker mit Knickschutz W123457 |10 1 1,000 714,000 14062013 13.06.2018 0
20160138 1 W123455  Mabelgleiter Ausfilhrung Winorma Wiz34s6 |10 1 1,000 474517 13062018 12062018 0
20160136 1 W123455  Mabelgleiter Ausfilhrung Winorma W123456 |10 1 1,000 664,289 05062018 04062018 0
20160133 1 W1S7433  Steckergehduse UMAG W1sT433 |10 1 1,000 660,730 19042018 18.042018 0
20160134 1 W123455  Mabelgleiter Ausfilhrung Winorma W123456 |10 1 1,000 474,517 10042018 09.042018 0
20160132 1 W123456  Mabelgleiter Ausfihrung Winorma W1z34s8 |10 1 1,000 790,341 13032018 12032018 0
20160130 1 W123456  Mabelgleiter Ausfihrung Winorma W1234s8 |10 1 1,000 880,109 08032013 05.03.2018 0
20160127 1 W123456  Mabelgleiter Ausfihrung Winorma W1234s8 |10 1 1,000 664,299 21022018 20022018 0
20160128 1 W123456  Mabelgleiter Ausfihrung Winorma W1234s8 |10 1 1,000 585,218 13022018 12022018 0
201601221 W123455  Mabelgleiter Ausfilhrung Winorma Wiz34s6 |10 1 1,000 720,000 21122017 20122017 0
20160120 1 W123455  Mabelgleiter Ausfilhrung Winorma W123456 |10 1 1,000 720,000 12422017 11422017 0
20160125 1 W123455  Mabelgleiter Ausfilhrung Winorma W123456 |10 1 1,000 540,000 12422017 11422017 0
20160121 1 W123455  Mabelgleiter Ausfilhrung Winorma W123456 |10 1 1,000 720,000 04122017 03422017 0
20160118 1 W123456  Mabelgleiter Ausfihrung Winorma W1z34s8 |10 1 1,000 756,000 13012017 12412017 0
20160116 1 W123456  Mabelgleiter Ausfihrung Winorma W1234s8 |10 1 1,000 432,000 08112017 05.11.2017 0
20160119 1 W123456  Mabelgleiter Ausfihrung Winorma W1234s8 |10 1 1,000 702,000 05112017 04112017 0
20160117 1 W123456  Mabelgleiter Ausfihrung Winorma W1234s8 |10 1 1,000 645,000 26102017 25102017 0
20160111 1 W123455  Mabelgleiter Ausfilhrung Winorma Wiz34s6 |10 1 1,000 540,000 18102017 17102017 0
20160108 1 W614783  Leuchtenhatter Unimog We14783 |10 1 1,000 220,428 03082017  07.08.2017 0
20160098 1 W614783  Leuchtenhatter Unimog We14783 |10 1 1,000 330,631 07082017  06.08.2017 0 .
[ P — e ——— . PP — . i mmmmam 7z AT - R
Auftrag Fertigungsauftrag
Einplanungsubersicht EI @
Ii 519 Spritzgussm @
W197433 Steckergehduse UMAG 10 Spritzgiessen/ -blasen 12.02.2018 12:00:00 19.02.2018 08:49:59 24000 1,500 73,333 74,833 B1ED.AK Steckerget
N W123456 Wobelgletter 10 Spritzgiessen/ -blasen 26.03.2018 15:37:20 26.03.2018 15:45:35 18500 1,500 56,528 55,028 NAD-AS  Mobelgleite
W123456 Wabelglstter 10 Spritzgiessen/ -blasen 27.032013 11:11:58 27.03.2018 11:55:40 18500 1,500 56,528 58,028 11AD-AS  Mbbelgleite
N W8sTT33 Fassungsaufnahme Leuchte 10 Spritzgiessen/ -blasen 05.07.2018 09:16:42 05.07.2018 10:07:47 15000 1,500 41,867 43167 DAQ-WK  Fassungsa
N W123456 Wabelglstter 10 Spritzgiessen/ -blasen 05.07.2018 00:00:00 06.07.2018 00:00:00 1200 1,500 3,667 5,167 11A0-AS
W123456 Wabelglstter 10 Spritzgiessen/ -blasen 03.08.2018 00:00:00 14.08.2018 00:00:00 23000 1,500 70,278 71778 HAD-AS
N W8sTT33 Fassungsaufnahme Leuchte 10 Spritzgiessen/ -blasen 05.07.2018 10:10:26 10.07.2018 15:03:46 18500 1,500 51,389 52,839 DAQ-WK  Fassungsa
W123457 Hillse Kabelstecker 10 Spritzgiessen/ -blasen 11.07.2018 04:00:00 16.07.2018 15:15:00 13300 1,500 57,750 59250 MAO-HU  Hilse
i 521 Spritzqussm.
B 135439 Sockelversteller 10 Spritzgiessen/ -blasen 20022018 11:30:00 26.02.2018 14:37:30 22500 65,625 67,125 11B0-AS  Sockelvers
W614783 Leuchtenhalter Unimog 10 Spritzgiessen/ -blasen 13.02.2018 18:30:00 19.02.2018 14:03:22 22000 58,056 59555 14B0-CS  Leuchtenh:
N W197433 Steckergehduse UNAG 10 Spritzgiessen/ -blasen 13.03.2018 05:30:00 19.03.2018 10:13:19 22000 87,222 68,722 BIED.AK  Steckergel
N W314753 Dichtscheibe Ausfilhrung A 10 Spritzgiessen/ -blasen 06.03.2018 04:00:00 20000 63,389 65389 1ID0-AS  Dichtscheil
W314753 Dichtscheibe Ausfilhrung A 10 Spritzgiessen/ -blasen 13.03.2018 04:00:00 21.03.2018 08:31:41 31000 95,028 100528 11D0-AS  Dichtscheil
N 135439 Sockelversteller 10 Spritzgiessen/ -blasen 26.03.2018 14:29:46 26.03.2018 14:34:03 20000 58,333 59833 11B0-AS  Sockelvers
W123457 Hillse Kabelstecker 10 Spritzgiessen/ -blasen 26.03.2018 15:39:48 26.03.2018 15:46:05 15600 47,667 43167 MAO-HU  Hilse
N W123457 Hilse Kabelstecker 10 Spritzgiessen/ -blasen 27.03.2018 11:14:33 27.03.2018 12:40:26 19000 59558 1MAD-HU  Hilse
N 135439 Sockelversteller 10 Spritzgiessen/ -blasen 12.07.2018 00:00:00 17.07.2018 00:00:00 19000 56917 1MBU-AS  Sockelvers
| waTrae Vorsatzscheibe Leuchte 10 Spritzgiessen/ -blasen 05.07.2018 08:18:52 11.07.2018 05:08:16 20000 59833 31C0AS  Leuchten\
i $17 Spritzqussm.
N W443179 Zindspulengehiuse 10 Spritzgiessen/ -blasen 12.12.2017 06:15:00 28.01.2018 12:57:00 20500 1,500 62,639 1158700 14A0-DS  Zindspule:
135439 Sockelversteller 10 Spritzgiessen/ -blasen 31.01.2018 12:08:25 05.02.2018 18:45:00 21000 1,500 1,250 62750 11BO-AS  Sockelvers
N 135439 Sockelversteller 10 Spritzgiessen/ -blasen 31.01.2018 11:48:51 31.01.2018 12:17:59 21300 1,500 82,125 63625 11B0-AS  Sockelvers
W6E5512 Reglergehiuse montiert 10 Spritzgiessen/ -blasen 14.02.2018 04:00:00 19.02.2018 11:40:01 19500 1,500 54,167 667 J5A0-BS  Reglergeht
N W431762 Abstandhalter Netzteil 10 Spritzgiessen/ -blasen 07.03.2018 04:00:00 12.03.2018 18:45:00 21000 1,500 1,250 62,750 1440-BS  Deckel zus
N W431762 Abstandhalter Netzteil 10 Spritzgiessen/ -blasen 13.03.2018 04:00:00 19.03.2018 15:52:30 25500 1,500 74,375 75,875 14A0-BS  Deckelzut
135439 Sockelversteller 10 Spritzgiessen/ -blasen 26.03.2018 15:37:57 26.03.2018 15:47:35 13000 1,500 56917 1BO-AS  Sockelvers
N 135439 Sockelversteller 10 Spritzgiessen/ -blasen 27.03.2018 11:15:38 27.03.2018 12:40:26 17500 1,500 52542 11BO-AS  Sockelvers
W739134 Halter fiir Planscheibe 10 Spritzgiessen/ -blasen 11.07.2018 04:00:00 16.07.2018 07:04:59 17000 1,500 51,083 I9AT-AS  Hater/Plai
- . e am P O P, - N
Maschinenlaufzeiten
WMasc | Maschinenname/ Artikel Nr Artikelname Schul Soll Schuld Ist Zeit Soll Zeit Ist
1| $19 Spritzgussmaschine 32500 3500 337,356 13,0694
1| W123458 Mabelgleiter 10000 2000 32,056 7,611
1|We14783 Leuchtenhalter Unimog 22500 1500 305,300 54583
2| 521 Spritzgussmaschine 17500 0 244,300 1,5000
2|W314753 Dichtzcheibe Ausfihrung A 17500 0 244 300 1,5000
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Dispo — Detailberechnung

(5] PPS:Plus (E5m)
Automotive v ®Ale O nur Bedarf © chne Bedarf Filtern
Art.Nr. Mame 1 Mame 2 Klasse Auftrige Abrufe Bedarf Bestand Aus Einkauf Aus Zugang Verfligbar Prod. Los Bestelmenge A
Mnbe\gierter Ausfilhrung Winorma | Autometive 813224 424001 4
M!Qg EEE) ——
Sockelversteller Schrank ABC Automotive 425700 0 0 ] 157739
UMAG | Autometive 156800 L] 0 L] 81877
fih Automotive 60500 ] 0 ] 83931
KO Tr Medion | Autometive 0 0 0 L] 0 0
Metzteil | Autometive 118560 0 0 L] 120737
{1l a Automotive 40000 ] 0 ] 0
Unterlage Kurbel (4-fach) | Autometive 4000 0 0 L] 21000
L Unimog Automotive 77000 ] 0 ] 66500
montiert natur Automotive 31200 ] 0 ] 82800
Abdeckung chrom poliert Autometive 0 L] 0 L] 224440
Halter fur Planscheibe Automotive 74000 ] 0 ] 60613
F Halogen fiir + Autometive 22000 L] 0 L] 18500
Klemmbiigel Vilora Modellbez. AX556 | Autometive 0 0 0 L] 51164
Leuchte 4 Phasen Automotive 0 0 0 ] 3sne
F Leuchte Autometive 0 L] 0 L] 30209 ©
- 40000 40000
E 20000 20000
o] — verfigbar N e !/' . .
e e TN S
I Abgang -20000 -20000
o [l Bestand 40000 40000
= s 29.06.2017 26.03.2018 27.03.2018 15.06.2018 22.06.2018 11.07.2018 13.07.2018 16.08.2018
S T
Tabellenansicht als Alternative zur Grafikdarstellung
Datum Herkunt Doknr Bestand Zugang Abgang Nrest ~
= 26.03.2018 Produktion 81896 0,000 15600,000 0,000 2681,000
E 27.03.2018 Produktion 81899 0,000 13000,000 0,000 21981,000
< 15.06.2018 Auftrag 20180135 0,000 0,000 21000,000 981,000
22.06.2018 Auftrag 20160137 0,000 0,000 19500,000 -18519,000
11.07.2018 Produktion 31981 0,000 18300,000 0,000 381,000
13.07.2018 Auftrag 20180141 0,000 0,000 18900,000 -18519,000
% »16.08.2018 Auftrag 20160156 0,000 0,000 7500,000 -26019,000
Gl
= w
< >
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Beispiele aus den Auswertungen Fertigungsergebnisse

Fertigungsergebnis Einzelnachweis:
Artikel Bezeichnung Arg Mr. Bezeichnung
W123456 Mabelgleiter 10 Spritzgiessen/ -blasen
Ausfiihrung Winorma
Datum BeginnEnde Zeit Sollzeit  Zyklus TeileSoll Istzyklus Menge Gutmenge Ausschub
01.08.2018 0600 1400 8,00 7.79 11,00 1 11,2941 2550,000 2550,000 0,000
01.08.2018 1400 2200 8,00 7.94 11,00 1 11,0769 2600,000 2590,000 10,000
02.08.2018 0600 1400 8,00 779 11,00 1 11,2941 2550,000 2500,000 0,000
02.08.2018 1400 2200 8,00 8,25 11,00 1 10,6567 2700,000 2700,000 0,000
05.08.2018 0600 1400 8,00 7.64 11,00 1 11,5200 2500,000 2500,000 0,000
05.08.2018 1400 2200 8,00 779 11,00 1 11,2941 2550,000 2530,000 20,000
Minimum  Durchschnitt Maximum
Zyklus 10,6667  11,190898333 11,5200
Fertigungsergebnis Einzelnachweis:
Artikel Bezeichnung Arg Nr. Bezeichnung
W123456 Mobelgleiter 10 Spritzgiessen/ -blasen
Ausfithrung Winorma
Datum BeginnEnde Zeit Sollzeit Zyklus TeileSoll Istzyklus Menge Gutmenge Ausschub
01.08.2018 0600 1400 8,00 779 11,00 1 11,2941 2550,000 2550,000 0,000
01.08.2018 1400 2200 8,00 754 11,00 1 11,0769 2600,000 2590,000 10,000
02.08.2018 0600 1400 8,00 7.79 11,00 1 11,2941 2550,000 2500,000 50,000
02.08.2018 1400 2200 8,00 3,25 11,00 1 10,6867 2700,000 2700,000 0,000
05.08.2018 0600 1400 8,00 7.64 11,00 1 11,5200 2500,000 2500,000 0,000
05.08.2018 1400 2200 8,00 779 11,00 1 11,2941 2550,000 2530,000 20,000
Minimum  Durchschnitt Maximum
Zyklus 10,6667  11,19098333 11,5200
Auswertungsliste Tatigkeiten
HKS Systems
Art. Nr: W123456 Zeichnungs N AXEE98-152
Art.- Bezeichnung Mabelgleiter
Arbeitsgang Mr.: 10
Beschreibung:
MName Gesamimenge Gutmenge Ausschuss Ausschuss % Gesamih oh
Susanne, Wegmann 5,050.00 5050 o 0.00 16.00 316
Claudia, Obermann 5,150.00 5120 30 058 16.00 320
Hans, Magnus 2,700.00 2700 0 0.00 3.00 338
Ludwig, Heinrich 2,850.00 2500 50 198 3.00 313
Gesamt 15,450.00 15370 30 051 45.00 221
Fertigungsergebnis Zeit / Mengensumme:
Artikel Bezeichnung
W123456 Maobelgleiter
Ausfiithrung Winorma
Arg Mr. Bezeichnung IstZeit Sollzeit Menge Gutmenge Ausschuf
10 Spritzgiessen/ -blasen 48,00 47,20 15450,000 15370,000 80,000
Fertigungsergebnis Zyklusbetrachtung:
Artikel Nr Bezeichnung
Wi123456 Miabelgleiter
Ausfiihrung Winorma
Arg. Nr Bezeichnung Zyklus Minimum  Durchschnitt Maximum Standardabweich. Varianz
10 Spritzgiessen/ -blasen 11,00 10,6667 11,19098333 11,5200 2670952166 0713398547
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Beispiele von verschiedenen Fertigungspapieren diese kdnnen mit dem Belegdesigner
individuell gestaltet werden

Materizl im Lager vorhznden

Produktionzauftrag vorhanden

‘Wenn nitig, Zukaufteile vorhanden

Verpackung vorhanden

Alle Produktionsdokumente wor Ort:

Produkimapas

Produktionzauftrag

L ey

Arbeits.  Mertagevarschrift

bereitgectells

3. Richtiges Werkzeug varhanden und

worhanden.

Aktuelles, freigegebe nes Maschinergragramm

Einstellkarte mit Maschinenprogramm

Fertigungsauftrag - Lfd. Nr.: 82008 UL LI
Kunde: - AB-Hr: o . N
Bestell Hs. Ki: Datum: 07.08 2018 Lisfertermin: KW 14,08 P PS Bl L( [{% QMF003.04.03.A0
ArilelNe:  WIZB458 Fertigungsmenge: 23,0005 ek .o B *82008* Erstelit: 10.07.2009
Bezeichnung: Mobelgleiter Freigabe von:
Werkzeug: 11118045 Mobeiglaiter
Lagerort. 8§ Produktionsjournal [Produktionsnr.: 82008
Erststuckireigabe am  : um Uhe Mame: Automotive
Auttrag erledigt am b um Uhr  Hame: —
Abgeriisiet & konserviert - um Uhr  Hame: Artikelnummer: W1234bo Cnangengrosse: 23000 Stiick
Mabelgleiter Anzahl Kartons 230 Stuck
Tyl vl AraahlNester  Fachangahl  Tele iSchass  SchulBrafic  Schell Nefn Angul Salck Ausfilhrung Winorma 0
o=y pe=s g Anzahl Paletten 11 Stick
11.000 [ e 1 TR 25.250 ) 24.2% Kunde: HKS Systems GmbH
Tethnusche Bemertung Artikelfarbe: gelb
o Denen spriizen Maschine: 519 Spritzgussmaschine Freigabe QS
z¢ beachien y :
Stilck pro Karton: 100 Stick | Visum
Anzahl pro Palette: 20 Stiick Datum:
P r = - Stick pro Palette: 2000 Stick
Mg o T i g g bowe Saci g inky
RG0013 Uiraemicl AZNDD4EE 31,000 713,000 793,000 PRODUKTION NACHARBEIT
Rree PR M e 1 an e s Pal.| Kavitat Zeit Visum Code[ Datum Bemerkung Datum / Visum
WG Soackicarion 1710-654 1 3er Kargn 00 Nr. Nr.
IE0uIEZ - -
HDPE Bautisl 12501150008 230,000 -
Euro Palete neu 4000 880,000
s10 Eidagasehraube Smm Lt
Zihler- | Nest- Stick | Stuek | Gesamt | Stllstana
o stand_| zahl ni0. | Lo, | LO. |Stdursache e
Frin
=0 1
Materialbedarf Kombi-Fertigungsauftrag - Lfd. Nr.: 82039
Kunde: Alfred Hollinder GmbH, Brunckstrasse 22, -83148 Nittenau ABNr: 20160162
Bestell-Nr. Kd.: 34765_AZ_11 Datum:07.08.2018 Liefertermin: KW 33 /16.08.2018
Artikel-Nr.:  KOM20123000000 Bestellmenge: 12.0005tick
Bezeichnung: Kombi Parkdistanzsensor zusatzlich
Werkzeug: 262 WKZ Parkdistanzhalter fir das Lager: Stiick
Lagerort: 8 Maschine:
E igabe am um Uhr  Name:
Auftrag erledigt am um Uhr Name: Material zu Fertigungsauftrag 82008 PLUS
Abgeriistet & konserviert: um Uhr Name: Datum :07.08.2018 e R4
Zykdus soll ArcaNestr Fachanzahl  Tele/Schiss  Sotaatl Artikel: Mobelgleiter
23000 G Tetatatetsl B 12000
Technische Bemerung:
AU 20180021
Zusamzgerite: Artkel Ne Bezechnung Prozent Bedarfsmenge Materaigewicht Anguiigewicht  Bedarl Gewicht  Gewicht
menge Bass o Tel Je Schull gewcht an Mahigut an Neugut
- RG0013 Utramid A3K/00424 23000,00 25,000 6,000 713,000 713.000
Materialbedarf 2% X 2 B &
Material Bezeichnung Grundmenge  Anteiljskg BedarSwhakg  Man| 0010 FEMD 12 0ab 000 2300000 7.0 71%0
RGOO1T PP TV20 Sabic PP37T1020 72000,000 % 3513600 Vo0o4 Steckkarton 111-854 .00 54.000
RE0363 schwarz V0005 HOPE Beute! 220,00 220,000
V0006 Euro Palette neu 400 4.000
510 Einlegescrraute Smm 2300000 23000,000
Zykius ist Strdatum Maschine Erechrer QS. Freigabe
[ 11 I ] I |
- len und gratfrei sein.
P PS PLUS H k‘ ‘! ! ter entsprechen.
Checkliste Risten ot e
]
Aufragsnummer: 82008 Freigegeben mur Serienfertigung
Teilename: Teilenummer
Mobelgleiter W123456
ngs g, Rilsten und P ige Entscheidung, MaBnahmen, Bemerkung
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Auftragslaufkarte
Auftrag 6303454 Fertigungsmenge 316700 Fertigungsauftrag 242930
Bezeichnung 1 | SEILBAHNFUHRUNG Silber Versandtermin
Kundenartikel N 4711 Fertigungsbeginn 06.08.2018 Netto Teilegew. 1,200
Name1 TK Products GmbH Fertigungsende 08.08.2018 SchuBgewicht 4,400
Arikel Nr Bezeichnung Prozent Bodarf Gewicht  Gewicht
menge Basis e Tell e Schu gewicht an Mahigut an Neugut
FA533 RENOLSILBER HKE-006 1,500 3157,00 0205
FM338 POM 52520 NATUR 3157,00 1,182 3153 13686  6.968 8718
AP FALTKARTON A+W GROSS MIT 32,00 32,000
Datum | Zet | LO. | niQ| Name Ausschuld atum it Q. pi0 | Name |[Ausschuf Datum | Zeit | iO. [ niO| Name Ausschul
| | Priifplan mit Priifkarte :
| | | Auftrig 0 Fertigungsmenge 15000 00 Farligungsautrag 235203
| Bezsichnung 1 | Bodenstopfen Versandiermin Werkzeug LU
Fertigungsheginn | 06.08.2018 13:00:00 et Teilagew. 000
‘.‘ Narse Fertijungsende | 10.08.2018 11:30:00 Schuigewicht 1130
| At e Bemictvung Frozert Bedarfsmerge Maferisigevicht nguigewctt  Beol  Gewait  Gewicht
| menge Basis Jetel leSchs et Motk an Newnd
] Ro022 Totd Pobvpropsen PPC 5660 15000 15740 100 24500 252450
[— [— [ar— N e (=
e i 1 2 3 . B 5 7 5 | Praer Dstum,
g T sict eivale 2
usgesnt Muster Stunden
i A 1 stz
porrisrwiey Muster Stunden
Von Produktion auszufillen Rackmeldung Versandabtailung e g gt
r Senatstelen Muser Sunden
[Produzierte stek [ ] Yeistachres | etz
[ 4 Wt mn Rppan
vom Bro auszufuilen SACSTN Soavoutag Stugws | Muster Sunden
Paletten ainw, et 1 Teisste 2
[ LSNr I [Sendungsgewicnt Blazentddrg Sunsen
[ Detum Versana I | - . ez
cernen, Stnden
7
8
st e argrie | I ndomngestand ‘HMS
i 3 |
Abmusterungsbericht ppg™: |/
Qu TS y " wherkzeug
MANAGEMENT ( Autikel / Sach Nr. 203 (=18 5252
:l;g‘iﬂ":f"*” 22, Bezeichnung 1 Gewindeaufsalz weil Kunde: 0
_Uberwachung nech 1505001 73 Bezeichnung 1
Fos. Artikel e Prozent Bedarfsmeng t Bedarf  Gewicht  Gewicht
Eiezeichnung menge  Basis e Teil e Schur, gewicht an Mshlgut  an Neugut
9999 §41.00.G9053 1,00 7,000 3,000 1,000
e [] LI 1
Ahrnusterungs Nr.: Pragrarmmn Mr.:
Werkzeug Durchgefihrte Anderungen
Beigestelll []
Meuanferiqung
oder Anderung | []
bei Polymold []
ader Fremd| []
nur bei Erstabmusterung ausfillen
altkanal HeiBkanal Sonstige
Angull Tunnel Filrm Stange Sichel Buchse  ‘Wereiler Nester
] (] W] ] 0]
Kavitdten: [Schieber [Kemziige Losteile
nidtig | ja|nei Bemerkung
: : : Transponsicherung ?
i ||| Rinaschrauben ?
Kidnnen die Farmhalften einzel abgestellt werden?
1] Kann jede Farmhaltte einzeln transportiet werden?
(][] Kiihlanschliisse an Unterseite versenkt oder mit FliBen?
K ] AncuBbuchse mit R 40 oder Flach vorhanden 7
x| Zentrierring Dusenseite 7
x] Kiihlanschliisse in Ordnung ?
04 | T[] Werkzeus sauber ?
C1 10T w 1 ichnung vorhanden ?
CI| O] Identifiketionsnummer vorhanden ?
Datumnssternpel oder-Feld varthanden ?
Endlagenabfrage Auswerferplatte 7
L1 | LIL] Endlagenabfrage bei Kernziigen 7
L)L) Anschliisse bei Kemnziigen ?
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Beispiele von verschiedenen Etiketten. Auch hier besteht die Moéglichkeit der individuellen
Gestaltung durch den Belegdesigner

Artikel Nr 300

Bezeichnung SEILBAHN-AUFHANGER
4800

300-47FrZ 27

Inhalt
Zeichnr./ Index

PPS™ | LG

PPS™ \L(.tc?a,

Art-Nr. 100

Art-Bez. Hakenleiste
Wandmontage Stand1

Farbe weiss

Chargen-Nr. :

Stiickzahl 410 Stick / Karton

Prod.-Date

Karton Nr. 00001

(O1)7E401 29320042(

Pal.-Nr: 001

10

(21

00001

.
(2) Abladestelle-Lagerort-Verwendungsschlissel

(1) Warenemp%nger—l(urzadresse (3) Lieferschein-Nr. (N}
Hutschenreutherstr, Tor 12 20162547
10 Weiden
(5) Gewicht Netto: 120 (6) Gewicht Brutto: 136
(8) Sach-Nr. Kunde (P)
PX123
(9) Fillmenge (Q) Stick (10) Description
Mbbelglelter Farbe: schwarz
(TR 430y sserr m
a0 i W123456
PPSPLUS “L(? W123456
(12) Lieferanten-Nr. (V) (13) Datum  23.01.2017 (14) Anderungsstand | Variante
[N O O W [T 20
Verpackungsvorschrift
234567
(15) Packstiick-Nr. (S) (11.1) Packmittel-Nr. (16) Charge-No. |
123 20170123
Anzahl pro Palette 6880 Stuck
Anzahl pro Karton 430 Stuck
2x mit Anzahl pro Beutel: 430 Stuck
Kiebeband
(50mm)
umwickeln Karton pro Palette 16 Stiick
Karton pro Lage 4 Stuck
Provisorische Anzahl Lagen 4 Stick
Paletten-
ik 508
— Palettenhohe 205m
Gewicht pro Karton (inkl. Karton) 1042 kg
Gewicht pro Palette (inkl. Palette) 166.72 kg
PE-Beutel V0005
Kartontyp. V0009
Paletttyp Euro neu
Bemerkungen
Bodenf ol (braun): NEIN
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Zusatzmodule Fertigungssteuerung

Ausschussqualifizierung

d Produktmangelverwaltung a Fertigungserfassung
d Mangelerfassung a Tatigkeitserfassung
d Reklamationserfassung a Qualitatsnachweisverwaltung
d Auswertungen nach: Artikel, Qualitaétsmerkmalen, Maschinen, Werkzeugen, Personen,
Datum und Uhrzeit, Ausschuss in Prozent, Teilenummern
EN Mangelerfassung ==vorhandener Datensatz
Ifc N 4 Artikel 4711
S Code Bezeichnung Menge Bemerkung
» 001 Schliersn 5,00
002 urrvollztandig 10,00
1K) Farbe 5.00
Mobile WLAN-Datenerfassung / Fertigung
d Voraussetzung ist der Einsatz von mobilen WLAN-Erfassungsgeraten
d Plausibilitatspriifung wahrend des Buchungsvorgangs
d Warenbuchung, Rohstoffentnahme auf Fertigung
d Ruckmeldung produzierter Ware
d Infosystem Fertigung: Abfrage von Fertigungsstatus, Fertigungsfortschritt, Buchungsposten

und Zyklen.

Beispielbildschirme aus der WLAN-Datenerfassung-Fertigung
diese laufen auf den mobilen Geraten

L= Fertigungsauswahl n o Fertigungsmeldung ﬂ Mangel erfassen
TeleSol Mobil  Fert. Menii TeleSol Mobil ~ Fert. Meld. TeleSol Mobil ~ Mangel
HKS SYSTEMS —a | ]
° Basisartikel auf Artikel Fertigungsaufirag 31160 . A Ausschussmenge 50
° Riisten melden Artikel Nr g
: 2 Arikelbezeichnung R Suse montie | Nr. | Mangel Menge
(-] Arbeitsbegim 100 Kratzer 0
[~ ] Fertigungsbegin Gutmenge 1200 110 Fremdpartikel 0
_— ﬁ » 120  Schlieren 10
° Materialausgabe / Ricknahm LagerSitmenge 3 k) *
° Produktionsmeldung Ausschuss = [sol
° Arbeitsende Lager Ausschuss 7 A# {I I _b]
° Fertigungsende Mangelmenge 50 Eintrag
| ' = | ,
Wian Zuriick Mangelliste Buchen
4 Zuriick Info Abbrechen Ubernehmen
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Chargenverwaltung

Verwaltung der Chargen bei Einkaufsteilen
Manuelle Chargenbuchung

Verwaltung der Fertigungschargen

O 0O 0O O

Verbrauchsfolgebuchungen

d Chargenbuchung innerhalb der Fertigung
a automatische Chargenbuchung

a strukturierte Chargenrtickverfolgung

a Auswertungen

Buchen der Fertigungsmenge

[ Fertigungsauftrag Material buchen o || B
Fertigungzauftrag 22008 @ (®) in Stiick () in Gewicht ohne AnguBanteil () in Gewicht mit AnguRanteil
zu fertigender Artikel Bezeichnung 1 Fertigungsmenge zugebuchte Menge Offenemenge Lag.Ein Buch. Einh. Faktor
W123456 Mobelgleiter 23000,00 2045,00 20954 00 Stilck | w 1,00000
Ausfihrung Winorma Gutmenge 1200.00 Lager Gutmenge | 5 @
Anzficher Anznester Teileschull Variante Ausschussmenge 20,00 | Lager Ausschuss | g @
1-fach 1 1 Gesamt in Lag. 122000 Fertigungsart v
lartikel Nr Bezeichnung Strukturmenge Materialgewicht Prozentsatz der  Anzahlin Angultgewicht jeBedarf in 5t. bzw =zu buchen a
e Teil Zuschlagsstoffe \erpackung Schult Kag.

MRGODTZ  Ulramid A2K. 00464 ® 1.000 25,000 0.000 0,000 E.000 713,000 37,820
RFO010  PE MEB 18 Gelb 1.000 0.000 1.000 0,000 0,000 7130 0,378
WO004  Steckkarton 117-654 1.000 0.000 0.000 430,000 0,000 54,000 3.000
WO005  HDPE Beutel 1,000 0,000 0,000 100,000 0,000 230,000 12,000
WOOOE  Ewro Palette neu 1.000 0,000 0.000 E220,000 0,000 4,000 1.000
510 Einlegeschraube Smm 1.000 0.000 0.000 0.000 0,000 23000000 1220,000

w
|« >
Funktionen Pk : Chargenzuerdnung | Buchen Rehstoffe | Buchen Zugang Buchen Beides
Chargenzuordnung Rohware aus dem Fertigungsauftrag
v
o PPSPlus o o]
Fertigungsaufirag 27008 Zu fertigender Artikel 23455 Bezeichnung 1 Mbbelgleiter
Bezeichnung 2| s s fihrung Winorma
[artike! Mr Chargen Nr Eingang am lagnr offenemenge Buchungsmenge ~
Art. Nr. RGO013
Bez. 1 Ny RGO013 11447763 15.07.2018 4 80,000 37820
g Utiramid A3K/00464
Bez. 2 MAGO013 4477331 2007.2018 4 20,000 | U,DDD|
Bedarf 37,820 RGO013 7145833 01.08.2018 4 45,000 0,000
Verteilt 37.820
Rest 0,000
RG0013 Uttramid A3K/00464 ~
A4
vil< >
Chargen holen Chargen abwihlen
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Chargenzuordung bei Lieferung

™y
Belegposition | 1 w | | W123456

erflgbare Bestdnde in Lager / Chargen

Chargenzuordnung zu Position

Mbbelgleiter Ausfihrung Winorma

10000,00

Zugeordnete Bestdnde in Lager / Chargen

[o o]

ident Ch L oM Erfasst
Chargennr Lagernr Bestand in LW Einhl » & L Siatt =Lt rinssiem
81488 01.12.2016 4 200,000 _BAMOMETO 82008 06.08.2018 3 20460000808, 2013
81549 08.03.2017 4 2000,000 _BAMOINCTE 81%8514.03.2018 3 7954000 08.08.2018
H31886 14]03.2018 4 7954 000
82008 06.08.2018 4 2046,000
>
=
L
o

L
I< P P PLUS | | [{ "
Sy
LIEFERSCHEIN
Nusmamer: SHEY
EEE S_:g'ﬂ:"s GmiH Diatum 08.05.2018
uFFeme Kundien-hr. 10000
Hubschemreuberst. 10 Licferanten-Nr.: 23457
O-33637 Weiden Ihre USi-lde.: DE12345678%
Sachbesrbeierin: Wegmann Susanne
Durchwahl: 0981/ 48120:0
Tekedox: 0951/ 48120-50
lhre Besied-Nr.- E-Msi: irfcihlcs-syslams de
Besteldsium: Seie | von 1
Ihre Referena:
Ihre Tekhe.:
Ihre Fan-Nr.:
Ihre: Besielinfa:
Pos  Asikelnummer Uregmng Bestelmenge Eirke# Temin bestabigt  Versandlermin
Berrichrung Zoli=rf-Ny. Lisfiermenge
Thre Arflosi-Nr Fesimenge
W123456 Ceutschiapd ] Stack  08.00.2018 04.08.2018
Mieiglefer 10000
Ausfubeung Winoma
A Ne X123
Chargernummer: 2045 00 Stk - Charge B2008 05082018
7.954,00 bk, -':'ulq.:gﬂL’-E,ﬁ 4032018
Gesammmengen der Liskerunyg:
Anzsihl Packsticke: 245, Nefogewichi: 253kg
Anzshl Paletisn: i Brifngewicnt: 253kg
Wermandsrt Spedition LKW
D Woare wurde in HAACP-Eonioemen Zustand (Hazard Anslysis snd Crilical Control Point) vesladen und Obesncmmen
HES Syatorma Gmbs Tal: +&0 (I0é & 12 00 E-Mall  info@hia-syslerade 189 80468
Huschamouthe 5 0 DloSA7 Wieden § Deutsciand  Fas 80 (00081 &4 12 050 Tmne! e lseyrsbers da BRO/ &P
PPocPis Bnstaolf  MDE-Pis  BDE-Ms  TEIT:Ps
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Ruckverfolgung der Artikelchargen

Beispiel Fertigteil

- s EE e
e [z o) e
Mame 2

Ausflihrung Winorma

Chargen MHD

81561 12.06.2017 Ausgangscharge

31561 12.06.2017 12062017

51648 09.08.2017 09.08.2017

21648 26.07.2017 26.07.2017

1852 14.02.2018 14022018

81875 03.06.2018

81875 02.08.2018 02.08.2013

21885 14.03.2018 14032018

51886 14.03.2018 14032018

82003 06.08 2015 06.08.2018

} Art Dok. Nr A0
Eptziiei FERT 82008 gefertigt am: 06.08.2018 2046 W123456

Lie 50153 10000/ HKS Systems GmbH PPS-Systeme 08.08.2018 2046

! Ib

Top Down

Durchgriff auf die verwendeten Rohstoffchargen

Fertigungsaufirag |+m| Bezeschawng 1 M Fertigungsheginn Fartigungsende
zu fertigender Artiel | yaages | Bezeichnung 2 | Ausfihrung Winorma 03.08.2018 00:00:00 14.08.2018 00:00:00
Artikel Ne Bezeichnung Bezsichnung Datum | Charge Herkunft  [Menge
RFO010 PE LB 18 Gelb 08.08.2018 0 0,310
Ukramid AXK00454 0
510 Emnlegeschraute 5n 08.08 2018 0 -1000
V0004 Steckkarton 11165 703802387 04.08.2018] 0 -3
V0005 HDPE Beutel 300,05 0&.08 2015 0 -10
V0008 Euro Palstte ney 08.08.2018] 0 -1

CHEEE =

Durchgriff auf die Einkaufscharge des Rohstoffs

[

ArkelNe | praot) @y Mamel  |ymesmd ANKHOME
Ha=s 2
Changen MHD
L2ETES 8833207 Utramsd AT o
23083015
e 2108 3015
EN QEQAINT
3333 17502015
34EET 38332017
ot ] B8 22
413n854 2407 2013
412873 380337 ~ -
i v
Saehe auch -
FJOO01 Bans GmbH & Co. ¥G LS NR 133 543 12 20.07. 1018
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O 0O 0 0O DO O

Fertigungsmengen — Erfassungsmaske

Eigenstandiges Programm zur Erfassung der Fertigungsmengen, Wareneingangen und PMV
Einsetzbar auf beliebig vielen Erfassungs-Stationen

Lauft unabhéangig von den PPS:Plus Kunststoff Netzwerklizenzierungen

Optimiert fur die Erfassung tber Touchscreen

alternativ auch uber Tastatur und Maus bedienbar

Anbindung an Waage méglich

Kunde:

Artikel Nr.:

Menge Soll:

Menge Ist:

Bezeichnung:

Menge Offen:

Fertigungsauftrag

81464 Freigegeben

artikel
RGO013
V0006
V0oos
V0004

Fertigung buchen > B

Fertigungsstatus

10000
W197433

Steckergehduse UMAG

20000,00
3600,00
16400,00 Gutteile /Stiick

name1 namez2 menge prozent gewicht anguss mengeverpack
Uttramid A3K/00... ... | 0,000 0.000 35,000 0.000 0.000

Euro Palette neu ... ... | 0,000 0.000 0.000 0.000 7000.000
HDPE Beutel ... | 1250x1150x0.05 ... | 0,000 0.000 0.000 0.000 500,000

Steckkarton 111-... | 13er Karton 770... [1.000 0.000 0.000 500,000

Fertigungsauftrag freigeben | Fertigungsauftrag abschlieBen Wiegen Beenden

gesamt
0.000
3.000
40,000
40,000
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Kalkulation

Parametergesteuerte Teilekalkulation kavitats- und mengenabhéngig (Menge, Schrittintervall, Nester)
Werkzeugkalkulation mit Anbindung BDE (Echtzeiterfassung der auftragsbezogenen Fertigungszeiten)

Umfangreiche Auswertungsmaglichkeiten mit Ubergabe an Excel / Pivot / grafische Auswertungen

Kalkulation aus Auftrag

Kalkulation aus/vom Kunden

Nachkalkulation Uber Fertigungsauftrag

a
a
a
d Kalkulation aus Angebot
d Kalkulation aus Artikel
d Anlegen von Kalkulationsstiicklisten
.y Kalkulation
Kalkulation 4 2y
Kopfdaten Kalkulationsdaten Wersand/Verpackung Obersicht
Kalkulationstyp Spritzteil v
Belegart Beleg Nr. Position
Teilekalkulation | 0 0
Kalkuliert am Kalkulator
10.06.2018 Hans Miinchinge
Kunden Nr 10000 @
Name1 HKS Systems GmbH
MName2 0
Artikel Nr W123456 @
Bezeichnung | yabelgleiter
Bezeichnung | Ayefiihrung Winorma
Zeichnungs Nr | 13 55895622230001
Menge £000,00
Funktionen P

[= e =
[] Musterkalkulation
Materialibersicht Tatigkeitsubersicht Kalkulationsblatt
Kalkulationsparameter
Von Menge Bis Menge Schrittintervall
1000 5000 1000
Won Nester Bis Nester
1 4
Jahresmenge
Ausschuss
Materialzuzchlag 5.00
Herstellzuschlag 5.00
Werwaltungszuschlag 3,00
Deckungsbeitrag 5.00
‘ertriebszuschlag 3,00
Skonto 3,00
Rabatt 5.00
Werpackungsaufschlag 0,00
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e

Kalkulation 4

Kopfdaten Kalkulationsdaten

ey

VerszandMVerpackung

Kalkulation Programm: msk_kalkopftree ==>vorhandener Datensatz

(=] B ]

[]Musterkalkulation

=1k Kakulation
D% Spritzgiessen/ -blagen
148 Waterial

“[188 Sukano S dc 5382
=-[184 Resourcen
D 519 Spritzgussmaschine
Mobelgleiter

Funktionen k

(bersicht Waterialiberzicht Tétigkeitzibersicht Kalkulationsblatt
Typ Werkzeug
Bez Mbbelgleiter
Ksth 0,00
Kstschuss 0,00
Ristkosth 0,000
Betriebskosth 0,000

e} Kalkulation Programm: msk_kalkopftree =>vorhandener Datensatz E
Kalkulation 4 @ [ Musterkalkulation
Kopfdaten Kalkulationsdaten Versand/Verpackung Ubersicht Materialibersicht Tatigkeitstbersicht Kalkulationsblatt
) Materialaufistung Zeienart _|Nr Wenge - Rustze| Ausfuhrzeit | Gesamt || Gesamte Koste| Kosten Teil | Menge Kavitat ~
(O Materialzuschlage MAT RGO0T3 Ultramid A3KI00464 29| 0,29000 EUR | 0,00029 EUR 1000 1
) Materialsumme MAT RF0010 FE MB 18 Gelb 0,43000000] 0,00430 EUR | 0,00000 EUR 1000 1
. MAT RF0016 Sukano S dc 5382 5,20000000] 0,26000 EUR | 0,00026 EUR 1000 1
() Arbeitsauflistung
- MATZU s 0,55430 EUR | 0,00055EUR 1000 1
(O Arbeitszuschlage MATZU ZUSCHLAG 5,00 % 0,02774 EUR | 0,00003 EUR 1000 1
) Arbeitssumme MATSUM st 0,58254 EUR | 0,00058EUR 1000 1
S Herstellkosten ARB 10 ~blasen 1,50000) 6,66667| _ 5,16667|| 0,00000 EUR | 0,00000 EUR 1000 1
- ARBZU ise 0,00000 EUR | 0,00000 EUR 1000 1
) Verwaltungskosten ARBZU | ZUSCHLAG 5,00 % 0,00000 EUR | 0,00000 EUR 1000 1
() Vertrisbszuschlag ARBSUM 0,00000 EUR | 0,00000 EUR 1000 1
_ HERST ise 0,58254 EUR | 0,00058 EUR 1000 1
EElERET VERWZU | ZUSCHLAG 3,00 % 0,01748 EUR | 0,00002 EUR 1000 1
() Deckungsbeitrag VERTRZU _|ZUSCHLAG 3.00% 0,01743 EUR | 0,00002EUR 1000 1
:'UHTEFElENEFKEUfSDfE\E SELKOST isC 0,61748 EUR | 0,00062 EUR 1000 1
DB ZUSCHLAG 5,00 % 0,03087 EUR | 0,00003EUR 1000 1
) Skonto MNP ise 0,64837 EUR | 0,00065 EUR 1000 1
) Rabatt SKONTO | ZUSCHLAG 3,00 % 0,02005 EUR | 0,00002EUR 1000 1
OlListenprels RABATT | ZUSCHLAG 5,00 % 0,03412 EUR | 0,00003EUR 1000 1
- FREIS, Menge: 1000 Kavitat: 1 0,70254 EUR | 0,00070 EUR 1000 1
(®) Alles
MAT RGO013 Uttramid A3KI00464. 26, 0,26500 EUR | 0,00027 EUR 1000 2)
Anzeigen MAT RF0010 PE B 18 Gelb 0,48000000| 0,00430 EUR | 0,00000 EUR 1000 3
MAT RF0016 Sukano S dc 5382 5,10000000| 0.25500 EUR | 0,00026 EUR 1000 2 e
Funktionen »

Es besteht die Moglichkeit die Kalkulation an Excel zu Gibergeben um diese dort weiter zu bearbeiten
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BDE- fur Formen- und
Werkzeugbau

Im Bereich der auftragsbezogenen Fertigung, insbesondere im Formen- und Werkzeugbau, stellt das
Softwarepaket BDE::Plus eine ideale Ergédnzung dar. In BDE::Plus werden die auftragsbezogenen Personal-
daten gesammelt. Die Zeiten werden Uber Terminals oder Bildschirmmasken erfasst. Hierbei stehen schon
innerhalb der Software BDE::Plus sehr umfangreiche Auswertungsmoglichkeiten zum Auftrag / Tatigkeit /
Mitarbeiter zur Verfigung.

» BDE Plus fur Windows - o

Stammdaten BDE-Verwaltung Drucklisten Terminal Sonstiges 7

eGSR i@ wcODEsRfEda OCEE WMo UDGELEY GUDEI D

[#-{3| Stammdaten ~
=1-id| BDE-Verwaltung
{3 schicht-/Fehlzeitenplan i i i P |_U S
{3 solivorgabe-Kostenstelle (Std) lizenziert fiir
-3 Sollvorgabe Material (Wert) HKS-Systems GmbH e
{3 BOE-Buchungen bearbeiten
L N

o BDE-Buchungen generieren {Stunc
E Materialbuchungen bearbeiten Hutschenreutherstr. 9 BETRIEBSDATENERFASSUNG

-3 HPS tmport-Export 92637 Weiden / Opt. . 3SUATENERFASSUNG
{3 Excel-verarbeitung starten

o IE‘ Freigabe aller Buchungen (Projekt:
{3 Export an Zeit-Plus starten

—--Ln—_l Drucklisten

[ schicht-jFehlzeitenplan drucken

-[d| Stammdatenlisten BDE_Ve rwal‘tu ng ‘
IE‘ Personalstamm-Auswert.

- IE‘ Personal-Auswertungen
3] kostenstellen-Auswertungen
=-{h.d| Auftrags-Auswertungen Schicht-i Fehl-
(O] auftrags-Obersichtsliste zeitenplan
{3 Auftrags-Ubersichtsliste-Mater
3| auftrags-Obersichtsliste-Kunde
Aufirags—Einzelliste
5] Auftrags-Gesamist= Excel-Verarbeitung
Auftrags+ostenstelenliste e BDE-Buchungen bearbeiten HPS-Export
(3| Auftrags-Gesamt-Differenzliste
Aufirags-Gesamt-Differenzliste
(3| auftrags-Einzelliste Soll-1st-ver
{3 Auftrags-Gesamtiiste Soll-Ist-y Freigabe aller
O] Auftrags Nettoliste Buchungen Export an NAVISION
(3] Auftrags-Artikelliste (Projektanten)
O] BoE-Buchungsliste
3| BDE-Buchungsliste Projektant

Exportan ZEIT-Plus

Sollvorgabe-
{3 material-Buchungsliste Kostenstelle (Std.)

o IE‘ Auftragsnachkalkulation
{3 solivorgabelisten

- IE‘ Machbuchungsprotokolle BDE-Import
{3 Buchunasfehlerprotokal

13 Bhweichiinnelicte 7FTT-RNF Sollvorgabe- Materialbuchungen

v Material (Wert) bearbeiten

Bereit MUSTER Queries Open: 1 26.08.14 11:24:21 NUM
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ERP/PPS-System fiir Kunststoffspritzguss

Die in BDE::Plus gebuchten und bewerteten Zeiten kdnnen an PPS:Plus Kunststoff ibergeben werden. Dort
werden Uber das Modul Einkauf auftragsbezogene Materialaufwendungen auf das Projekt/Auftrag gebucht. Im
Modul Kalkulation besteht nun die Mdbglichkeit das gesamte Projekt/Auftrag hinsichtlich der Zeit- und

Materialaufwendungen auszuwerten.

|ﬂ PPS KUNSTSTOFF HKS-Systems GmbH

BE)

Datenbank Datensatz EBerichte Extras Fenster Hilfe

a #HOK 4L aY 09X I
!1-
®¥ Kalkulation =>vorhandener Datensatz E]@
Kalkulation 5 &
Kopfdaten Kalkulation Ubersicht
) Zeilenart Mr Bezeichnung Ausfihrzet| Gesamt Preis - fixe Koz | Yar. Kosten Gesamte Koste | Kosten Teil Meniie
O Materialauflistung
. MaT STaHL123 2 Stahl 1.000,000 £ 1.000,00000 €| 1.000,00000 § 1
O Materialzuschlage MAT 1111 Basizplatte Wandmantage 450,000 £ 45000000 2] 450,00000 £ 1
& Material MaT 993 Diverser Artikel 750,000 €] 75000000 £ 750,00000 € 1
2 Matenalsumme
° MAT K000z Schlauch 125,000 €] 12500000 £ 125,00000 € 1
O Arbeitsauflisiung MAT 515100 Abdeckprofil 600,000 €] 600,00000 £ 600,00000 € 1
MaTZU Zwischensumms 2.925,00000 €| 2.825,00000 § 1
MATZL TUSCHLAG 5,00 % 14625000 €] 146,25000 € 1
O Arbeitszuschlage : : .
- MATSUM | Zwischensumme: 3.071,25000 £] 3.071,25000 £ 1
O Arbeitssumme ARB 20 Mortage 100 100 0,00000 €| 21,68000 €] 2.168,00000 £| 2.168,00000 £ 1
- ARB 30 Nacharbeit 30 30 000000 €] 2550000 €] 76500000 €] 765,00000 € 1
O Herstellkasten ARB 100 Honstruktion 50 50 0,00000 €| 31,00000 €] 1.550,00000 £| 1.550,00000 £ 1
B ARB 110]_Fertigung Werkzeugkau 150 150 0,00000 €[ 3500000 €] 5.250,00000 £] 5.250,00000 £ 1
© Verwaltungskosten ARBZL Zwischensumme 9.733,00000 £[ 8.733,00000 £ 1
- ARBZU IUSCHLAG 0,00 % 0,00000 £ 0,00000 € 1
O Vertrisbszuschlag ARBSUM | Zwischensumme: 9.733,00000 £[ 8.733,00000 € 1
HERST Zwvischensumme 12.504,25000 <[12 §04,25000 & 1
O Selbstkosten WERWIU | ZUSCHLAG 3,00 % 364,12000 €] 364,12600 € 1
WERTRZU |ZUSCHLAG 3,00 % 35412800 €] 334,12800 € 1
© Deckungsheitrag SELKOST [ Zwischensumme 13.572,50600 €]13.572,50600 €| 1
) TUSCHLAG 500 % 67352500 £ 67862500 € 1
 Untersterverkaufspreis MNP Zwischensumme 14 251 13100 £|14 251 13100 & 1
SHONTO | ZUSCHLAG 2,00 % 29053941 £ 29063341 € 1
© Skonto RABATT  |ZUSCHLAG 5,00 % 75005953 £ 750,05953 € 1
PREIS Menge: 1 Havitat: 1 15.292,02993 £[15.292,02993 § 1
O Rabatt
C Listenpreis
@ Alles
Anzeigen

< >
Feldinhalt:

MUM
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Fertigungsplantafel

O 0O 0o 0 0o o

(W]

O 0O 0O 00O 0 o0 o0 o0 0

Leitstand = elektronische Plantafel

Grafische Darstellung (Balken Gantt-Diagramm) pro Arbeitsgang an einer Maschine und/oder sonstigen
Kapazitatsstelle

Grafische Einplanung in Form von Warteschlangenplanung, aktive Arbeitsgange, geplante
Arbeitsgange, vorgeplante Arbeitsgange.

Personalkapazitatsermittiung / Schicht auf Grund von Personalbedarfsfaktoren im Artikelstamm

Wamnbhinweis bei Uberschreitung des Liefertermins aus Kundenauftrag und/oder des geplanten
Fertigstellungstermins bei Lagerfertigung

sofortige Visualisierung des Fertigungsfortschrittes

manuelle Einplanung der Fertigungsauftrage

Manuelle Umplanung (Verschiebung) der Fertigungsauftrage per ,drag and drop*

Einplanung der Fertigungsauftrage mit Plausibilitatskontrolle tber Maschinen, Werkzeuge usw.

Zustandsdarstellung der Arbeitsgange: Rustzustand, aktiv, Unterbrechung bzw. Stérung, Arbeitsgang
fixieren, beendete Arbeitsgange

Simulation der Fertigung auf Basis aktueller Fertigungszahlen und Status mit Auswirkung auf
nachfolgende Fertigungsauftrage

Moglichkeit der automatischen Umplanung auf Grund der o0.g. Simulation
Direkter Zugriff aller Daten (Auftrag, Stickliste, Stammdaten usw.) aus dem Leitstand heraus
Darstellungsméglichkeit von Kombinationsfertigungen und mehrstufiger Auftrage
unmittelbare Simulation in der Feinplanung auf Grund der Fertigungsdaten
Ausgabe/Anzeige einer Maschinenbelegungsliste

Ausgabe/Anzeige Spertrliste Maschinen

Ausgabe/Anzeige Sperrliste Werkzeug

Produktivitatsanalyse

Produkt- und Kapazitatsmonitoring

Statistische Auswertungen

- Zyklustiberwachung

- Tagesprotokoll

- Fertigungsmengenprotokoll

- Maschinenschichtprotokoll

- Aktive Auftrage

- Maschinenlaufzeiten

- gefertigte Stlickzahlen
usw.
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=) Plantafel ===
Zoom Bewegen  Startdatum Endedatum @@ e [ [ | HlER RIE [ D- Gehe zu Datum Zeilengrofte Intervall
+ H <« p 05072018 12.09.2018 = 08.07.2018 - bl 5 Timer Start
oo E~]"]a S
Alle Arbeitsgange A ID |Bezeichnung INotiz Juii 2018 ~
10 Spritzgiessen/ -blasen 5

20 Wontage

- Moy ST v bl Lot
40 Handmontage 81980 wWBB7733 Fassungsaufnahme Leuchte | % *81981 W123457 Hiilse Kabelstecker
50 Verpacken/Kommissionizren - 5T Baureihdl \
60 Montage extern
100 Kenstruktion 9 Restzeit: _ 43,48h \a N
0 I SR | BI7AWB77934  Vorsalzscheibe Leuchle: ‘ Sﬂ B1984W314753  Dichtscheibe Aust
hilP} 21
WA Produkt
T e Restzeit:  53,31h
81997 WAT1199 Unteriags Kurbel (4- FIFMWIITAII  Steckergehduse UMAG |
81996 14865512 Reglergehause ment| 3 | 517 Spritugussmaschine
82000 W739134 Halter fiir Planscheib|

9 4 54 Spritzgussmaschine @
51,50h

Restzeit:

*81987 W4T1199 Unterlai

5 55 Sprizgussmaschine
81985 W431762 Abstandhalter Metztei ‘ *B1986 W443179 Ziindspulengeht
3 56 Spritzgussmasching
Restzeit: 50,37h
7 | 520 Spritzgussmaschine WARTUNG @
8 510 Spritzgussmaschine
2
< >
y o CKapasa i v - -
Funktionen - - Foert  |InBearbeting Abgescriassen Abweichung berrechnen (®) Nr Sortierung () Namen Sortierung A
Legende:
0 = Zu verplanende Arbeitsgange

= Noch nicht verplante Fertigungsauftrage

Visualisierung des Fertigungsfortschrittes durch Fortschrittbalken mit %-Angabe

© ® ®

= Anzeige durch Symbol E Liefertermin It. Kundenauftrag in Gefahr

Anzeige durch Symbol H Fertigstellungstermin It. Fertigungsauftrag in Gefahr

Bedienungsleiste mit den Funktionen: Art der Balkendarstellung @
Ausrichtung der Arbeitsgange, Arbeitsgang fixieren, risten, freigeben, el s

unterbrechen, beenden, aus der Planung nehmen. Anzeige der D @]

Arbeitszustande (siehe nachfolgende Seiten), der Schichtposten

und Funktion Autoiiberwachung. @

= Der rote Strich stellt den aktuellen Zeitpunkt dar

@

= Legende zum Status der Fertigungsauftrage (Farben)

Zoomfaktor (es kann bis zur Minutenbetrachtung gezoomt werden)

= Anderweitige Kapazitatsbelegung z.B. Wartung

6 ©® © O 0

= Anzeige der Restlaufzeit zum Fertigungsauftrag
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Simulation innerhalb der Fertigungsplantafel

ibweichung berr&chnené

Darstellung Simulation der Fertigung auf Basis aktueller Fertigungszahlen und des Fertigungsstatus mit
Auswirkung auf nachfolgende Fertigungsauftrage, am Beispiel Maschine 1 + 2,

(2] PLantafel =R
Zoom Bewegen  Staridatum Endedsatum . = = =1 s Gehe zu Datum Zedengroe Interval
- |we + H 4 p 09072012 16.09.2018 g g o i = = = Slu| & g [;}Zﬂ = 06.07.2018 - 72 |5 5 |5 Timer Start
Alle Arbetsgange ~lib  [pezeichnung otz = i 2018 ~
10 Spritzgiessen/ -blasen mm S08 mm
?E ::gigr:en lontndnbitnl uhnnlint | T I il AT
40 Handmontage 81980 WBB7733 Fassungsaufnahme Leuchte ‘ E *81981 W123457 Hiilse Kabelstecke
50 Verpacken/Kommissionieren 1 519 Spritzgussmaschine Baurd |
€L SITETREE 81980857733 Fassungsau 81381 123457 Hills
100 Konstruktion
Wy eI e I El o1980w314753  Dichtscheibe
v 2 S21
[ wa Produkt | [ ] §1379'W877334 Varsatzsch 84 314753 Dichts
I 81395 wi23sss |
v
Auf Grund des bisherigen Fertigungsfortschritts ] ] }
wiirde sich der Fertigungsauftrag um 20 Std. Die nachfolgenden Fertigungsauftrage
verlangern. Siehe blauer Balken unter dem wirden sich entsprechend nach rechts
Fertigungsauftrag v verschieben.
Auf Grund des bisherigen Fertigungs-
fortschritts und einer Stérung, wiirde
sich der Fertigungsauftrag um ca.
24 std. verlangern. Siehe blauer
Balken unter dem Fertigungsauftrag
T |B®  Mit der pro Maschine auswahlbaren Funktion ,Umplanen nach Abweichung®
S ] Mschinerkarte anschen | kénnen gem. der oben simulierten Abweichung, die aktuellen und in der
Maschine initialisieren . . . . . .
Smplanennach Abwetchung Zukunft liegenden Fertigungsauftrage automatisch der neuen Situation
5 |st7spiteg | Maschinenbelegung ’ angepasst werden.

Ees s 5 -
2 521 Spritzgussmaschine —
| | marswarrss vocamcree ache prans wararsapine

Prufung Maschinen - Werkzeugzuordnung

Sofortige Prifung ob der Fertigungsauftrag bzw. das Werkzeug auf die Maschine passt,
mit Anzeige alternativ zu verwendender Maschinen

Zulassige Maschinen fiir das Werkzeug
Wiahlen Sie eine Kapazititstelle aus :
5 5§ Spritzgussmaschine ~
14 524 Spritzgussmaschine
23 B16 Spritz-/Blasmaschine
W
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Anzeige der Arbeitszustande Symbol

?.

o] PPS:Plus = R
Nr | Bezeichnung R|alu|wa [arkel [name Beginn Ende Schusssoll| Zahlerstand =
1| 519 Spritzgussmaschine 21980 |Wa27733 |Fassungsaufnahme Leuchte| 05.07.2018 10:10:25 | 10.07 2018 15:03:458 18500 3201
2| 521 Spritzgussmaschine 21979 |War7934 |Vorsatzscheibe Leuchte 05.07.2018 09:18:52 [ 12.07.2018 05.04.29 20000 2181

3| 517 Spritzgussmaschine

4| 54 Spritzgussmaszchine 815989 |W565512 |Reglergehduse montiert 05.07.2012 04:00:01 | 11.07.2018 07:30:1 18000 0
5| 35 Sprizgussmaschine

8| S8 Spritzgussmasching 21885 |W4317682 |Abstandhalter Netzteil 05.07.2018 12:15:01 | 11.07.2018 08:05:00 20000 3182
7| 520 Spritzguszmaschine 21993 |W714532 |Abdeckung chrom poliert (2-| 05.07.2018 13:19:01 | 08.07 2018 22:37:23 28000 0
2| 510 Spritzgussmaschine 21998 |WeE5512 |Reglergehduse montiert 23.07.2018 00:00:00 | 27.07.2012 00:00:00 18000 0
59| 518 Spritzgussmaschine ! 815995 |W739134 |Hakter fir Planscheibe 05.07.2018 14:08:02|10.07.2018 08:28:1 14000 0

Liste Maschineneinplanung (fir alle oder nur eine Maschine)

Maschineneinplanung o= Fodert RESEEA Laufe |DESHBRERERN boeschiosssn WZgespert  Bemusterung
Nummer  Bezeichnung
1 519 Spritzgussmaschine
Status Werkstattauftrag AF  AG  Artikel Bezeichnung Werkzeug Menge TR - Soll KTE - Soll hTG - Soll h Soll Beginn Soll Ende
= 81930 10 10 W887733 Fassungsaufnahme Leudits 6210A0-WK 15209.00 1500 51.389 52,889 05.07.2018 10:10:26 10.07.2018 15:03:46
[ 81931 10 10 W123457 Hiilse Kabelsteder 111140-HU 18200.00 1500 57.750 59.250 11.07.2018 04:00:00 16.07.2018 15:15:00
3.000 109.14 112,139 05.07.2018 10:10:26 16.07.2018 15:15:00
Nummer  Bezeichnung
2 521 Spritzgussmaschine
Status Werkstattauftag AF AG  Artikel Bezeichnung Werkzeug Menge TR - Soll KTE - Soll hTG - Soll h Soll Beginn Soll Ende
- 81979 10 10 W877934 Vorsatzscheibe Leudte 8061C0.AS 17819.00 1500 58.333 59.833 05.07.2018 09:18:52 12.07.2018 05:04:29
I:l 81984 10 10 W314753 Dichtscheibe Ausfiihrung & 1111D0-A3 21014.00 1.500 73.472 74.972 13.07.2018 03:56:13 19.07.2018 14:58:19
3.000 13181 134.805 05.07.2018 09:18:52 19.07.2018 14:58:19
Nummer  Bezeichnung
3 517 Spritzgussmaschine
Status Werkstattauftrag AF  AG  Artikel Bezeichnung Werkzeug Menge TR - Soll hTE - Soll hTG - Soll h Soll Beginn Soll Ende
] 81994 10 10 W197433 Steckergehduse UMAG B061E0.AK 18000.00 1.500 55.000 56,500 06.07.2018 15:30:00 12.07.2018 08:00:00
[ 81991 10 10 W739134 HalterfiirPlanscheibe 6208A0-A5 17000.00  1.500 49.583 51,083 11.07.2018 18:00:00 17.07.2018 06:04:59
3.000 10458 107.583 06.07.2018 15:30:00 17.07.2018 06:04:59
Nummer  Bezeichnung
4 54 Spritzgussmaschine
Status Werkstattauftrag AF AG  Artikel Bezeichnung Werkzeug Menge TR - Soll hTE - Soll hTG - Soll h Soll Beginn Soll Ende
n 81989 10 10 W665512 Reglergehiduse montiert 6205A0-B5 18000.00 1.500 50.000 51.500 06.07.2018 04:00:01 11.07.2018 07:30:01
1500  50.000 51.500 06.07.2018 04:00:01 11.07.2018 07:30:01
Nummer  Bezeichnung
5 55 Sprizgussmaschine
Statue Werketattauftan AF A5 Artikal Barsichnunn Werkzeug Menne TR - Snll hTE - Snll hTE - Snll b Snll Reninn Snll Ende

Detailinformationen zu Materialdaten, Fertigungsfortschritt und Maschinen/Werkzeuge direkt

aus der Plantafel heraus

8417 h

Geplante Laufzeit Noch Laufzeit

20,75 h

Fortschritt

Material Fortschritt Maschine Werkzeug
Fertigungsmenge 22000,00
zugebuchte Menge 14387 00
Offenemenge 7113,00
Ausschussmenge 1255,000

Ausschuss
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Personalbedarfsermittlung

Ermittlung des Personalbedarfs pro Schicht und Arbeitsgang auf Basis
von Personalfaktoren im Artikelstamm

Fersonalbedarf 05

] PPS:Plus
Arbeitsgang Spritzgiessen/ -blasen v
Maschine 09.07.201M8 10.07.2018 11.07.2018 12.07.2018 13.07.2018 14.07.2018 15.07.20M8
Sl s2 53 Sl 52 S3 Sl 52 53 S1 52 53 S1 52 53 S 52 S3 Sl s2 53

1519 05 o5 os| 05 05 o5 o5 o5 o o5 os| 05| o5 o5 os| o8 05 o5 05 05| 05
2[s21 05 o5 05| 08 05 05| 05 05 05 05 0| o5 05 05 o| o5 o5 05| 05 05 05
3[s17 02| oz oz o2 02 oz o2 o5 02 05 of o5 o5 05 05 05 05| 05| 05 05 05
AEn 05| o5 os| 05 o5 o5 05 o os| 05 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
HES 03| 03] o3 03] 03] o0z 03] 03] 03] o3 o] 03] o5 o5 ol o5 o5 os| 05 05 o5
6|56 05| os| o5 os| os| os| o5 o5 o5 o0s| o5 os| o5 05 05 o5 o5 o5 05 05 05
T|520 0,5 o 0 0 o o 0 o o 0 o 0 ] o 0 o o 0 0 o 0
a[510 05 o5 os| 05 05 05| 05 05 05| 05 05 05 05 o o5 05 0 0 0 0 0
BEE 05 05 05| 05 0| o5 08 0 0 [ 0 0 0 0 0 0 0 0 [ 0 0

Summe 2| 35| 35 35 3| 35| 35| =28 25 33 3 28 3 25 2 3| 25| =25] =25 25 25

Ausgabe der Personalbedarfsdaten in Excel

JESIN™ B AN JRAE Mappe1 - Microsoft Excel - ol
Einfdgen  Seitenlayout  Formeln  Daten  Uberprifen ~ 2
1 e U - -
# ShaemEn Text s ﬂ £ = S Einfugen - E %? i
Bl = - T Laschen - | 5]+
Einfugen -] Verbinden und zentrieren + | 3« % gg | %2 :%9 | Bedingte  AlsTabelle Zellenformatvorlagen | . Sortieren  Suchen und
- “ = 5 ‘ #0% =0 | Eormatierung ~ formatieren - - ZFormat~ | 2~ und Filtern - Auswahlen~
Zwischenablage = Ausrichtung & Zahl B Formatvarlagen Zellen Bearbeiten

3
L8 Druckdatum  05.07.2018
5
Gl Maschine 05.07.2018 05.07.2018 05.07.2018 06.07.2018 06.07.2018 DE.07.2018 07.07.2018 07.07.2018 07.07.2018 08.07.2018 02.07.2018 08.07.2018 09.07.2018 09.07.2018 09.07.2018 10.07.2018 10.07.2018 10.07.2018
7 51 52 53 s1 52 LE] 51 52 53 s1 52 53 $1 52 53 51 52 <3

r v v " v v " r v " v v r r r " r v '
s f $18 Spritzgussmaschine 0 o5 (] 0,5 0,5 0,5 0,5 05 05 o5 05 0,5 0,5 0,5 0,5 05 05 05
- r r r r r r r r r r r r r r r r r r |
s 521 Spritzzussmaschine 0,5 a5 ] 05 0,5 0,5 0,5 05 05 o5 (13 05 0,5 0,5 0,5 05 05 05

r v v r v r r r v r v v v r r r r v |
10 ] 517 Spritzgussmaschine 0 (] [ (] 0,2 o 0,2 02 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 02 0,2 0,2

r r r r r r r r r r r r r r r r r |

11 34 Sprizgussmaschine |0 ] ] 05 0,5 o 0,5 05 05 o5 05 05 0,5 0,5 0,5 05 05 05

r v v r v r r r v r v v v r r r v |
12 g 55 Sprizgussmaschine O [ o [ 03 o 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03 03 0,3

r r r r r r r r r r r r r r r r r r |
13 g 6 Spritzzussmaschine |0 05 o 05 0,5 0,5 0,5 05 05 o5 05 05 0,5 0,5 0,5 05 05 05

r v v r r r r r v r v v v r - r - v |
JEY 7 520 Spritzgussmaschine 0 0,5 [ 0,5 0,5 0,5 0,5 05 05 0,5 05 0,5 0,5 o o o [ [

r r r r r r r r r r r r r r r r r r |
15 B 510 Spritzgussmaschine 0 [+] [+] [+] 0,5 [+] 0,5 05 05 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 05 05 05

r r r r r " " r v r r r r r r " r r |
16 518 Spritzgussmaschine 0 0,5 (] 0,5 0,5 0,5 0,5 05 0,5 0,5 05 0,5 0,5 0,5 0,5 05 ] 0,5

r r r r v r r r r r r r r r r r r r '
17 B 1 25 [+] E 4 2,5 4 4 aq 4 4 4 4 3,5 3,5 35 2 35
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Schnittstellen EDI / VDA

Grundmodul Datenaustausch gem.
VDA-Normung

a

Grundmodul Datenaustausch gem.
EDIFACT-Normung

Verarbeitung der verschiedenen Satzarten je nach Kundenanforderung (z.B. VDA4913 Lieferschein,

DELJIT, DELFOR usw.)

EDI-Liefercenter: Zentrale Zusammenstellung der Lieferungen inkl. der notwendigen Labels.

Durchgéngige visuelle Abwicklung von EDI.

QS-Basismodul-Messwerterfassung

Kavitatsabhéngige oder nestspezifische Prifwerterfassung

Prufplandefinition
Toleranzwertabweichungen
Prufbeschreibungen

Verwaltung offener Prifauftrage
begonnen oder archiviert

Nestspezifische Messwerterfassung
manuelle Eingabe, direkter Anschluss
der Messgerate Uber Tastaturtreiber
Unmittelbare Visualisierung der
Toleranzabweichungen wahrend der
Erfassung

Grafische nennmaf3orientierte
Qualitatsregelkarte

MaRnahmenhistorie
Beschwerdemanagement

Internes QS-Benachrichtigungssystem

a

Produktabh&ngige QS-Anweisungen
wie Maf3kontrolle, QS-Kontrolle,
Funktionskontrolle

Prifauftréage zurtickstellen
z.B. bei Fertigungsunterbrechung

Importfunktion von Messwerten tber
standardisierte Dateiformate wie z.B.
csv, xml usw.

Kontinuierliche Berechnung von

CP / CPK/ R/ Varianzen / Mittelwerte
wahrend der Erfassung

Haufigkeitsanalysen der erfassten
Messwerte

Artikelbezogene Priifhistorie

Reklamationsbericht

SQL-Datenbank .NET-Programmierung
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Prufplan im Artikelstamm

L} Artikelprafplan Programm: msk_qsprafplanart =>vorhandener Datensatz = (@ =

e bazscanumy e RS BRATES B aBGi T A SR ot e ——
:2  |Lange 500000 005000 005000 s0¢ @ Grafic 1 Sehihl_|w 10 - v | 100% Piliung vl
2w Bl 300000 003000003000 500 [5] 0 Teg  w 505 | Qualtitsregelane w || einmolige Pridung [w [ | Prufung der Lénge mittels elektronischer Schieblehre; *
Prifung pro Schicht;
/’,,'..sich kreuzende schneidenférmige Messflachen
#“zum Messen von InnenmaBen ab 10 mm
- ()
»
> e e o e g o gL
I ___.:mmm]mu\ -m:!.:;‘r.xa'x":mﬂ'm:xfxbﬂumﬂ:nuﬁ
&‘ erundete Messflachen zum Messen
Jl von InnenmaBen
Hinterlegung einer Grafik mit entsprechenden Anweisungen
v Verwaltung des Prufmittels
- gramm: fe_werkzeug =)
Status [ Gesperrt ausgegeben an Lieferant
Werkzeugnummer 500 @
Einsatzteil < Prifmitiel [l Verfagbar 0
Werkzeugdaten Informationen Notiz Qs zugeordnete Artikel Fertigungsauftrage

Hinterlegung des Kalibrierdatums

Datum letzte Wartung 17.04.2018
In Maschine verbaut
Kalibrigrung 30.11.2018

1]
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Nachfolgend einige Beispielbildschirme aus dem Programm
QS-Basismodul Messwerterfassung

Erfassung der Messwerte (Beispiel Kavitat 4 mit 4 Messwerten p. Messung)

-~ Messwerte Erfassen IEI@
Prifauftrag 31084 Nennmald Tol. Oben  Tol. Unten Mittelwert Min Max Differenz ~ Anz. Mass. @
Artikel 5,00000 0,05000  -0,05000 1 0 5,06 0
. . Anz. Nester R CP CPK Stand. Abw.
Bezeichnung  Unterlage Kurbel (4-fach) .
. . 4 5,06 0,01172 0,01172 1,4 2
Priifanweizung

Priifer Maschinenbediener Prifung der Lange mittels elektronischer Schieblehre; Prifung pro Schicht;

Linge [ purchschnitt

Messkriterium -

— MNest Datum Messwert 1 Messwert 2 Messwert 3 Messwert 4 Messergebnis ~
Lange 1 | 09.08.2018 14:28:23 5,010 0 0 0 5,010
Breite

550 Bemerkung ‘
" MNest Datum Messwert 1 Messwert 2 Messwert 3 Messwert 4 Messergebnis
2 09.08.2018 14:28:23 5,01 0 0 0 5,01
551 Bemerkung ‘
" Mest Datum Messwert 1 Messwert 2 Messwert 3 Messwert 4 Messergebnis
3 09.08.2018 14:28:23 5,01 0 0 0 5,01
552 Bemerkung ‘
MNest Datum Messwert 1 Messwert 2 Messwert 3 Messwert 4 Messergebnis
4 09.08.2018 14:28:23 5,06 0 0 0 5,06
< > [|.7] -
. 553 Bemerkung Angussgrad nicht sauber entfernt
Neue Messung w
Funktionen
Anzeige der erfassten Messwerte
Linge Breite
Prifung der Lange mittels elektronischer Schieblehre; Prifung pro Schicht;
32| 09.08.2018 14:15| 5,00000| 5,00000| 5,01000| 5,01000
33|09.08.2018 14:15 | 5,01000| 5,01000 | 5,03000 ||ECH0N
34|09.08.2018 14:28| 5,01000| 5,01000| 5,01000 -
35|09.08.2018 15:42| 5,00000| 5,01000| 5,01000| 5,02000
36|09.08.2018 15:44 | 5,00000| 5,00000| 5,01000| 5,01000
37| 09.08.2018 15:45| 5,02000| 5,02000| 5,02000| 5,01000
38| 09.08.2018 15:45| 5,00000| 5,00000| 5,00000| 5,00000
39| 09.08.2018 15:45| 5,01000| 5,01000| 5,01000| 5,01000
40| 09.08.2018 15:45| 5,02000| 5,02000| 5,02000| 5,02000
41|09.08.2018 15:46 | 5,00000| 5,01000| 5,01000| 5,00000
42| 09.08.2018 15:46| 5,00000| 5,00000 | 5,01000| 5,00000
43|09.08.2018 15:47 | 5,02000| 5,01000 | EIBRON 5.01000
44| 09.08.2018 15:48| 5,00000| 5,01000 | 5,02000| 5,00000
45| 09.08.2018 15:49| 5,01000| 5,01000| 5,01000| 5,00000
46| 09.08.2018 15:4%| 5,00000| 5,01000| 5,02000| 5,02000
47| 09.08.2018 15:49| 5,01000| 5,02000| 5,01000| 5,01000
43| 09.08.2018 15:49| 5,00000| 5,00000| 5,00000| 5,00000
49| 09.08.2018 15:50| 5,01000| 5,02000| 5,00000| 5,01000
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Prozessdiagramm

Messwerte Prifaufirag @
21084

Prtileel Bezeichnung
) Unterage Kurbel (44ach)

Erstmusterpriufbericht

=] Erstmusterprifbericht
Nr 3 é_, ola m

Deckblatt | Messwerte

: Anlal
Kunden Nr 10000 é"’ ] Erstmusterpriifbericht VDA [] Langeres Aussetzen der Fertigung
Namel HKS Systems GmbH |:| Erstbemusterung |:| neuer Unterfieferant
Name2 PPS-Systeme [] Machbemusterung [ Produkt mit Dmba
Name3 || | [ Neuted [] Fertigungs- /Priifplan ersteit
Strasse Hutschenreutherstr. 10 [] Produkténderung [] FMEA duchgefiihrt
Plz / Ort 92637 Weiden [ Produkticnsveragerung [] Priifoericht sonstiges Muster
Land [») |:| Anderung von Produktionsverfahren
. g Anlagen
Artikel N W123456 4
. [C] 01 Funktionspriifung [C] 07 Priiffmittetfahigkeitsnachweis || 13 Erscheinungsbild
Bezeichnung 1 Mébelgleiter
) [] 02 Mafpriifung [] 08 Priifmitteliste [] 14 Zertifikate
Bezeichnung 2 Ausfiihrung Winorma
[] 03 Werkstoffpriifung [] 09 EG Datensicherheitsbiatt [] 15 Kenstruktionsfreigabe
Stand / Datum 2.0 O
04 Zuveridssigkeitspriif 10 Haptik 16 Inhaltsstoffe in Zukaufteden
Bestellabruf / Datum |g2.08.2018 u wergssigketsprifung [ ] P
[] 05 ProzeRtshigkeitsnachweis [ 11 Akustik [] 17 Sonstiges

Lieferschein / Datum | ax776611
. |:| 06 Prozefablaufdiagramm |:| 12 Geruch
Liefermenge 0,00
Bestatigung Lieferant
Chargennummer 55771

. Name Hans Magnus H.Magnus immer ab 10 Uhr erreichbar
Mustergewicht 0,000
Abteilung Qs
Telefon Fax |0961/481200
Email
Funktionen
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Reklamation | Artilel

M

angelegt W

Beschwerdekarte

interner Ansprechpartne
P.Krehl

Reklamationsnummer
I e

Kunden Nr

Mame 1
Mame 2

Mame 3

Strasse
Plz/ Ort
Land

Ansprechpartner
Telefon
Fax Nr

Email

Relkl. Nr. Fremd

Mitteilungsart

erstellt am

09.07.2018 [+

Teamn | Bericht

10000 |[47][3] [kunde
|
|

Hutschenreuther Str. 9

[ weiden i.d.opf.

|willibald Duffner

+49(0)961/481200

+49(0)961/48120-50

| info@hks-systems.de

FZ_2223

Kurztext Beschwerde [V] Reklamation berechtigt
|\krpackung beschadigt |

Reklamations Beschreibung

Kartons sind stark verformt, teilweise aufgerissen angekommen. Durch die
aufgerissene Verpackung sind Teile aus den Kartons herausgefallen. Ob Teile
fehlen konnte nicht bestatigt werden.

Interne Reklamations Beschreibung

Kartons waren z.T. nur halb gefillt, aus diesem Grund kam es zur Verformung.
Fiillmaterial wurde nicht wverwendet.

Fehleranalyse nach Artikel
Beschwerden des Kunden
- Reklamaticnsbericht
@ Berichte o | 8D Report
| Aufgabe anlegen | Stellungnahme
Aufgaben aufrufen ® Claim Statement

Wiedervorlage
11.07.2018 [~

Zustandig
Dobler

Status
in Bearbeitung

Kurzbeschreibung
Priifung der internen Verpackungswvorschriften

erstellt am

12.07.2018 [+

Wiedervorlage
12.07.2018 [~

Zustandig
Daobler

Status
in Bearbeitung

Kurzbeschreibung
Unterweisung aller Versandmitarbeiter

erstellt am

16.07.2018 [+

Wiedervorlage
16.07.2018 [+

Zustandig
Dabler

Status
in Bearbeitung

Kurzbeschreibung
Stichprobe

erstellt am
16.07.2018 [+

erstellt am

D 1?.0?.2018 B~

Wiedervorlage
16.07.2018 [~

Zustandig
Sepp Huber

erstellt von:
Daobler

Wiedervorlage
17.07.2018 [~

Status
in Bearbeitung

Status

Kurzbeschreibung

Umsortieren und neu verpacken

Kurzbeschreibung
Freigabe der neuen Verpackungsvorschrift
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Q

Q

Modul OS-Prufung Wareneingang

QS Prufung fir Einkaufsteile / Material

Méoglichkeit Material bei Prifung zu sperren

a

a

e} Lieferantenlieferschein erfassen El@
Erfassungs Nr. 1131 Erfasst am: 09.03.2018
Adressdaten Intrastat Kopftext Fusstext
Ligferant 70001 Lieferschein Mr.: 21508789 Wihrung EUR W
Name 1 Basis GmbH & Co. KG i )
Sachbearbeiter Claudia Obermann | Eingangsdatum | 03.08.2018
Name 2 Ihr Zeichen
Strasse | m Dorfgrund 23-28 Lieferdatum 09.05.2018 [ Individual 1
Plz P : Individual 2
41336 Lieferbedingung Frai Haus v El R
ort Hiickelhofen i navicua
Zahlungsbedingung 10 Tage 2%, 30 Tage netto W
Pos. Artikel Bezeichnung 1 Bezeichnung 2 Gelieferte Menge Lieferdatum Bestellung Bes. Pos Gebucht A
M1 510 Einlegeschraube Smm A000,00 09.08.2018 20113 1 I:‘ |
B Positionen
| Lieferant
- Lieferbewertung
QS Prufauftrag erstellen
Ausgeben W
I« e e T >
Fakturierbarkeit »
Funktionen b Lieferdatum Gbertragen
] Artikellagerbewegungen | =R ==
Arikel 510 (&) | Eilegeschraube Smm Lagerort |99 5] QS Sperriager
Lagerubersicht
[Bew egungsdBew egungs Nr. Buchungstyp bezeichnun Zugang in Lagereinh. /Abgang in Lagereinh. Einhet A
03.08.2018 1 50 4000.000 0.000 Stuick:
v
3] Messwerte Erfassen El@
Prufauftrag 10560001 Mennmal Tol. Oben  Tol. Unten Mittelwert Min Max Differenz ~ Anz. Mess. @
Artikel = 20,00000 0,03000) -0,03000 0 0 0 0
. - = Anz. Nester R cP CPK Stand. Abw.
Bezeichnung  Einlegeschraube 5mm . s s s 5
Prifanweisung -
Prifer
Héhe in mm [] pburchschnitt
Messkriterium
= Nest Datum M t1 M t2 M t3 M t 4 Messergebnis )
. 1 09.08.2018 16:11:03 20,00000 0,00000 0,00000 0,00000 20,00000
Durchmesser unten in mm »
622 Bemerkung ‘
Mest Datum t1 t2 t3 t 4 Messergebnis
1 09.08.2018 16:10:58 20,01000 0,00000 0,00000 0,00000 20,01000
621 Bemerkung ‘
MNest Datum M t1 M t2 M t3 M t 4 Messergebnis
1 09.08.2018 16:10:02 20,04000 0,00000 0,00000 0,00000 20,04000
. 620 Bemerkung ‘Nicht entgratet
MNest Datum t1 t2 t3 t4 Messergebnis
09.08.2018 16:09:57 20,01000 0,00000 0,00000 0,00000 20,01000
<
619 Bemerkung ‘
MNeue Messung v
Funkticnen

Erstellung Priifauftrag bei Wareneingang

Erfassung und Auswertung der Messwerte
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Allgemeine ubergreifende Module

Berichts-, Dokumenten- und Etikettendesigner

d Formulargenerator zur Erstellung und Anpassung individueller Belege/Berichte/Etiketten. Hierbei
konnen alle Datenbankfelder verwendet werden.

d Méoglichkeit zur Erstellung und Anpassung individueller Berichte (Verkaufsauswertungen, Einkaufs- und
Lagerauswertungen, Produktionsstatistiken usw.).

d Mdoglichkeit zur Erstellung und Anpassung individueller Druckformulare (Produktionspapiere,
Rechnungen, Lieferpapiere, Bestellungen und sonstiger Druckbelege).

d Mdoglichkeit zur Erstellung und Anpassung individueller Etiketten (Kundenetikett, Artikeletikett,
Werkzeugetikett, Lageretikett, VDA-Label und sonstiger Etiketten).

Palettenverwaltunqg

d Verwaltung der Kunden- und Leihpaletten a Fuhrung von Palettenkonten

Kostenstellen/Kostentrager

d Verwaltung / Verbuchung Kostenstellen a Verwaltung / Verbuchung Kostentrager

Dokumentenmanagement

d Zuordnung von Dokumenten und Dateien zu einzelnen Vorgangen, Auftragen, Fertigungen, Maschinen,
Artikel, Kunden usw. z.B. Excel, Word und CAD Dateien, Videos, Emails, gescannte handschriftliche
Notizen usw.

d Direkter Aufruf der externen Dokumente aus dem jeweiligen Unterprogramm heraus

d Direkte Erstellung von Dokumenten in WORD, Excel, PowerPoint durch Direktaufruf aus dem Vorgang
heraus

d Vorgangsbezogene Erfassung von g Termindienstvorlage mit Ubergabe
Ereignissen zu den Stammdaten und z.B. an Outlook, Exchange usw.
Bearbeitungsvorgéngen zur Terminvorlage

d Dokumentenwiederaufruf iber Suchsystem d Eingrenzung durch Bereichszuordnung
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Dokumentenverwaltung aus dem Kundenstamm heraus
Beispiel: Aufruf der Dokumentenverwaltung zum Kunden 10000

{9 PPS KUNSTSTORF HKS S pstems GrbH S|
Deterbark. Detergets Beritfe Eghas Fender Hile
@ K4 H A3V J9HdX 5 8
5 Kundenstamm 10000 HKS Systems GbH PPS-Systeme. g@__a|
Klassifizierung Satztyp
—— | 1000 g [ Qutiookubergabe
A ~ Kunde ¥ OGespent
Anschriit/ Adresse Faldurierung / Fibu Wertangaben / Sprache Natizen Kundenformulare Zusatztext Qs B28 Vertriebsinfo
Fima 1 HKS Systamns GmbH [ Diverser Branch-Hauplgruppe  WiK-Food -
Fimma 2 Frs-Systeme O Geschenk OMesse
Fima3 [ Zeitschrift ClKarte
Stratie Hutschenreutherstr. 10 Branche Food Confectionary -
Postach
- Zustandiger Anspre. Ludwig Hainrich &
@igen Etiketten bilden ? '
R R ) [Postfachadresse bei Rechnung Name 2 N
Postieitzahl Stralie 12637
Strasse privat Am Berg 13
Land o
Ptz privat 92637
Telefon 1048 961 48120-0 @
Ort privat Weiden
Telefon 2
Kurzinfo zum Kunden
Fax 0043 961 45120-50
E-Mail Adresse info@hks-systems de Homepage
P varw hks-systems de @

Fekinhalt HKS Systems GrbH

Direkter Abruf der dort hinterlegten Dokumente

Optionen

Text formatieren

‘j L3 Kopieren
Einfiigen

f Format Gbertragen

Adressbuch  Namen Datei
uberprifen | anfugen anfugen ~

Element Signatur

¥ Nachwerfolgung ~
¥ Wichtigkeit: hoch

.} Wichtigkeit: niedrig

=] {V Dokumentenverwaltung
Dokumentenverwaltung Bezeichnung Reklamation Werkzeug
Aufruf durch: e pereen Qualtlssicherung | Artikel W123458 (]
Dokument zu Ordnungsbegriff. | qpgpg batum 08.08.2017
D p v Kunde @
{datum bezeichnung dokutyp ~
— : Kurzbemerkung Lieferant 20218 @
10012017 Anschreiben fir das Projekt whord Reklamation zum Werkzeug. Ausbruch der -
11.022017  Anschreiben bzal Menge ‘wiord Fithrungsschiene. Bild vom 08.08.2017 Werkzeug 1111D0-45 &®
15.03.2017  Preiskalkulation Excel
18032017 Video G5 Wideo Masching
17.04.2017  Termin fiir neven Besuch FDF
M0B.08.2017  Reklamation ‘Werkzeug FG @ Batet
18.08.2017  Zeichnung JPG
09.01.2018  Servicebericht TE. FDF
10042018 Email H.Duffner Preise 2018

Ausbruch der Fiihrungsschiene
rechts. Zu schmale Wandstérke

‘erkzeug nur bedingt
einsetzbar.

Betreff: Preise Mobelgleiter

Sehr geehrter Herr Duffner,

Artikel W123456 Mobelgleiter

Abnahme ab 1.000 Stck. € 1,23/ Stck.
Abnahme ab 10.000 Stck. € 1.15 / Stck.
Abnahme ab 20.000 Stck, € 1,10/ Stck.

Mit freundlichen GriiBen

i.A Hans Daume

Vertrieb

Tel: 0961 481 20-0 Fax: 0961 481 20-50
E-Mail: h.daume@hks-systems.de

PPS™ LicSm

besten Dank fiir lhre Anfrage vom 10.04.2018. Nachfolgend wie besprochen die Preise:
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Mehrere Sprachen / Wahrungen

(. Verwaltung beliebig vieler Sprachen g fremdsprachige Positionstexte
(. fremdsprachige Belege (Angebot usw.) g Standardtexte in Fremdsprachen
d Lander- und Wahrungsverwaltung a Verwaltung des Umrechnungskurses
Service- und Reklamationsabwicklung
d Reklamations- und Serviceerfassung d Serviceabwicklung und Serviceverfolgung
d Reklamationsstatistik d Servicescheine und Servicevertrage
Modul CRM (Customer Relationship Management)
d Ubersichtliche Darstellung samtlicher Vorgange zum Kunden: Angebote, Auftrage, Lieferungen und
Rechnungen zum Kunden mit direktem Durchgriff auf die Belege
d Produktstatistik zum Kunden: Was wurde wann, zu welchem Preis, geliefert. Darstellung niedrigster
Preis, hochster Preis usw.
d Zusammenfassende Statistik mit offenen Posten (wenn das Mahnwesen mit eingesetzt wird)
d Direkter Aufruf der ,Kundenkarte® mit allen relevanten Funktionen zum Kunden
(. Durchgriff auf die zum Kunden abgespeicherten Dokumente (wenn Dokumentenverwaltung mit
eingesetzt wird) und zu den einzelnen Vorgéangen (CAD, Skizzen, Word- und Exceldokumente usw.)
d Direkter Durchgriff auf den jeweiligen Sachbereich (Ansprechpartner, Angebote usw.)
B CRM - 0
Daten Datensatz
PPS Kunststoff ?1'?’ a j
Kunden Nr. 10000 @) 4 b [ b okane | g Telefon 1 Telefon 2 Fax Nr. Handy Nr.
Name 1 HKS Systems GmbH 012345678901234587 E E 0049 961 48120-50 E E
Name 2 e E-Mzil Adresse __
Mame 2 - == E
Intarnet Saite
Strasse Hutschenreutherstr, 10 s
Pz Lieferung  [gpgar o
Lisferanten Nr Kunde 234887
Ort Weiden
Datum der Anlage Gedndert am Kreditlimit Kundengruppe Bianche
11.04.2018 20000.00 VK-Food Food Confectionary
Zahlungsbdingung Allgemeine Notizen Achtung: Lieferung bis 18:00 Uhr! ~
Lisferbedingung Ist ganz nett
‘Versandnotizen
File/CALOKAL E~1\BDE.PDF hd
Kontsktadressen Angebote Auftrige Lizferscheine Rechnungen Enworbens Frodukts Statistik Zustindigkeitzn
Nr_artikel Partbez1 Partbez2 Menge Dletzterverk  Derstverk Minpreis Maxvp Umsgesamt Alktjahr Vorjahr  Vorvorjahr Vorvorvorjahr s
WET4596 K Vilora Modellbez. AX556 1250.00 15.07.2018 08.11.2013 0.59000 1.05000 1187.550 890.00 0.00 0.00 0.00
WE514783 Leuchtenhakter Unimog §500.00 15.022018 05.08.2013 1.55000 1.56000 10140.000 2340.00 0.00 0.00 1638.00
»{W123456 Mibelgleiter Ausfihrung Winorma 334105.UU|UE.U1.201S \02.02.2012 0.50000 0.80000 250110.060 45120.00 43250.00 2000.00 15974U.Uﬁl
WE85512 Reglergehduse montiert  natur 31600.00 05.01.2018 10.01.2017 0.22000 1.00000 28756.000 21478.00 7280.00 0.00 0.00
W135489 Sockelversteller Schrank ABC 30100.00 16.02.2017 02.10.2018 1.20000 1.25000 36722.000 0.00 3587200 750.00 0.00
W157433 Steckergehduse UMAG 5000.00 10.01.2017  10.02.2015 0.51000 0.60000 2755.000 0.00 2550.00 205.00 0.00
WE77934 Vorsatzscheibe Leuchte 4 Phasen 12000.00 23.042016  21.06.2015 1.12000 1.19280 13872.000 0.00 0.00 3722.00 10150.00
100-HW WKZ-H 1.00 02.02.2016 02.02.2016 17000.00000 17000.00000 17000.000 0.00 0.00 17000.00 0.00
Wa43179  Zundspulengehduse B8x64x38mm 12500.00 10.01.2016  10.01.2015 0.85000 0.85000 11125.000 0.00 0.00 2565.00 8550.00
v
< >
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Outlook Add-On

Ab Outlook 2010 kann das Outlook Add-On eingesetzt werden

Direkte Kalendereintrdge aus PPS::Plus Kunststoff in Outlook

Direkte Aufgabenbildung aus PPS::Plus Kunststoff in Outlook

Kopplung der Kontaktdaten PPS::Plus Kunststoff <— Outlook

Debitorische und kreditorische Informationen aus PPS::Plus Kunststoff in Outlook
Fir Kunden: Angebote, Auftrage, Lieferungen, Rechnungen/Gutschriften, Artikelstatistik und Umséatze
Fir Lieferanten: Anfragen, Bestellungen, Lieferungen, Rechnungen, Artikelstatistik und Umsatze

Start

PPS Mandant | PPSDB -1i

Senden/Empfangen

Kunde |

Ordner

Ansicht

Entwicklertools PPS ERP

Kontakte - Outlook-Datendatei - Microsoft Outlook

Lieferant g ﬁ © In PPS Anlegen 7 Kontaktliste 0 0
PPSDB Kunde Ansprechpartner || Lieferant Ansprechpartner : ~ © Update senden 5
Nz 10000 || wr | © von PPS holen fundes Mf,:fa;“ =2
Mandant i ? PPS
Angebote | Auftrige | Lisferscheine | Rechnungen | Gutschriften | Atike! | Statistikc | Notizen l
e lisfemam1 lisfemam2 liefstrass liefpiz lsfort e dat bestalinr redat wnito wrsbitt st wost ~
60125 HKS Systsms G| PPS-Systeme Hutscherrsuther | 32637 Weiden 1402 2018 14.02 2018 1424 0 1424 27056
G127 HKS Systsms G| PPS-Systeme Hutscherrsuther | 92637 Weiden 1501 2018 05.01 2018 66180 0 55180 125742
60136 HKS Systsms G| PPS-Systeme Hutscherrsuther | 92637 Weiden 2004 2018 20,04 2018 21476 0 21476 408044
B0145 HKS Systems Gm...| PPS-Systeme .. | Huischenreuther... |92637 Weiden .| 100e2ms 10.08.2018 11150 0 11150 2185
B0146 HKS Systems Gm...| PPS-Systeme .. | Huischenreuther... |92637 Weiden .| 100e2ms 10.08.2018 7650 0 7650 14535
» m HKS Systsms G| PPS-Systeme Hutscherrsuther | 32637 Weiden 06.06 2018 06,06 2018 55125 0 55125 104738
B0148 HKS Systsms G| PPS-Systeme Hutscherrsuther | 92637 Weiden 1207 2018 0207 2018 £380 0 5380 12122
60150 HKS Systsms G| PPS-Systeme Hutscherrsuther | 92637 Weiden 1307 2018 13.07.2018 25100 0 25100 4769
80151 HKS Systems Gm...| PPS-Systeme .. | Huischenreuther... |92637 Weiden . |28072m8 26072018 1730 0 11730 22287
v
< >
re_pos r_articel patbez | redat menge mebez  pwerkp preiseinh _wsymbol _fiposwert frabattwert fmetiower fibruttowert
» [ veieres Lsuchtsrster Unimog 13072018 2000 Stick | 156 1 EUR | [18720 0 18720 227768
2 WT14532 Abdeckung chrom polist (Bach) 13072018 5000 Stick 0,89 1 EUR | [4450 0 4450 52355
3 WeT1138 Unteriage Kurbel (4fach) 13.07.2018 1500 Sick |11 1 EUR | [1650 0 1850 19635
4 W71 Halter fir Planscheibe 13.07.2018 1000 Sick 028 1 EUR | |280 0 220 3332
= 10000 Willibald Duffner - o IEH|
Angebote | Aufirage | Lieferscheine | Rechnungen | Gutschriten | Artiel | Statistic | Notizen
Gesamtumsatz 513.812.27 200.000
bis aktuelles Monat  gesamies Jahr
Aktuelles Jahr 159.552,50 500,00 -
Vorjshr 39.555.00 70555.00 ” /
Vor 2 Jahren 6.800.00 8.800.00 Z 40
= AN P
Kreditlimit 75.000,00 200 = - A —— —
offener Betrag 66.199.70 2 // \\\ b P G B o | oz
2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2319>
Jahe
— Kunde = Gesamt
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Schnittstellen zu PPS::Plus Kunststoff
Anbindung an BDE::Plus

BDE::Plus stellt eine eigene Lésung aus dem Hause HKS dar. Diese Ldsung wird im Regelfall im Bereich

der auftragsbezogenen Fertigung insbesondere im Bereich Formen- und Werkzeugbau bzw. Maschinenbau
eingesetzt. Mit dem Softwarepaket ZEIT::Plus steht auch eine komplette Losung fir die Personalzeiterfassung
zur Verfiigung. Weitere Infos zu BDE::Plus und ZEIT::Plus erhalten Sie gerne auf Anfrage.

d Austausch der Fertigungsauftrage, Materialdaten und Fertigungsdaten an BDE::Plus

d Ruckschleusung der Zeitdaten auf die Fertigungsauftrage

Schnittstelle zur FIBU

d Ubergabe der Rechnungen / Gutschriften an ein Finanzbuchhaltungssystem

d Ubergabe Eingangsrechnungen (Einkauf) an ein Finanzbuchhaltungssystem

Schnittstelle CAQ

d Bidirektionale Standardschnittstelle zu Solvtec CAQ KU — das CAQ-System fir Kunststofffertiger.
Ubernahme von Stammdaten und Bewegungsdaten, Riickmeldung von Priifentscheiden

a Stammdatenschnittstellen zu CAQ-Software Qualitainer und Babtec

Weitere Schnittstellen auf Anfrage gem. Definition
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MDE: :Plus Prozessdatenerfassung

Maschinenunabhangig Anbindung an PPS::Plus Kunststoff

Storgrunderfassung Visualisierung

Produktmonitoring Produktivitatssteigerung

C 0O 0 O
o O 0 O

Aufzeichnung der Prozessparameter Optimierung der Zykluszeiten

FLEXIBEL - MODULAR - ZUKUNFTSSICHER

.“-.' ;"'1“ ‘.

— i

MDE":

.

PROZESSDATENERFASSUNG

Zeigen Sie Ihren Kunden, dass Sie ein starker und zuverldssiger Partner sind

Dabei unterstitzt Sie unser MES System MDE::Plus Prozessdatenerfassung durch die Sicherstellung héchster Qualitdt und Produktionseffizi-
enz. Sie erhalten einen 360° Blick auf Ihre aktuelle Produktionssituation. Dabei werden Schwachstellen sofort erkannt und Sie sind in der Lage,
Ihre Produktionsprozesse ohne Zeitverzug und nachhaltig zu optimieren. Mit der Standardsoftwareldsung MDE::Plus und HKS als kundenorientiertes

Unternehmen mit (ber 20 Jahren Erfahrung steht lhnen das optimale Werkzeug und ein erfahrener Partner zur Verfilgung.

__ Produktions- __ Prozess- &= Zyklus-
: prozess : daten ~ optimierung
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ERP/PPS-System fiir Kunststoffspritzguss

Wenn Produktionskosten gesenkt werden sollen,
brauchen Sie Transparenz und Instrumente,

die schnell und zuverlissig Kennzahlen liefern.

Der Produktionsprozess ist maBgeblich fir den Erfolg Ihres Unterneh-
mens verantwortlich. Mit MDE::Plus Prozessdatenerfassung haben Sie
ginen permanenten Oberblick uber die laufende Produktion. Stérungen
und Standardabweichungen werden zeitnah visualisiert. Kennzahlen fir
Leistung, Qualitat, Stillstands- und Zykluszeiten liefern thnen die Da-
tenbasis um Produktionsreserven aufzudecken. Die kontinuierliche Op-
timierung Ihres Produktionsprozesses ist entscheidend fur die Qualitat,
die Durchlaufzeiten und letztendlich fir den Gewinn Ihres Unterneh-

mens.

AUF DEM WEG ZUR EINFACHEN
MASCHINENANBINDUNG

Bei einfachen Maschinen, deren Steuerungen noch nicht mit Kommuni-
kationsbausteinen ausgestattet sind, kann die Anbindung an MDE::Plus
Prozessdatenerfassung dber das /O Modul erfolgen. Die Taktsignale
liefern in diesem Fall die Datenbasis, um wichtige MES-Informationen
abzuleiten. Komplexere Maschinen besitzen im Regelfall Druckerschnitt-
stellen, die es erméglichen, MDE::Plus Taktzahlen und Prozessparame-
ter zur Verfiigung zu stellen. Auch Netzwerkanschlilsse liefern die fir
MDE::Plus notwendigen Informationen. All diese Kommunikationswege
sind in der von HKS entwickelten CoBox zur Anbindung der Maschinen
an MDE::Plus realisiert. Damit allein f4llt schon ein enormer Kostenblock

weq.

ERP-SCHMITTSTELLEN

Wir sorgen filr einen nahtlosen Informationsaustausch zwischen ERP/
PPS-System wund MDE::Plus Prozessdatenerfassung. Die Anbindung
kann tber die MDE::Plus Standardschnittstelle erfolgen {uni- und bi-
direktional). Sollte die Schnittstelle vom ERP-System vorgegeben sein,
50 kann eine entsprechende Anpassung der MDE::Plus Schnittstelle er-
folgen. Mit der Schnittstelle werden die Fertigungsauftrédge sowie die
Artikelinformationen vom ERP-System an MDE::Plus (bergeben. Die An-
bindung an das von HKS angebotene ERP-System PPS::Plus Kunststoff
ist selbstverstandlich im Lieferumfang beider Pakete enthalten.

MDE::Plus kann jedoch auch ohne tibergeordnetes ERP-System einge-
setzt werden. In diesem Fall werden Fertigungsauftrage und die not-

wendigen Artikelinformationen in MDE::Plus erfasst.

AUF DEN PUNKT GEBRACHT

Bei einer Fertigung mit 20 Maschinen und einer Zyklus-
optimierung von 1% erreichen Sie bei einer Investition

in MDE::Plus Prozessdatenerfassung den POl in 13 Monaten
Durch kontinuierliches Produktmonitoring ist eine
Reduzierung des Ausschusses um his zu 10% erreichbar
Eine Verbesserung des OEE (Gesamtanlageneffektivitat)
zwischen 5 und 10% ist realistisch

Die Riistzeiten kénnen durch genauere Planung

um bis zu 10% reduziert werden

Vermeidung von dberflissigen Maschinen-

und Arbeitsstunden

Fehlerliste - Stillstandsgrinde

Prozentualer Artell
ooof
8

aschine Werkzeug

Peripherie

mlaschine ® Werkzeug ® Periphene B ohne Grund M Material

-Sete 172~

Matenal

onne Grund
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Raum firr eigene Notizen:

Eine kleine Auswahl von PPS::Plus Kunststoff Installationen der HKS-Systems GmbH

BUTZER

| KUNSTSTOFFWERK | WERKZEUGBALU |

dauer:

Kunststoffverarbeitung

d’emmould
Arbeitslager fur schwer erziehbare /
Spritzgusswerkzeuge KUNSTSTOFFVERARBEITUNG
& WERKZEUGBAU GMBH
KALTENHAUSER
lampersberger:

Polymalﬁ

Quealitdit frv Konstaiof

RIEDL

KUNSTSTOFFTECHNIK + FORMENBAU

SCHRODER + HEIDLER GMBH ta NEUDORF

Kunststofftechnik
Werkzeugbau
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http://www.buetzer.ch/
http://www.hks-systems.de/cms/kunststoffsoftware/referenzen/www.demmould.de

